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1. WPROWADZENIE

Prace wykonano na podstawie umowy DOS/5/2016/BAT z dnia 30 maja 2016 r. zawartej pomigdzy

Ministerstwem Srodowiska, a Instytutem Metalurgii Zelaza w Gliwicach.

Celem opracowania poradnika jest utatwieniec dostosowania pozwolen zintegrowanych do wymagan
zawartych w decyzji wykonawczej Komisji, ustanawiajgcej najlepsze dostepne techniki BAT dla
produkcji zelaza i stali, a tym samym skierowany on jest do wszystkich zainteresowanych stron,
tj. prowadzacych instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego, jak i organéw administracyjnych

ochrony $rodowiska.

W poradniku podjeto probg wyjasnienia wszelkich watpliwos$ci interpretacyjnych, ktére moga pojawié
si¢ podczas implementacji zapiséw konkluzji BAT do praktyki przemystowej. W tym celu dokonano
ankietyzacji wszystkich zainteresowanych przedsigbiorstw sektora stalowego, w trakcie ktorej zebrano
uwagi do zapisow konkluzji BAT. Ponadto autorzy wyjasniaja w poradniku wlasne watpliwosci

interpretacyjne, nie zgtoszone przez przedsigbiorstwa hutnicze.

Uklad poradnika wynika z wymogoéw Zleceniodawcy, sprecyzowanych w zalaczniku do ww. umowy,
i obejmuje: konkluzje o charakterze ogdlnym, konkluzje powigzane z technologia oraz konkluzje
powigzane z poziomem emisji. Konkluzje o charakterze ogdlnym omoéwiono w rozdziale 3,
a konkluzje powigzane z technologig oraz konkluzje powigzane z poziomem emisji w rozdziale 4,

kazdorazowo oznaczajac jaka konkluzja jest omawiana.

Zgodnie z wytycznymi Zleceniodawcy, opis poszczegdlnych konkluzji obejmuje: oznaczenie tresci
konkluzji, interpretacj¢ zapisu konkluzji, rozwigzania alternatywne (m.in. odstgpstwa), zalecany

sposob 1 czestotliwo$¢ monitorowania.

Niniejsze wytyczne przedstawiaja wskazowki dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT

w zakresie produkcji zelaza i stali. Niniejszy dokument nie ma mocy prawnej.
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2. STAN PRAWNY DOTYCZACY KONKLUZJI BAT

Podstawy prawne opracowania poradnika, wedlug daty jego opracowania, stanowig:

T

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie
emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) (Dz. Urz.
L334 717.12.2010, str. 17, z p6zniejszymi zmianami),

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 19 kwietnia 2016 r.
W sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. 2016, Poz.
672),

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. 2001 nr 62 poz. 627 tekst
jednolity (Dz.U. 2016, Poz. 672)),

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. 2013 poz. 21 z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz.U. 2001 nr 115 poz. 1229 tekst jednolity),
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode 1 zbiorowym
odprowadzaniu $ciekow (Dz.U. 2001 nr 72 poz. 747 tekst jednolity),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpadoéw (Dz.U. 2014 poz. 1546 z pdzniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkos$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.
U. 2014 r. poz. 1542,

USTAWA z dnia 29 czerwca 1995r. o statystyce publicznej (Dz.U. Nr 88, poz. 439, z pdzn.
zm.) — (obowiazki w zakresie sprawozdawczo$ci OS-1),

Ustawa z dnia 17 lipca 2009 r. o systemie zarzadzania emisjami gazoéw cieplarnianych i innych
substancji (Dz. U. Nr 130, poz. 1070, z p6zn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 28 grudnia 2010 r. w sprawie wzoru formularza
raportu oraz sposobu jego wprowadzania do Krajowej bazy o emisjach gazoéw cieplarnianych
i innych substancji (Dz.U. 2011 nr 3 poz. 4),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 nr 0 poz. 1031),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych

poziomow hatasu w §rodowisku(Dz.U. 2007 nr 120 poz. 826 tekst jednolity),
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f Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczegblnie szkodliwych dla s$rodowiska wodnego, ktorych wprowadzenie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego
(Dz.U. 2005 nr 233 poz. 1988 z pdzniejszymi zmianami),

1 Rozporzadzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji
obowigzkow dostawcow Sciekow przemyslowych oraz warunkow wprowadzania $ciekow do
urzadzen kanalizacyjnych (Dz.U. 2006 nr 136 poz. 964 z p6zniejszymi zmianami),

1 Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkow, jakie
nalezy speli¢ przy wprowadzaniu $ciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz.U. 2014 poz. 1800),

1 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegdtowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz.U. 2015 poz. 1694),

1 Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28.2.2012 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do produkcji zelaza
i stali (Dz.U. L 70z 8.3.2012, str. 63-98).

9 Norma PN-ISO 4225:1999 Jako$¢ powietrza. Zagadnienia ogdlne - terminologia

Niniejszy poradnik odnosi si¢ do konkluzji BAT, obejmujacych:
1 ogdlne konkluzje dotyczace BAT,
1 konkluzje dotyczace BAT dla spiekalni,
1 konkluzje dotyczace BAT dla grudkowni,
1 konkluzje dotyczace BAT dla wielkich piecow,
1 konkluzje dotyczace BAT dla produkcji stali metoda konwertorowo-tlenowa i odlewania stali,
1 Kkonkluzje dotyczace BAT dla produkcji i odlewania stali przy uzyciu elektrycznych piecow
tukowych.
Poradnik konkluzji dotyczacych BAT dla instalacji koksowniczych opracowano w osobnym

opracowaniu.

Konkluzje dotyczace Najlepszych Dostgpnych Technik (BAT), zgodnie z art. 3 pkt. 8d ustawy prawo
ochrony $rodowiska (POS) stanowia dokument sporzadzony na podstawie dokumentu referencyjnego
BAT, przyjmowany przez Komisje Europejska, w drodze decyzji, zgodnie z przepisami dotyczacymi
emisji przemyslowych, formutujacy wnioski dotyczace najlepszych dostgpnych technik, ich opisu,

informacji stuzacej ocenie ich przydatnosci, wielkosci emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi
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technikami, powigzanego monitoringu, powigzanych poziomoéw zuzycia oraz, w stosownych
przypadkach, odpowiednich sposobow przeprowadzenia remediacji.

Konkluzje dotyczace BAT publikowane sg w formie decyzji wykonawczych Komisji, ktore
obowigzujg wprost w Krajach Cztonkowskich Unii Europejskiej. Sa to wiec dokumenty wigzgce
prawnie, stanowigce poziom odniesienia dla wymagan okreslanych w pozwoleniach zintegrowanych.
Prawo krajowe w §lad za dyrektywa IED wskazuje, ze elementy konkluzji dotyczacych BAT, takie jak
graniczne wielko$ci emisyjne oraz wymagania dotyczace monitorowania emisji, obowigzujag wprost
I powinny by¢ przenoszone do pozwolen zintegrowanych.

Z art. 204 ust. 1 POS wynika obowiazek, zgodnie z ktorym whasciwy organ okresla dopuszczalne
wielko$ci emisji, zapewniajagce w normalnych warunkach eksploatacji nieprzekraczanie granicznych
wielko$ci emisyjnych.

Graniczne wielkosci emisyjne, zostaly zdefiniowane w art. 3 pkt. 4a POS jako najwyzsze
Z okreslonych w konkluzjach BAT wielkosci emisji powigzane z najlepszymi dost¢gpnymi technikami,
uzyskiwane w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostgpnej techniki lub
kombinacji najlepszych dostepnych technik.

W zakresie monitorowania emisji art. 211 ust 5 POS moéwi, ze w pozwoleniu zintegrowanym dla
instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego okresla si¢ zakres i sposob
monitorowania wielko$ci emisji zgodny z wymaganiami dotyczacymi monitorowania okreslonymi
w konkluzjach BAT, jezeli zostaly one okre$lone. Zgodnie z ogdlng zasada okre§long w konkluzjach
BAT, monitoring emisji nalezy prowadzi¢ zgodnie z normami EN, a jezeli nie sa dostgpne, nalezy
stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie
danych o réwnowaznej jakosci naukowe;.

Obowiazek wskazany w art. 211 ust. 5 POS odnosi si¢ wyraznie do monitoringu emisji, a nie
monitorowania parametréw procesowych. Zakres 1 czestotliwo§¢ monitoringu parametrow
procesowych powinien by¢ ustalany indywidualnie przez wiasciwe organy ochrony s$rodowiska

w oparciu o zalecenia w tym zakresie wskazane w konkluzjach BAT.

Nowe regulacje wymuszajg wprowadzenie zmian w pozwoleniach, przy czym dostosowanie instalacji
do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT powinno nastapi¢ w terminie maksymalnie czterech lat
od dnia wejs$cia w zycie ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy — Prawo ochrony $rodowiska
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101), tj. od 5 wrze$nia 2014.

Czteroletni okres na dostosowanie ma zastosowanie w odniesieniu do instalacji istniejacych
(w rozumieniu danych konkluzji BAT). Instalacje nowe, w rozumieniu danych konkluzji BAT,
uzyskujace pozwolenie zintegrowane powinny od razu speilnia¢ wymagania konkluzji BAT,

W szczegdlnosci graniczne wielkos$ci emisyjne oraz rodzaj i czestotliwos¢ monitoringu.

6



Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

Konkluzje BAT, w tym konkluzje BAT dla produkcji zelaza i stali, obejmuja nastepujace grupy
zagadnien:

1 rodzaje substancji objete konkluzjami BAT,

1 poziomy emisji pytowo-gazowych powigzanych z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-

AEL),

1 sposoby ograniczenia emisji niezorganizowanej,

1 zakres monitoringu.
W konkluzjach dotyczacych BAT wartosci BAT-AEL dla emisji do powietrza wyrazone sg jako:

I masa wyemitowanych substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych,
tj. w temperaturze 273,15 K i przy cisnieniu 101,3 kPa, po odliczeniu zawartosci pary
wodnej, wyrazona w g/Nm?, mg/Nm?, ug/Nm? lub ng/Nm?;

1 masa wyemitowanych substancji na jednostke¢ masy produktow wytworzonych lub
przetworzonych (wskazniki zuzycia lub emisji), wyrazona w kg/t, g/t, mg/t lub pg/t,

natomiast BAT-AEL dla emisji do wody wyrazone sg jako:

1 masa wyemitowanych substancji na objetos¢ Sciekow wyrazong w g/l, mg/1 lub pg/l.

Intencja wprowadzenia do praktyki produkcyjnej konkluzji dotyczacych BAT bylo zminimalizowanie
oddziatywania dzialalnos$ci produkcyjnej na s$rodowisko naturalne. Wymiernym poziomem tego
oddziatywania bylo ustalenie stosunkowo restrykcyjnych wartosci poziomoéw emisji BAT-AEL dla
okreslonych procesow produkcyjnych, ktorych dotrzymanie ma zapewni¢ ograniczony poziom
oddziatywania przemystu na srodowisko, Wielkosci te zostaly okreslone w oparciu o stosowanie

technik wymienionych w konkluzjach.

Techniki te nie stanowia pelnego katalogu mozliwosci zmniejszenia oddzialywania przemystu
na Srodowisko naturalne (nie maja ani nakazowego, ani wyczerpujacego charakteru) i nie sg
bezwzglednie wymagane pod warunkiem, ze prowadzgcy instalacje zastosuja ekwiwalentne

metody ochrony Srodowiska zarowno w zakresie spelnienia wartosci poziomow emisji

BAT-AEL jak i ich monitorowania.

Zapisy w punkcie (6) DECYZJI WYKONAWCZEJ KOMISJI z dnia 28.2.2012 r. ustanawiajacej

konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu

Europejskiego 1 Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji

zelaza 1 stali:

(6) W art. 15 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE przewiduje si¢ odstgpstwa od wymogu okreslonego
w art. 15 ust. 3 tylko w przypadku, w ktorym koszty zwigzane z osiggni¢ciem poziomow
emisji s3 nieproporcjonalnie wysokie w stosunku do korzysci dla §rodowiska, ze wzgledu
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na polozenie geograficzne, lokalne warunki srodowiskowe lub charakterystyke techniczng
danej instalacji
nalezy rozumie¢ jako mozliwo$¢ zastosowania tzw. mechanizméw derogacyjnych w odniesieniu do
okreslonych zapisow konkluzji dotyczagcych BAT Iub ich czeéci w trybie art. 15 dyrektywy
2010/75/UE.

24 listopada 2010 r. Parlament Europejski i Rada przyjety Dyrektywe 2010/75/UE w sprawie emisji

przemystowych (tzw. Dyrektywa IED — The Industrial Emissions Directive), ktorej ustalenia z dniem

6 stycznia 2011 r. staty si¢ wigzace dla wszystkich panstw cztonkowskich.

Dyrektywa ujednolica zasady ustalania warunkow funkcjonowania istotnych, dla jakosci srodowiska
instalacji przemystowych. Jednocze$nie dyrektywa stanowi narzedzie wdrazania wnioskow zawartych
w komunikatach Komisji Europejskiej dotyczacych temat strategii tematycznych w zakresie:
zanieczyszczenia powietrza, ochrony gleby, zapobiegania powstawaniu odpadow i ich recyklingu,
ktérych celem jest dalsza poprawa stanu srodowiska, co zostanie osiggniete przez ustalenie bardziej

rygorystycznych warunkow wprowadzania do srodowiska substancji 1 energii.

Metoda osiagnigcia celow dyrektywy jest podobnie jak w dyrektywie IPPC system pozwolen
zintegrowanych. Zgodnie z pkt. 12 ,,Pozwolenie powinno obejmowa¢ wszystkie $rodki niezbedne do
uzyskania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako cato$ci i zapewnienia zgodnosci dzialania
instalacji z ogolnymi zasadami regulujgcymi podstawowe obowigzki operatora. Pozwolenie powinno
zawiera¢ dopuszczalne wielkosci emisji dla substancji zanieczyszczajacych albo rownowazne
parametry lub $rodki techniczne, stosowne wymogi ochrony gleby i wod podziemnych oraz wymogi
dotyczace monitorowania. Warunki pozwolenia powinny opiera¢ si¢ na najlepszych dostepnych

technikach”.

Zgodnie z punktem 13 preambuty dyrektywy wzmocniono role dokumentow referencyjnych
stwierdzajac, ze w celu okreslenia najlepszych dostepnych technik oraz w celu ograniczenia
wystepujacych w Unii rdéznic w zakresie poziomdéw emisji z dziatalno$ci przemystowej nalezy
sporzadzi¢ dokumenty referencyjne dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), dokonywac ich
przegladu 1 w razie koniecznosci aktualizowa¢ w wyniku wymiany informacji z zainteresowanymi
podmiotami, a najwazniejsze elementy dokumentéw referencyjnych BAT (zwane dalej "konkluzjami
dotyczacymi BAT") nalezy przyja¢ w drodze procedury komitetowej. W tym zakresie Komisja
powinna ustanowi¢ w drodze procedury komitetowej wskazéwki w sprawie gromadzenia danych,

sporzadzania dokumentow referencyjnych BAT i zapewniania ich jakos$ci.
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Konkluzje dotyczace BAT powinny stanowi¢ odniesienie przy okreslaniu warunkéw pozwolenia.
Moga one by¢ uzupeliane innymi zrodtami. Okre§lono takze, ze Komisja powinna dazy¢ do

aktualizacji dokumentow referencyjnych BAT najpdzniej osiem lat po publikacji poprzedniej wers;ji.

W celu zapewnienia skutecznej i aktywnej wymiany informacji prowadzacej do opracowania
dokumentow referencyjnych BAT o wysokiej jakosci, Komisja powinna stworzy¢ forum dziatajace

W przejrzysty sposob.

W przypadku, gdy stosowanie pozioméw emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi
technikami prowadziloby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow w poréwnaniu do korzysci
srodowiskowych, wlasciwe organy powinny mie¢ mozliwos¢ okreslania dopuszczalnych wielkoS$ci
emisji odbiegajacych od tych pozioméw. Takie odstepstwa powinny opiera¢ si¢ na ocenie
uwzgledniajacej dobrze okreslone kryteria. Dopuszczalne wielkosci emisji okreslone w dyrektywie
(dla wybranych typow instalacji ) nie powinny zosta¢ przekroczone. W zadnym razie nie nalezy
powodowaé znaczacych zanieczyszczen, nalezy natomiast osiagnaé wysoki poziom ochrony

srodowiska jako catosci.

Wilasciwy organ moze, w szczegolnych przypadkach, ustali¢ mniej restrykcyjne dopuszczalne

wielko$ci emisji. Odstepstwo takie moze mie¢ zastosowanie tylko w przypadku gdy ocena pokazuje,

ze osiagniecie poziomOw emisji powiazanych z najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi

W konkluzjach dotyczacych BAT prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztéw w stosunku

do korzysci dla Srodowiska, ze wzgledu na:

a) potozenie geograficzne danej instalacji lub lokalne warunki srodowiskowe; lub

b) charakterystyke techniczna danej instalacji.

W Polsce, proces implementacji dyrektywy zakonczyta ustawa z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie
ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz niektorych innych ustaw opublikowana w Dzienniku Ustaw
z dnia 21 sierpnia 2014 r. Poz. 1101, ktéra wprowadza zasadnicze zapisy dyrektywy IED do polskiego
prawa.
W szczegodlnosei w art. 204. ustawy POS , ustalono, ze:
1. Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego spetniaja wymagania ochrony $rodowiska
wynikajace z najlepszych dostgpnych technik, a w szczeg6lno$ci nie moga powodowaé

przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych.
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2. W szczeg6lnych przypadkach organ witasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze
W pozwoleniu zintegrowanym zezwoli¢ na odstgpstwo od granicznych wielkosci emisyjnych,

jezeli w jego ocenie ich osiagniecie prowadziloby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow w

stosunku do korzysci dla srodowiska oraz pod warunkiem, ze nie zostana przekroczone standardy

emisyjne, o ile maja one zastosowanie.

3. Przy dokonywaniu oceny, o ktérej mowa w ust. 2, organ wtasciwy bierze pod uwage potozenie
geograficzne, lokalne warunki §rodowiskowe, charakterystyke techniczng instalacji lub inne
czynniki majace wplyw na funkcjonowanie instalacji i Srodowiska jako calo$¢.

4. Jezeli konkluzje BAT nie zostaly opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
dopuszczalng wielko§¢ emisji z instalacji ustala si¢, uwzgledniajac potrzebe przestrzegania
standardow emisyjnych i standardow jakos$ci srodowiska.

Poniewaz dla instalacji produkcji zelaza i stali zostaly opublikowane konkluzje (Decyzja Wykonawcza
Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza istali (notyfikowana jako dokument nr
C(2012)903) (2012/135/UE)) zapisy ust. 4 nie znajduja zastosowania, natomiast poziomy emisji
okreslone w konkluzjach maja zastosowanie przy okreslaniu warunkéw PZ. W szczegodlnosci
zastosowanie maja ustalenia zawarte w art. 211 ustawy POS, w ktorym stwierdzono, ze:
3. Wielko$ci dopuszczalnej emisji okreslone w pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego okresSla si¢ dla takich samych lub kroétszych
okreséw itych samych warunkow odniesienia, co graniczne wielkosci emisyjne, jezeli

zostaly one ustalone.

4. Jezeli konkluzje BAT nie okreslaja granicznych wielkosci emisyjnych, okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym  warunki  odpowiadaja poziomowi ochrony $rodowiska okreslonemu
w konkluzjach BAT.

5. W pozwoleniu zintegrowanym okresla si¢ — dla instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego — zakres i sposOb monitorowania wielko$ci emisji zgodny z wymaganiami
dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT, jezeli zostaly one okreslone.
W przypadku braku konkluzji BAT — mozna uwzgledni¢ dokumenty referencyjne BAT,
w zakresie, w jakim wykraczaja one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147, oraz

wymagania okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 148 ust. 1.

W art. 215 ustawy POS okreslono, ze:
1. Organ wilasciwy do wydania pozwolenia dokonuje analizy warunkéw pozwolenia
zintegrowanego niezwlocznie po publikacji w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej
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konkluzji BAT odnoszacych si¢ do gtownej dziatalnosci danej instalacji, lecz nie pdzniej niz

W terminie 6 miesi¢cy od dnia publikacji.

2. Organ wlasciwy do wydania pozwolenia informuje prowadzacego instalacj¢ o rozpoczeciu
analizy, a w trakcie jej przeprowadzania:

1) bierze pod uwage wszystkie konkluzje BAT, ktore dla danego rodzaju instalacji zostaty
opublikowane w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej od czasu wydania pozwolenia lub
ostatniej analizy wydanego pozwolenia;

2) moze zazadac¢ od prowadzgcego instalacje przedtozenia informacji, w szczegdlno$ci wynikoéw
monitorowania procesOw technologicznych, niezbednych do przeprowadzenia analizy
i umozliwiajacych poréwnanie ich z najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi
w odpowiednich konkluzjach BAT oraz okreslonymi w nich wielko$ciami emisji;

3) dokonuje oceny zasadnosci udzielenia odstgpstwa, o ktorym mowa w art. 204 ust. 2.

3. Organ wtasciwy do wydania pozwolenia przedktada niezwlocznie wyniki analizy prowadzacemu
instalacje oraz, za pomoca $rodkow komunikacji elektronicznej, ministrowi wtasciwemu do
spraw $rodowiska albo podmiotowi, o ktérym mowa w art. 213 ust. 1.

4. W przypadku, gdy analiza dokonana na podstawie ust. 1 wykazata konieczno$¢ zmiany
pozwolenia zintegrowanego, organ wtasciwy do wydania pozwolenia niezwlocznie:

1) przekazuje prowadzgcemu instalacj¢ informacj¢ o konieczno$ci dostosowania instalacji,
w terminie nie dluzszym niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT,;

2) wzywa prowadzacego instalacj¢ do wystapienia z wnioskiem o zmiang pozwolenia w terminie
roku od dnia dorgczenia wezwania, okreslajagc zakres tego wniosku majacy zwigzek ze
zmianami wynikajacymi z dokonanej analizy.

5. W decyzji o zmianie pozwolenia wydanej na wniosek, o ktorym mowa w ust. 4 pkt 2, organ
wilasciwy do wydania pozwolenia okresla termin, nie dluzszy niz 4 lata od dnia publikacji
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji BAT, dostosowania instalacji do nowych
wymagan okreslonych w tej decyz;ji.

6. Udzielajac odstgpstwa, o ktorym mowa w art. 204 ust. 2, organ wlasciwy do wydania pozwolenia
moze okresli¢ p6zniejszy termin dostosowania instalacji do nowych wymagan.

7. W decyzji o ograniczeniu wydanej na podstawie art. 195 ust. 1 pkt 5 stosuje si¢ odpowiednio
przepis ust.5.

8. Do wniosku, o ktérym mowa w ust. 4 pkt 2, nie stosuje si¢ przepisow art. 210.

Z uwagi na opublikowanie konkluzji BAT dla produkcji zelaza i stali, szczegblne znaczenie posiada

art. 31 ustawy o zmianie ustawy POS o nastgpujacym brzmieniu:
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W przypadku konkluzji BAT opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej przed

dniem wejscia w Zycie niniejszej ustawy:

1) analizy, o ktoérej mowa w art. 215 ust. 1 ustawy zmienianej w art. 1, w brzmieniu nadanym
niniejsza ustawy, dokonuje si¢ nie pozniej niz w terminie 12 miesiecy od dnia wejscia w zycie
niniejszej ustawy;

2) w informacji, o ktorej mowa w art. 215 ust. 4 pkt. 1 ustawy zmienianej w art. 1, wskazuje si¢
termin nie dtuzszy niz 4 lata od dnia wejscia w zycie niniejszej ustawy;

3) w decyzji, o ktorej mowa w art. 215 ust. 5 ustawy zmienianej w art. 1, okre$la si¢ termin nie
dluzszy niz 4 lata od dnia wej$cia w zycie niniejszej ustawy.

Poniewaz zgodnie z art. 40. ustawa wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogloszenia, ww.
terminy s3 aktualne instalacji zwigzanych z produkcja zelaza i1 stali. Z tego powodu terminem

osiggnigcia pelnej zgodnos$ci z konkluzjami BAT jest data 04.09.2018 r.

Podsumowujac, konkluzje dotyczace BAT w wielu przypadkach s3 zapisami ogo6lnymi
I nieprecyzyjnymi, ktore wymagaja specjalistycznej interpretacji i wyjasnienia. Opracowanie
przewodnika ma na celu ulatwienie operatorom instalacji z zakresu produkcji zelaza 1 stali
przygotowania wniosku o udzielenie Pozwolenia Zintegrowanego, zgodnie z nowymi przepisami.
Rozdziat ten zostat tak opracowany, aby zawierat nie tylko interpretacje konkluzji dotyczacych BAT
ale rowniez szereg informacji uzupetiajacych zapisy konkluzji o informacje zawarte w dostgpnych
zrédlach literaturowych, opisujacych techniki zapewniajace osiagnigcie wymaganego przepisami
odpowiedniego poziomu emisji. Przeprowadzono ocene efektow s$rodowiskowych wdrozenia
wybranych rozwigzan oraz zawarto rekomendacje techniczne, ekonomiczne 1 S$rodowiskowe

stosowania rozwigzan zawartych w konkluzjach dotyczacych BAT dla kazdego zapisu konkluzji.

W konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do produkcji zelaza i stali wystepuje szereg pojec

I skrotow, ktore wyjasniono ponizej:

1. definicje poje¢ wystepujacvch w konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do produkciji

zelaza i stali:

nowa instalacja — oznacza instalacj¢ wprowadzong na teren zakladu po publikacji niniejszych
konkluzji dotyczacych BAT lub catkowita wymiane instalacji z wykorzystaniem istniejacych
fundamentow, ktéra nastapita po publikacji niniejszych konkluzji dotyczacych BAT;

istniejgca instalacja” — oznacza instalacje, ktora nie jest nowg instalacja;

NOx — oznacza sumg tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2) w przeliczeniu na NO;
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SOx — oznacza sume¢ dwutlenku siarki (SO>) i trojtlenku siarki (SO3z) w przeliczeniu na SO;
HCI — oznacza wszystkie gazowe chlorki w przeliczeniu na HCI,

HF — oznacza wszystkie gazowe fluorki w przeliczeniu na HF;

2. definicje poje¢ wystepujacych w ustawie Prawo ochrony §rodowiska a odnoszacych sie do

dyrektywy IED i produkciji zelaza i stali:

dokument referencyjny BAT - rozumie si¢ przez to dokument, bedagcy wynikiem wymiany
informacji zorganizowanej przez Komisj¢ Europejska zgodnie z przepisami dotyczacymi emisji
przemystowych, sporzadzony dla okreslonego rodzaju dziatalno$ci i opisujacy w szczegdlnosci
stosowane techniki, aktualne wielko$ci emisji 1 zuzycia, techniki uwzgledniane przy okazji
ustalania najlepszych dostepnych technik, a takze opisujacy konkluzje BAT oraz wszelkie nowe
techniki;
emisja — rozumie si¢ przez to wprowadzane bezposrednio lub posrednio, w wyniku dziatalno$ci
cztowieka, do powietrza, wody, gleby lub ziemi:
a) substancje,
b) energie, takie jak ciepto, halas, wibracje lub pola elektromagnetyczne;
graniczne wielkos$ci emisji (BAT-AEL) — rozumie si¢ przez to najwyzsze z okreSlonych w
konkluzjach BAT wielkos$ci emisji powiazane z najlepszymi dostgpnymi technikami, uzyskiwane w
normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostgpnej techniki lub kombinacji
najlepszych dostepnych technik;
instalacja — rozumie si¢ przez to:
a) stacjonarne urzadzenie techniczne,
b) zespot stacjonarnych urzadzen technicznych powiazanych technologicznie, do ktorych
tytulem prawnym dysponuje ten sam podmiot i potozonych na terenie jednego zaktadu,
¢) budowle niebedace urzadzeniami technicznymi ani ich zespotami, ktérych eksploatacja
moze spowodowac emisjg;
istotna zmiana instalacji — rozumie si¢ przez to takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowe, ktora moze powodowaé znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na
srodowisko;
konkluzje BAT - rozumie si¢ przez to dokument sporzadzony na podstawie dokumentu
referencyjnego BAT, przyjmowany przez Komisj¢ Europejska w drodze decyzji, zgodnie z
przepisami dotyczacymi emisji przemystowych, formulujacy wnioski dotyczace najlepszych
dostepnych technik, ich opisu, informacji stuzacej ocenie ich przydatnosci, wielkosci emisji

powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami, powigzanego monitoringu, powigzanych
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poziomdéw zuzycia oraz, w stosowanych przypadkach, odpowiednich sposobow przeprowadzenia
remediacji;

najlepsze dostepne techniki — rozumie si¢ przez to najbardziej efektywny i zaawansowany poziom
rozwoju technologii 1 metod prowadzenia danej dzialalno$ci, ktory wskazuje mozliwe
wykorzystanie poszczegolnych technik jako podstawy przy ustalaniu dopuszczalnych wielkosci
emisji 1 innych warunkéw pozwolenia majacych na celu zapobieganie powstawaniu, a jezeli nie
jest to mozliwe, ograniczenie emisji i oddzialywania na §rodowisko jako catos¢, z tym ze:

a) technika — oznacza zardwno stosowang technologie, jak i sposob, w jaki dana instalacja jest
projektowana, wykonywana, eksploatowana oraz likwidowana,

b) b)dostgpne techniki — oznaczajg techniki o takim stopniu rozwoju, ktory umozliwia ich
praktyczne zastosowanie w danej dziedzinie przemystu, z uwzglgdnieniem warunkow
ekonomicznych i technicznych oraz rachunku kosztow i korzysci, a ktore to techniki
prowadzacy dang dziatalno$¢ moze uzyskac,

c) najlepsza technika — oznacza najbardziej efektywna technik¢ w osigganiu wysokiego
og6lnego poziomu ochrony srodowiska jako catosci;

podmiot korzystajacy ze srodowiska — rozumie si¢ przez to:

a) przedsiebiorce w rozumieniu art. 4 ustawy z dnia 2 lipca 2004 r. o swobodzie dziatalnosci
gospodarczej (Dz. U. z 2013 r. poz. 672, z p6zn. zm.) oraz przedsi¢biorce zagranicznego w
rozumieniu art. 5 pkt 3 tej ustawy, a takze osoby prowadzace dziatalno$¢ wytworcza w
rolnictwie w zakresie upraw rolnych, chowu Ilub hodowli zwierzat, ogrodnictwa,
warzywnictwa, lesnictwa i rybactwa srodladowego,

b) jednostke organizacyjng nieb¢daca przedsigbiorcg w rozumieniu ustawy z dnia 2 lipca 2004
r. 0 swobodzie dziatalnosci gospodarcze;,

C) osobg fizyczng niebedacg podmiotem, o ktorym mowa w lit. a, korzystajacg ze srodowiska w
zakresie, w jakim korzystanie ze srodowiska wymaga pozwolenia;

pomiar — rozumie si¢ przez to rOwniez obserwacje oraz analizy;

pozwolenie, bez podania jego rodzaju — rozumie si¢ przez to pozwolenie na wprowadzenie do
srodowiska substancji lub energii, o ktorym mowa w art. 181 ust. 1POS;

standard emisyjny — rozumie si¢ przez to dopuszczalne wielkosci emisji;

substancja — rozumie si¢ przez to pierwiastki chemiczne oraz ich zwigzki, mieszaniny lub roztwory
wystepujace w srodowisku lub powstale w wyniku dziatalnosci cztowieka;

$cieki — rozumie si¢ przez to wprowadzane do wod lub do ziemi, w szczegdlnosci:

a) wody zuzyte, w szczegolnosci na cele bytowe lub gospodarcze,
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b) wody opadowe lub roztopowe, ujete w otwarte lub zamknigte systemy kanalizacyjne,
pochodzace z powierzchni zanieczyszczonych o trwatej nawierzchni, w szczegolnosci z
miast, portéw, lotnisk, terenow przemystowych,

¢) wody odcieckowe ze skladowisk odpadéw oraz obiektoéw unieszkodliwiania odpadow
wydobywczych, w ktorych sg sktadowane odpady wydobywcze niebezpieczne oraz odpady
wydobywcze inne niz niebezpieczne 1 oboje¢tne, miejsc magazynowania odpadow,
wykorzystane solanki, wody lecznicze i termalne,

d) Scieki bytowe rozumie si¢ przez to Scieki z budynkéw mieszkalnych, zamieszkania
zbiorowego oraz uzyteczno$ci publicznej, powstajace w wyniku ludzkiego metabolizmu lub
funkcjonowania gospodarstw domowych oraz $cieki o zblizonym sktadzie pochodzace z
tych budynkow;

e) $cieki komunalne rozumie si¢ przez to $cieki bytowe lub mieszaning Sciekow bytowych
ze $ciekami przemystowymi albo wodami opadowymi lub roztopowymi, odprowadzane
urzadzeniami stuzacymi do realizacji zadan wiasnych gminy w zakresie kanalizacji
I oczyszczania $ciekow komunalnych;

f) Scieki przemystowe rozumie si¢ przez to Scieki, niebedace $ciekami bytowymi albo wodami
opadowymi lub roztopowymi, powstale w zwigzku z prowadzong przez zaktad dziatalnoscia
handlowa, przemystowsa, sktadowa, transportowa lub ustugowa, a takze bedace ich
mieszaning ze $ciekami innego podmiotu, odprowadzane urzadzeniami kanalizacyjnymi tego
zakladu;

zanieczyszczenie — rozumie si¢ przez to emisjg, ktora moze by¢ szkodliwa dla zdrowia dla zdrowia
ludzi lub stanu srodowiska, moze powodowac¢ szkod¢ w dobrach materialnych, moze pogarszaé
walory estetyczne S$rodowiska lub moze kolidowa¢ z innymi, uzasadnionymi sposobami

korzystania ze srodowiska.

3. pozostale definicje:

odstepstwo — to dopuszczenie do osiggania przez podmiot wyzszego poziomu emisji niz ten
wymagany przez konkluzje BAT, w przypadku, w ktorym koszty zwiazane z osiagnigciem
poziomoOw emisji s3 nieproporcjonalnie wysokie w stosunku do korzysci dla srodowiska, ze
wzgledu na polozenie geograficzne, lokalne warunki $§rodowiskowe lub charakterystyke
techniczng danej instalacji;

ogolne wiagzace zasady — oznaczajg dopuszczalne wielkosci emisji lub inne warunki, przynajmniej na

poziomie sektora, przyjete z mysla o bezposrednim wykorzystaniu do okreslenia warunkow
pozwolenia;
okres usredniania dopuszczalnej emisji przy ustalaniu dopuszczalnych pozioméw BAT-AEL

w Pozwoleniu Zintegrowanym — zgodnie z POS - wielkosci dopuszczalnej emisji okreslone
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w pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego okresla si¢
dla takich samych lub krétszych okreséw itych samych warunkéw odniesienia, co graniczne
wielkos$ci emisyjne, jezeli zostaly one ustalone — cO 0znhacza, ze w przypadku, gdy zgodnie
zBAT 14, nie jest wymagane prowadzenie cigglych pomiarow, w Pozwoleniu
Zintegrowanym, na wniosek operatora, mozna okresli¢ krotszy okres uSredniania
(np. krétszy niz Srednia dobowa) - jest to bardziej restrykcyjne podejsScie, lecz zgodne

z wymogiem osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska;

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami — oznaczajg rézne poziomy emisji
uzyskiwane w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostepnej
techniki lub kombinacji najlepszych dostgpnych technik, ktore opisano w konkluzjach
dotyczacych BAT, wyrazone jako $rednia w danym okresie w okreslonych warunkach
odniesienia;

dopuszczalna wielko$¢ emisji — oznacza mase, wyrazong w postaci okreslonych szczegolnych
parametrow, st¢zenie lub poziom emisji, ktorych nie mozna przekroczy¢ w jednym lub kilku
okresach;

rozwigzanie alternatywne — oznacza stosowanie rozwigzan innych niz opisane w konkluzjach BAT
lub w dokumencie referencyjnym o ile zapewniaja co najmniej rbwnowazny poziom ochrony
srodowiska;

standard jakoSci Srodowiska — rozumie si¢ przez to poziomy dopuszczalne substancji lub energii oraz
pulap stezenia ekspozycji, ktore musza by¢ osiggnigte w okreslonym czasie przez srodowisko
jako catos¢ lub jego poszczegdlne elementy przyrodnicze;

wartos$¢ Sredniodobowa — oznacza sposob interpretacji dotrzymania dopuszczalnej wielkosci emisji
okreslonej w pozwoleniu (zgodnie z definicjg pomiaru) — weryfikacja ww. poziomu BAT-AEL
mozliwa jest na drodze pomiarow ciaglych lub okresowych oraz metodami posrednimi,
z wykorzystaniem odpowiednich procedur analizy danych umozliwiajacych uzyskanie
wiarygodnej oceny warto$ci 24h (pomiar stosownych wielko$ci przez reprezentatywny dla
charakteru procesu czas i analiza statystyczna wynikow);

wielki elektryczny piec lukowy — pojecie wymienione w BAT 14 i nigdzie nie zdefiniowane;
na potrzeby niniejszego poradnika przyjeto, ze sa to piece o super wysokiej (najwyzszej) mocy i
pojemnosci, powyzej 1000 kVA/t pojemnosci pieca, tzw. piece SUHP EAF. Zalicza si¢ do nich
piece o pojemnosci wiekszej niz 200 t. Najwiekszy, w Turcji ma pojemnos¢ 300 t. Liczba tych

piecow stanowi ponizej 10% [1].

4. Interpretacja kombinacji technik:
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

kombinacja technik — pojecie wystepujace w konkluzjach dotyczacych BAT w trzech aspektach:

a) ,wszystkie nastepujace cechy/poprzez zastosowanie nastepujacych technik” — musza by¢
spelnione wszystkie cechy wymienione w danej konkluzji,

b) ,,zastosowanie nastepujacych technik oddzielnie lub w kombinacji” — do spelnienia
konkluzji BAT wystarczy spelienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac jak
najwiegcej,

C) .zastosowanie jednej z ponizszych/nastepujacych technik lub ich kombinacji”
do spetienia konkluzji BAT wystarczy spelnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢
stosowac¢ jak najwiecej,

d) ,,zastosowaniu kombinacji nastepujacych technik” — muszg by¢ spetnione co najmniej dwie
cechy wymienione w danej konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan
(samodzielnie lub w kombinacji), ktére daja taki sam lub lepszy efekt sSrodowiskowy,

e) ,techniki ... obejmuja” — nic wszystkie techniki muszg by¢ spelnione; podane techniki sg
technikami przyktadowymi,

f) ,mozna zastosowa¢ nastepujace techniki” — podane techniki sa tylko technikami
przyktadowymi, a najwazniejsze jest spetnienie zalecen podanych w tresci gtéwnej konkluz;ji,

g) .poprzez zastosowanie niezbednych technik wymienionych ponizej” — muszg by¢
zastosowane adekwatne do celu techniki, obejmujace rozwigzania przywotane w danej

konkluzji.

Uwaga:
Sgowo Akombinacj ao 0zZnam®z an az awms zdvymEidesyic deshmity gspoitylkeane

interpretacije, Ue pojfAcie kombinacja technik oznacza
zastosowani e wszystkich wy mi eni onych technik j est n
oddzielnieluov kombi nacji 06 oraz Azastosowanie jednej z poni U

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT: ,,Techniki wymienione i opisane w niniejszych
konkluzjach dotyczacych BAT nie maja ani nakazowego, ani wyczerpujaceg0 charakteru. Dopuszcza
si¢ stosowanie innych technik, o ile zapewniaja co najmniej réwnowazny poziom ochrony
srodowiska.”

Jezeli zatem prowadzacy instalacje stosuje lub planuje zastosowaé techniki doktadnie takie, jakie
podaja konkluzje, to powinien stosowac je w takich kombinacjach, jakie zalecaja konkluzje zgodnie
Z powyzszym wykazem interpretacyjnym. Jesli natomiast prowadzacy stosuje lub planuje zastosowac
techniki ekwiwalentne, to istotne jest osiggnigcie rownowaznego poziomu ochrony srodowiska bez

wzgledu na liczbe technik.

1 Wedtug internetowego Stownika Jezyka Polskiego PWN: zestawienie dowolnych elementéw tworzace jaka$ catos¢; wedtug Stownika Jezyka Polskiego
PWN pod redakcja Prof. M. Szymczaka, PWN Warszawa 1978: laczenie przedmiotow lub poje¢ w catosé, tworzenie catosci ze skladnikow; catosc¢
powstata z potaczenia lub uktadu jakis elementow; np. kombinacja barw, tonéw; kombinacja czerwieni z zielenig; kombinacja dwoch smaréw”.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

W

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

5. definicje skrotow wystepujacych w konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do

produkciji zelaza i stali:

BAT
BAT - AEL

ENE
PCDD/F

PCB
WEEE

PMaio

RDM

LIDAR

VDI

US EPA AP

RAC
SCR
I-TEQ

ChzT
TOC
(CN)

najlepsza dostepna technika (ang. best available techniqye

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (ang. best
available technique associated emission leyel

efektywnos¢ energetyczna (ang. energy efficiengy

polichlorowane dibenzodioksyny/dibenzofurany

(ang. polychlorinated dibenzodioxins/furans

polichlorowane bifenyle (ang. polychlorinated bipheny)s

zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (ang. waste eletical and electronic
equipmeny

pyt zawieszony PMio (ang. particulate mattey jest frakcjg pylu o Srednicy
ziaren - do 10 mikrometrow; sktada si¢ z mieszaniny czgstek zawieszonych
w powietrzu,

metoda odwroconego modelowania dyspersji  (ang. reverse dispersiot
modeling;

technologia stosowana w bilansie masowym (ang. light distance anc
ranging);

stowarzyszenie inzynierow niemieckich (niem. Verein Deutscher Ingenieure
m.in. wydajace techniczne wytyczne VDI-Richliniem, ktore sa integralng
czeScig niemieckiej struktury techniczno-ekonomicznej; np. VDI 3790 Czes¢
3: Environmental meteorology - Emission of gases, odours and dusts from
diffuse sources - Storage, transhipment and transportation of bulk materials;
amerykanska agencja ochrony $rodowiska (ang. United States Environment:
Protection Agency wydajaca m.in. dokumenty Application Policy (AP); np.
AP 42: Compilation of Air Pollutant Emission Factor;

proces regeneracji wegla aktywnego (ang. regenerative activated carbyin
selektywna redukcja katalityczna (ang. selective catalytic reductign
miedzynarodowy ekwiwalent toksycznosci dioksyn 1 furanow (ang.
international toxic equivaleint

chemiczne zapotrzebowanie tlenu;

catkowity wegiel organiczny (ang. total organic carboix

wolne cyjanki.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

3. KONKLUZJE O CHARAKTERZE OGOLNYM

Oznaczenie treSci
konkluzji

1. BAT maja na celu wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania Srodowiskowego zawierajacego w sobie wszystkie
nastepujace cechy:

I. zaangazowanie $cistego kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

Il. okreslenie polityki ochrony srodowiska, ktora obejmuje ciagte doskonalenie instalacji przez $ciste
kierownictwo;

Ill. planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celow i zadan w powiazaniu z planami finansowymi i
inwestycjami;

IV. wdrozenie procedur ze szczegdlnym uwzglednieniem:

i.  struktury i odpowiedzialnosci

ii.  szkolen, swiadomosci i kompetencji

ii.  komunikacji

iv.  zaangazowaniapracownikow

v.  dokumentacji

vi.  wydajnej kontroli procesu

vii.  programu utrzymania ruchu

viii. gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie

ix.  zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczacymi srodowiska;

V. sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan korygujacych, ze szczegolnym uwzglednieniem:

i.  monitorowania i pomiaréw (zob. takze dokument referencyjny dotyczacy ogolnych zasad
monitorowania)

ii. dziatan korygujacych i zapobiegawczych

iii. prowadzeniazapisow

iv. niezaleznego (je$li jest to mozliwe) audytu wewngtrznego i zewnetrznego w celu
okreslenia, czy system zarzadzania $rodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi
ustaleniami oraz czy jest wiasciwie wdrozony i utrzymywany;

VI. przeglad systemu zarzadzania $rodowiskowego przeprowadzony przez $ciste kierownictwo pod
katem stalej przydatnosci systemu, jego prawidtowosci i skutecznosci;

VII. dalsze rozwijanie czystszych technologii;

Vllluwzglednienie — na etapie projektowania nowego obiektu i przez caty okres jego funkcjonowania —
skutkow dla srodowiska wynikajacych z ostatecznego wycofania instalacji z eksploatacji;

IX. regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej.

Mozliwo$é zastosowania

Zakres (np. poziom szczegotowosci) oraz charakter systemu zarzadzania srodowiskowego (np. oparty o normy czy nie) beda
zasadniczo odnosic sie do charakteru, skali i ztozonosci instalacji oraz do zasiegu oddzialywania takiej instalacji na srodowisko.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 1 nie wymaga ztozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tre$¢ zawiera wyczerpujace informacje. Generalnie BAT 1 ma
na celu okre§lenie czy huta zintegrowana (spiekalnia, instalacja koksownicza, wielki piec, produkcja stali metoda
konwertorowo — tlenowg i odlewanie stali) oraz produkcja i odlewanie stali przy uzyciu elektrycznego pieca tukowego
posiadaja w pelni uregulowany stan formalno-prawny w zakresie korzystania ze $rodowiska, czy posiada system zarzadzania
srodowiskowego lub czy stosuje wewngetrzne procedury zaktadowe dotyczace zarzadzania srodowiskowego. Jesli takie systemy
lub procedury w zakladzie nie istniejg, to powinny by¢ wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 1. Istotg dziatania BAT 1
powinna by¢ prewencja, czyli rozwigzywanie problemu u zrodia proceséw zachodzacych w tych instalacjach, ze szczegélnym
naciskiem na jakos¢ wyprodukowanych produktéw przy zachowaniu wymogoéw ochrony srodowiska. BAT 1 ma réwniez na
celu zarzadzanie dzialaniami na rzecz poprawy stanu bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikow oraz osob trzecich
znajdujacych sig na terenie instalacji do produkcji i obrobki metali.

Wdrozony w instalacjach do produkcji i obrobki metali System Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001 lub np. System
Ekozarzadzania i Audytu EMAS jest spelnieniem konkluzji BAT 1, lecz niekoniecznie musi by¢ certyfikowany przez
akredytowana jednostke, czy tez zewnetrznego audytora.

Punkt IX. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej — spetnienie mozliwe jest tylko w ograniczonym zakresie
i tylko w ramach jednego koncernu. Porownywanie calej branzy moze by¢ utrudnione z powodu wymogéw konkurencji
i tajemnicy handlowe;j.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT: posiadanie certyfikowanego systemu zarzadzania s$rodowiskowego lub
wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskowego lub wewnetrznymi procedurami
zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w
przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

2. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej poprzez zastosowanie kombinacji nastepujacych technik:

I. udoskonalone i zoptymalizowane systemy osiagania plynnosci i stabilnosci procesu technologicznego, ktorych
funkcjonowanie nie odbiega zbytnio od zadanych parametrow procesu dzigki:
i. optymalizacji kontroli procesu technologicznego, w tym stosowaniu skomputeryzowanych
automatycznych systemow sterowania;
ii. nowoczesnym grawimetrycznym systemom podawania paliwa statego;
ii. wstepnemu podgrzewaniu w jak najdalej idacym zakresie z uwzglednieniem istniejacej
konfiguracji procesu technologicznego;
II.  odzyskiwanie nadwyzek ciepta z procesow technologicznych, w szczegolnosci z ich stref chtodzenia;
IIl.  zoptymalizowane zarzadzanie para i cieptem;
IV. zastosowanie, w najwigkszym mozliwym stopniu, zintegrowanego z procesem technologicznym ponownego
wykorzystania ciepta jawnego.
W kontekscie zarzadzania energia zob. dokument referencyjny BAT dotyczacy efektywnosci energetycznej (ENE).

Opis BAT L.i
Nastepujace pozycje sa wazne dla zintegrowanej huty stali w celu poprawienia ogdlnej efektywnosci energetyczne;j:

*  optymalizacja zuzycia energii;

* monitorowanie on-line najistotniejszych przeptywow energii i procesow spalania w obiekcie, w tym monitorowanie
wszystkich pochodni w celu przeciwdziatania stratom energii, umozliwiajace natychmiastowa interwencj¢ stuzb
utrzymania ruchu i osiagnigcie nieprzerwanego procesu produkciji;

¢ narzedzia do prowadzenia sprawozdawczosci i analizowania w celu sprawdzania $redniego zuzycia energii dla kazdego
procesu;

*  okreslenie konkretnych pozioméw zuzycia energii dla poszczegdlnych procesow technologicznych i porownywanie ich w

Oznaczenie treSci perspektywie dlugoterminowe;;

konkluzji «  przeprowadzenie audytéw energetycznych, okreslonych w dokumencie referencyjnym BAT dotyczacym efektywnosci
energetycznej, np. w celu okreslenia mozliwosci racjonalnego pod wzgledem kosztow oszczedzania energii.
Opis BAT I1-1V

Techniki zintegrowane z procesem technologicznym wykorzystywane w celu zwigkszenia efektywno$ci energetycznej w
produkcji stali dzieki lepszemu odzyskiwaniu ciepta obejmuja:

*  skojarzone wytwarzanie ciepta i energii elektrycznej z odzyskiem ciepta odpadowego w wymiennikach ciepta i jego
dystrybucja do innych czgsci huty stali albo do lokalne;j sieci cieptowniczej;

¢ instalacj¢ kottéw parowych lub odpowiednich systemow w duzych piecach grzewczych (piece moga pokryé czgsc
zapotrzebowania na parg);

*  wstgpne podgrzewanie powietrza do spalania w piecach lub innych systemach spalania w celu zaoszcze¢dzenia paliwa, z
uwzglednieniem niepozadanych efektow, tj. wzrostu zawartosci tlenkow azotu w gazach odlotowych;

* izolacje rur z parg i rur z goragca woda;

*  odzyskiwanie ciepta z produktéw, np. ze spieku;

¢ wprzypadku gdy stal musi by¢ chtodzona, stosowanie zarowno pomp ciepta, jak i paneli stonecznych;

*  stosowanie kottdw ogrzewanych gazami spalinowymi w piecach o wysokich temperaturach;

*  parowanie tlenu i schfadzanie sprezarek w celu wymiany energii za posrednictwem standardowych wymiennikow ciepta;

»  zastosowanie szczytowych turbin rozpreznych w celu przeksztalcania energii kinetycznej gazu wytwarzanego w wielkim
piecu na energig¢ elektryczna.

Mozliwos¢ zastosowania BAT 11 - IV

Skojarzone wytwarzanie ciepla i energii elektrycznej ma zastosowanie do wszystkich hut zelaza i stali potozonych blisko
terenéw zabudowanych z odpowiednim zapotrzebowaniem na ciepto. Wiasciwe dla instalacji zuzycie energii zalezy od zakresu
procesu technologicznego, jakosci produktu i typu instalacji (np. skali obrobki prézniowej w konwertorze tlenowym,
temperatury wyzarzania, grubosci produktow itp.).

Konkluzja BAT 2 ma na celu okre§lenie czy huta zintegrowana (spiekalnia, instalacja koksownicza, wielki piec, produkcja stali
metoda konwertorowo — tlenowa i odlewanie stali) oraz produkcja i odlewanie stali przy uzyciu elektrycznego pieca tukowego
posiadaja systemy kontrolujace i ograniczajace zuzycie energii cieplnej. Jesli takie systemy w zakladzie nie istnieja, to powinny
by¢ wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 2. Wdrozenie w instalacjach do produkcji i obrobki metali Systemu Zarzadzania
Energig ISO 50001, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 14 001, Systemu Zarzadzania Jako$cig 9 001 lub innych systemow
obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT, jest spelnieniem konkluzji BAT 2. Nalezy jednak uznaé, ze kazdy sposob
oszczgdnego gospodarowania cieptem i parg oraz optymalne sterowanie procesem technologicznym jest spetnieniem konkluzji
BAT 2. Optymalizacja kontroli procesu technologicznego winna by¢ prowadzona poprzez np. stosowanie
skomputeryzowanych automatycznych systemow sterowania. Je§li jest to mozliwe i uzasadnione technologicznie i
ekonomicznie nalezy wykorzystywaé¢ energi¢ cieplna spalin (np. kociot odzysknicowy, recyrkulacja spalin, odzysk ciepla z
chtodni spieku) do produkcji np. pary, podgrzewania mieszanki spiekalniczej, suszenia wegla wdmuchiwanego do wielkiego
pieca, wykorzystanie odzyskanej energii cieplnej np. na cele socjalne wewnatrz zaktadu na ogrzewanie budynkéw, wody itd. w
celu jak najwigkszej optymalizacji zarzadzania parg i cieptem.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Rozwigzania

alternatywne Brak rozwigzan alternatywnych.

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT 2 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, srodowiskiem, jakoscia lub innymi wdrozonymi systemami, obejmujacymi ustalenia zawarte w tym BAT
lub wewnetrznymi procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia
Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

3. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii pierwotnej dzieki optymalizacji przeplywéw energii i
zoptymalizowanemu wykorzystaniu gazéw procesowych, takich jak gaz koksowniczy, gaz wielkopiecowy i gaz
konwertorowy.

Oznaczenie tresci
konkluzji
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

Opis

Zintegrowane z procesem technologicznym techniki zwigkszajace efektywnos$¢ energetyczna w hucie zintegrowanej dzigki
optymalizacji wykorzystania gazow procesowych obejmuja:

* uzycie zbiornikéw gazu na wszystkie gazowe produkty uboczne lub innych odpowiednich urzadzen przeznaczonych do
krotkotrwatego przechowywania i utrzymywania cisnienia;

« zwigkszenie ci$nienia w sieci gazowej, jesli wystepuja straty energii w pochodniach — w celu wykorzystania wigkszej ilosci
gazow procesowych, co prowadzi¢ ma do zwigkszenia stopnia wykorzystania;

* wzbogacenie gazu gazami procesowymi i roznicowanie wartosci opatowej paliw dla roznych odbiorcow;

* opalanie piecow gazami procesowymi;

« Zzastosowanie sterowanych komputerowo systemow kontroli kalorycznosci;

* rejestrowanie i wykorzystywanie temperatury koksu i gazéw spalinowych;

« odpowiednie zaprojektowanie wielkos$ci instalacji odzysku energii wykorzystujacych gazy procesowe, w szczegdlnosci w
odniesieniu do zmiennosci parametrow tych gazow.

Mozliwos$é zastosowania

Faktyczne zuzycie energii zalezy od zakresu procesu technologicznego, jakosci produktu i typu instalacji (np. skali obrobki
prozniowej w konwertorze tlenowym, temperatury wyzarzania, grubo$ci produktow itp.).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej dzigki optymalizacji przeptywow energii i zoptymalizowanemu wykorzystaniu gazow
procesowych, takich jak gaz koksowniczy, gaz wielkopiecowy i gaz konwertorowy dotyczy huty zintegrowanej. Przy produkcji
i odlewaniu stali przy uzyciu elektrycznego pieca tukowego nie stosuje si¢ gazéw procesowych, takich jak gaz koksowniczy,
gaz wielkopiecowy i gaz konwertorowy.

BAT 3 dla hut zintegrowanych ma na celu gtéwnie efektywne wykorzystanie powstajacych w hucie zintegrowanej gazéw
procesowych np. piece zaptonowe do zapalania mieszanki spiekalniczej na ta§mach spiekalniczych sa opalane gazami
procesowymi  (wielkopiecowym, koksowniczym, konwertorowym), nagrzewnice dmuchu nagrzewane sa gazem
wielkopiecowym z dodatkiem gazu koksowniczego, elektrocieplownia gdzie spalany jest gaz wielkopiecowy. Gaz
konwertorowy jesli jest to mozliwe wykorzystywany jest do wytwarzania pary w kotlach odzysknicowych.
Huty zintegrowane posiadaja $ci$le kontrolowany i efektywny system zarzadzania energia, a jej nadwyzki sa w miarg
mozliwosci zagospodarowywane. Niemniej jednak, stopien wykorzystania paliw jest uzalezniony od zapotrzebowania
u odbiorcow.

Rozwiazania
alternatywne

Stosowalno$¢ rozwigzan opisanych w BAT 3, zalezna od uwarunkowan technologicznych. W instalacjach nie bedacych hutami
zintegrowanymi w Pozwoleniu Zintegrowanym nalezy wskaza¢ rozwigzania nawigzujace do celow okreslonych w BAT 3.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT 3 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energig, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngetrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Oznaczenie treSci

konkluzji

4. BAT maja na celu wykorzystanie odsiarczonych i odpylonych nadwyzek gazu koksowniczego oraz odpylonych gazéw
wielkopiecowego i konwertorowego (wymieszanych ze soba lub oddzielonych) w kotlach lub w instalacjach do
skojarzonego wytwarzania ciepla i energii elektrycznej do produkcji pary, energii elektrycznej lub ciepla w wyniku
wykorzystania nadwyzek ciepla odpadowego w wewnetrznych i zewnetrznych sieciach cieplowniczych, jesli istnieje
zapotrzebowanie ze strony podmiotow zewnetrznych.

Mozliwo$¢ zastosowania

Operator moze nie mie¢ wptywu na wspodtprace i zgod¢ podmiotéw zewnetrznych, dlatego tez moga one nie miescic si¢
w zakresie pozwolenia.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Dotyczy jedynie huty zintegrowanej. Przy produkcji i odlewaniu stali przy uzyciu elektrycznego pieca lukowego nie stosuje sie
gazdw procesowych, takich jak gaz koksowniczy, gaz wielkopiecowy i gaz konwertorowy.

BAT 4 ma na celu ograniczenie spalania gazu koksowniczego, wielkopiecowego i konwertorowego na pochodniach
i wykorzystywanie go do m.in. spalania w elektrocieptowniach celu wytworzenia ciepta uzytkowego (i energii elektrycznej).
BAT 4 zaznacza, ze operator moze nie mie¢ wpltywu na wspotprace i zgode podmiotéw zewnetrznych, ale wskazuje
rozwigzanie wykorzystania gazu w sieciach wewnetrznych. Przyktad: nadwyzka gazu wielkopiecowego jest zagospodarowana
poza instalacjami wielkopiecowymi, glownie w elektrocieptowni produkujacej dmuch wielkopiecowy, energi¢ elektryczna,
parg, cieplo i inne media. Energia gazu konwertorowego wykorzystywana jest w kotle odzysknicowym. Uzyskana para wodna
wykorzystana jest dla potrzeb wiasnych stalowni, a nadwyzka kierowana jest do sieci huty i wykorzystywana przez innych
odbiorcow.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Monitorowanie wykorzystania energii regulowane jest wymagana sprawozdawczos$cia do Gtéwnego Urzedu Statystycznego lub
Urzgdu Regulacji Energetyki.

Oznaczenie tresSci

5. BAT majg na celu ograniczenie zuzycia energii elektrycznej poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich
kombinacji:
I. systemy zarzadzania energia;
Il.  urzadzenia rozdrabniajace, pompujace, wentylujace i przesylowe oraz inne urzadzenia elektryczne o wysokiej
efektywnosci energetyczne;j.

konkluzji
Mozliwo$¢ zastosowania
W przypadkach, w ktorych niezawodno$¢ pomp ma kluczowe znaczenie dla bezpieczenstwa procesu technologicznego, nie
mozna stosowa¢ pomp sterowanych czgstotliwo$cia.

Interpretacja Wdrozony w instalacjach do produkcji i obrobki metali System Zarzadzania Energia ISO 50001, Systemu Zarzadzania

zapisu konkluzji

Srodowiskiem 14 001, Systemu Zarzadzania Jakoscia 9001 jest spehieniem konkluzji BAT 5. Nalezy jednak uznaé, ze kazdy
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

sposdb ograniczania zuzycia energii elektrycznej jest spetnieniem konkluzji BAT 5. Tam gdzie jest to mozliwe nalezy stosowaé
silniki napgdowe urzadzen sterowane falownikami.

Rozwigzania
alternatywne

Wymiana urzadzen na urzadzenia nowej generacji w ramach polityki remontowe;.

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena spelniania wymogow konkluzji BAT 5 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energig, zarzadzania srodowiskiem j jako$cia lub innymi wdrozonymi systemami obejmujacymi ustalenia zawarte
w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zakladow terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkow
Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Oznaczenie tresSci

konkluzji

6. BAT maja na celu zoptymalizowanie zarzadzania wewnetrznymi przeplywami materialow i ich kontroli, aby
zapobiec zanieczyszczeniom i uszkodzeniom, zapewnié¢ odpowiednia jako$é wsadéw, umozliwi¢ ponowne uzycie i
recykling oraz zwiekszyé efektywnosé¢ procesow i zoptymalizowa¢ produkcje metali.

Opis
Odpowiednie przechowywanie i obstuga materialéow wsadowych i pozostatosci poprodukcyjnych moze przyczyni¢ si¢ do

zminimalizowania emisji pylu z miejsc magazynowania i pasow transmisyjnych, w tym weztow przesypowych, oraz do
zapobiegania zanieczyszczeniom gleby, wod gruntowych i odptywow wody (zob. rowniez BAT 11).

Zastosowanie odpowiedniego zarzadzania hutg zintegrowana i pozostato$ciami poprodukcyjnymi, w tym odpadami, z innych
instalacji i sektorow umozliwia zmaksymalizowane wewnetrzne lub zewngtrzne wykorzystanie ich w postaci surowcow (zob.
takze BAT 8,91 10).

Zarzadzanie materiatami obejmuje kontrolowane usuwanie z huty zintegrowanej niewielkich czgsci ogoélnej ilosci pozostatoscei,
ktore nie maja zastosowania w gospodarce.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zarzadzanie wewngtrznymi przeptywami materialdow oraz kontrola materialow nadzorowane w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania zgodnie z wymaganiami Systemu Zarzadzania Jakos$cig wg normy ISO 9001 lub np. ISO 14001 jest
spetnieniem konkluzji BAT 6. Nalezy jednak uznaé, ze kazdy inny sposob optymalizacji zarzadzania wewngtrznymi
przeptywami materialow jest spetnieniem konkluzji BAT 6.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 6 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania jako$cig i $rodowiskiem lub innymi wdrozonymi systemami obejmujacymi ustalenia zawarte w tym BAT lub
wewnetrznymi  procedurami  zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia
Zintegrowanego, oraz niezwtocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

7. W celu osiagniecia niskich pozioméw emisji odpowiednich zanieczyszczein BAT maja na celu wyselekcjonowanie
zlomu i innych surowcéw o odpowiedniej jakosci. W przypadku zlomu BAT maja na celu przeprowadzenie
odpowiedniej kontroli pod katem widocznych zanieczyszczen, ktére moga obejmowaé metale ciezkie, w szczegélnosci
rte¢, lub prowadzi¢ do powstawania polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) i
polichlorowanych bifenyli (PCB).

Aby poprawié¢ wykorzystanie ztomu, mozna zastosowaé nastepujace techniki oddzielnie lub w kombinacji:

9 okreslenie kryteridéw kwalifikacji dostosowanych do profilu produkcji w zleceniach zakupu ztomu;

9 dobra znajomo$¢ sktadu zlomu dzieki $cistemu monitorowaniu jego pochodzenia; w wyjatkowych przypadkach badanie
poprzez topienie moze pomoc w okresleniu jego sktadu;

posiadanie odpowiednich urzadzen do odbioru i kontrola dostaw;

posiadanie procedur eliminacji ztomu, ktéry nie nadaje si¢ do zastosowania w instalacji;

przechowywanie ztomu wediug roznych kryteriow (np. wielko$¢, zawarto§¢ stopdw, stopien czystosci); przechowywanie
zlomu potencjalnie uwalniajacego  zanieczyszczenia do gleby na nieprzepuszczalnych powierzchniach z systemem
odwadniania i odbioru odciekow; zastosowanie dachu, ktory moze ograniczy¢ potrzebg uzycia takiego systemu;

9 umieszczanie razem fadunkéw ztomu do réznych wytopow, uwzgledniajac znajomos¢ sktadu, w celu wykorzystania ztomu

== =a =

Oznaczenie tresci najlepiej nadajacego si¢ dla klasy stali, ktora ma by¢ wyprodukowana (ma to zasadnicze znaczenie w niektorych
konkluzji przypadkach dla uniknigcia obecnos$ci niepozadanych sktadnikow, a w innych - dla wykorzystania sktadnikéw stopu, ktore
sa obecne w ztomie i sg niezbedne dla uzyskania gatunku stali, ktory ma zosta¢ wyprodukowany);

I niezwloczne zawracanie catego wewnetrznie wytworzonego ztomu do magazynu ztomu w celu recyklingu;

9 posiadanie planu dzialania i zarzadzania;,

i sortowanie ztomu w celu zminimalizowania ryzyka domieszania niebezpiecznych zanieczyszczen lub metali niezelaznych,
w szczegblnosci polichlorowanych bifenyli (PCB) i oleju lub smaru. Zazwyczaj zajmuje si¢ tym dostawca ztomu, ale
operator sprawdza wszystkie fadunki ztomu w zaplombowanych kontenerach ze wzgledow bezpieczenstwa. W zwiazku z
tym jednoczesnie istnieje mozliwos¢ kontroli pod katem zanieczyszczen (o ile jest to praktykowane). Moze by¢ wymagana
ocena pod katem niewielkich ilo$ci tworzyw sztucznych (np. elementy pokryte tworzywami sztucznymi);

9 kontrola radioaktywno$ci zgodnie z ramowymi zaleceniami grupy ekspertow Europejskiej Komisji Gospodarczej ONZ
(EKG ON2Z);

9 wdrozenie obowiazkowego usuwania sktadnikow zawierajacych rte¢ z pojazdéw wycofanych z eksploatacji i zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) przez zaktady przerobu ztomu mozna udoskonali¢ poprzez:

0 zastrzezenie braku rteci w umowach zakupu ztomu;
0 odrzucanie ztomu, ktéry zawiera widoczne czgsci i zespoty elektroniczne.
Mozliwosé¢ zastosowania
Operator moze nie mie¢ petnej kontroli nad selekcja i sortowaniem zlomu.
Interpretacja Kazdy zlom zewngtrzny zakupiony jak i wewngtrzny poprodukcyjny i z demontazu zaleca si¢ kontrolowaé zgodnie
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

zapisu konkluzji

z opracowanymi procedurami klasyfikacji, kontroli i postgpowania w przypadku niezgodno$ci zgodnie z zapisami Procedur i
instrukcji wynikajacych z wdrozonych systemow 9001 i 14001, ktore uwzgledniaja zapisy BAT 7. Ponadto ztom zewngtrzny
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem radioaktywnosci (bramki radiometryczne), zanieczyszczenia olejem lub smarem. Wskazane
jest selektywne magazynowanie ztomu w sposob zapewniajacy wiasciwag realizacje planowanej produkcji. Cato§é ztomu
poprodukcyjnego (wewngtrznego) nalezy kierowa¢ ponownie do procesu. Magazynowanie ztomu powinno odbywaé sie
zgodnie z warunkami okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym.

Rozwiazania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 7 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania jako$cig i $rodowiskiem lub innymi wdrozonymi systemami obejmujacymi ustalenia zawarte w tym BAT lub
wewngetrznymi procedurami  zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia
Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

8. BAT w odniesieniu do stalych pozostalosci maja na celu stosowanie zintegrowanych technik i operacyjnych technik
do zminimalizowania odpadow dzigki wewnetrznemu wykorzystaniu lub zastosowaniu specjalistycznych procesow
recyklingu (wewnetrznie lub zewnetrznie).

Opis
Oznaczenie tresci | Techniki dotyczace recyklingu pozostalo$ci o wysokiej zawartosci zelaza obejmuja specjalistyczne techniki recyklingu, takie
konkluzji jak piec szybowy OxyCup®, proces DK, procesy redukcji przez wytapianie lub granulacj¢/brykietowanie na zimno oraz
techniki dotyczace pozostatosci poprodukcyjnych, o ktorych mowa w pkt 9.2-9.7.
Mozliwosé¢ zastosowania
Poniewaz wspomniane procesy moga by¢ prowadzone przez podmiot zewnetrzny, sam recykling moze przebiega¢ niezaleznie
od operatora huty zelaza i stali, moze wigc nie mie$ci¢ si¢ w zakresie pozwolenia.
Interpretacja W kraju nie ma instalacji, w ktorych stosowane sg specjalistyczne techniki recyklingu wymienione w opisiec BAT 8.

zapisu konkluzji

Prowadzenie specjalistycznego recyklingu wewnetrznego w/w technikami jest w warunkach krajowych instalacji do produkcji
i obrobki metali nieekonomiczne.

Rozwigzania
alternatywne

Rozwiazanie alternatywne:

W hutach zintegrowanych odpady o wysokiej zawarto$ci zelaza wytworzone w spiekalni, wielkich piecach, stalowni
konwertorowej moga by¢ zawracane np. do procesu spiekania, pod warunkiem, Ze nie zawierajg innych zanieczyszczen, ktore
uniemozliwiaja ich wykorzystanie w tym procesie (np. cynk, alkalia itp.). Nadwyzki i pozostate odpady przekazywane sa do
odzysku lub unieszkodliwiania w innych instalacjach zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym lub do uprawnionych odbiorcoéw
zewnetrznych, w zalezno$ci od mozliwoséci technicznych zagospodarowania odpadow we wiasnym zakresie lub przez
odbiorcow zewngtrznych oraz mozliwosci rynkowych.

W hutach elektrycznych w oparciu o wlasne mozliwosci technologiczne zagospodarowania odpadoéw zawracane sg do procesu
elektrycznego np. ztom wlasny, oraz materialy zelazono$ne (np. pyt poszlifierski, odpady spawalnicze)cegla magnezytowa itd.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Nie dotyczy

Oznaczenie tresci

konkluzji

9. BAT maja na celu maksymalizowanie zewnetrznego wykorzystania lub recyklingu stalych pozostalosci, ktorych nie
mozna wykorzysta¢ lub poddaé recyklingowi zgodnie z BAT 8, jesli jest to tylko mozliwe i zgodne z regulacjami
dotyczacymi odpadéw. BAT maja na celu kontrolowane zarzadzanie pozostalo$ciami, ktorych nie mozna unikna¢ ani
podda¢ recyklingowi.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Odpady, ktorych nie mozna wykorzysta¢ wewnatrz instalacji powinny by¢ przekazywane uprawnionym odbiorcom. Fakt
przekazania odpadu uprawnionej firmie jest spelnieniem BAT 9.

Przyktady wykorzystania odpadow:

W hutach zintegrowanych pyly z oczyszczania gazu wielkopiecowego moga by¢ przekazywane sa do produkeji spieku. Spiek
wykorzystywany jest jako wsad do wielkich piecow. Cze$¢ pytéw moze byé przekazywana do odbiorcow zewnetrznych. Zuzle
wielkopiecowe przetwarzane sa w instalacjach i przekazywane do odbiorcéw zewnetrznych jako zuzel granulowany (do
produkcji cementu i innych materiatéw budowlanych) lub jako zuzel kawatkowy (kruszywa budowlane). Zuzle stalownicze
moga by¢ przekazywane do uprawnionego odbiorcy przetwarzajacego odpad na kruszywo budowlane.

W hutach elektrycznych odpady powstajace nie mogace by¢ zastosowane we wlasnym procesie, kierowane sg od odzysku np.
zuzle z pieca elektrycznego wykorzystywane sa jako kruszywo do budowy drog, pyly stalownicze kierowane moga by¢ do
odzysku metali, metale kolorowe do odzysku/recyklingu, zgorzelina do produkcji obcigznikow i Zelazostopow itd.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos$é
monitorowania

Ocena spetniania wymogdéw konkluzji BAT 9 powinna by¢ wykonywana zgodnie z posiadanym pozwoleniem zintegrowanym i
z procedurami wdrozonego systemu zarzadzania srodowiskowego lub innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia
zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkow
Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF

10. BAT maja na celu wykorzystanie najlepszych praktyk operacyjnych i praktyk w zakresie utrzymania ruchu do

Soz:lilcuzze}li“e tresci gromadzenia, obslugi, przechowywania i transportu wszystkich stalych pozostalo$ci i oslonigcia wezlow
przesypowych w celu uniknigcia emisji do powietrza i wody.

Przyktadem pozostatosci poprodukcyjnych w hutach, mogacych powodowaé emisje do powietrza, sa pyty, np.: spiekalnicze,

Interpretacja wielkopiecowe, konwertorowe (w przypadku stosowana suchego odpylania), czy tez elektrostalownicze. Pyly powstate po

zapisu konkluzji

oczyszczeniu spalin - w filtrze tkaninowym powinny by¢ kierowane do zasobnikow. W przypadkach kiedy jest to
technologicznie uzasadnione, miejsce odbioru pylow przez $rodki transportu powinno by¢ zadaszone i posiada¢ uszczelnione
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

podtoze. Zatadunek pytow powinien si¢ odbywaé w sposob uniemozliwiajacy pylenie, np. przez szczelny rekaw. Tam, gdzie
jest to mozliwe, zarowno w spiekalni, na wielkich piecach jak i w stalowni, mechaniczny transport pyléw powinien si¢
odbywac¢ z zastosowaniem ostonigtych i odpylanych weztéw przesypu.

Do gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu stosuje si¢ najlepsze praktyki operacyjne w celu uniknigcia emisji do
powietrza i wody. Odpady przyjmowane do przetworzenia lub pozostatoéci z procesu sa magazynowane selektywnie do
momentu przetopienia lub zebrania odpowiedniej do transportu partii w uzgodnionych pozwoleniami administracyjnymi
miejscach. Miejsca magazynowania odpadéw powinny by¢ zlokalizowane na utwardzonym podfozu, o ile jest wymagane w
pomieszczeniach kubaturowych zabezpieczonych przed dostgpem osob niepowotanych lub kontenerach, silosach, zgodnie z
wymaganiami ustawy o odpadach. Urzadzenia do gromadzenia, obshigi, przechowywania i transportu powinny byc¢
systematycznie konserwowane i remontowane zgodnie z harmonogramami utrzymania ruchu. Ewentualny transport odbywa si¢
wylacznie po drogach o asfaltowej lub betonowej nawierzchni, ktore sa czyszczone z uzgodniong czgstotliwoscia, co ogranicza
emisje wtorna do powietrza i odprowadzanie fadunkéw do wod powierzchniowych.

Rozwiazania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT 10 powinna by¢ wykonywana zgodnie posiadanym pozwoleniem zintegrowanym i
z procedurami wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskowego, lub innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia
zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkow
Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Oznaczenie tresci
konkluzji

11. BAT maja na celu zapobiega¢ niezorganizowanym emisjom pylu powstajacym w wyniku magazynowania, obstugi i
transportu materialow lub ogranicza¢ takie emisje poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich
kombinacji.

Jesli stosowane sa techniki redukcji emisji, BAT maja na celu zoptymalizowanie skuteczno$ci wychwytywania, a
nastepnie oczyszczania dzieki odpowiednim technikom, takim jak opisane ponizej. Preferowana jest technika polegajaca
na odbiorze emisji czastek stalych jak najblizej zrodla.

I. Ogodlne techniki obejmuja nastepujace dziatania:

I utworzenie w ramach systemu zarzadzania $rodowiskiem huty stali powiazanego z tym systemem planu dziatania w
odniesieniu do niezorganizowanych emisji pytow;

I rozwazenie czasowego zaprzestania niektorych operacji w tych przypadkach, w ktorych sga one rozpoznane jako zrodio
PM10, dajace wysoki odczyt w otoczeniu; w tym celu konieczne bedzie posiadanie odpowiednich wskaznikow kontrolnych
PM10, a takze monitorowanie kierunku i sity wiatru, aby mozna byto wyznaczy¢ metoda triangulacji i okresli¢ kluczowe
zrodta drobnych pytow.

Il. Techniki zapobiegania uwolnieniom pylu w trakcie obstugi i transportu surowcow luzem obejmuja:

9 usytuowanie dtugich pryzm wzdtuz przewazajacego kierunku wiatru;

91 zainstalowanie barier przeciwwietrznych lub wykorzystanie naturalnego terenu jako ostony;

1 kontrolowanie wilgotnosci dostarczonego materiatu;

91 staranne przestrzeganie procedur w celu unikniecia zbednej obstugi materiatlow i nieostonigtych zrzutéw z duzej wysokosci;

1l odpowiednia obudowa bezpieczenstwa na przenosnikach i w lejach samowytadowczych itp.;

1 wykorzystanie zraszaczy wodnych do ograniczenia pylenia, w stosownych przypadkach z dodatkami takimi jak lateks;

91 rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania sprzetu;

1 wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku, w szczegdlnosci czyszczenia i nawilzania drog;

1 wykorzystanie przenosnych i stacjonarnych urzadzen odkurzajacych;

91 ograniczenie zapylenia lub usuwanie pytu oraz wykorzystanie instalacji filtrow workowych w celu redukcji emisji ze zrodet
wytwarzajacych duze ilo$ci pytu;

91 zastosowanie pojazdéw do zamiatania drog o zmniejszonej emisji do regularnego czyszczenia drog o twardej nawierzchni.

IIl. Techniki w odniesieniu do dziatalnosci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem i odzyskiwaniem materiatdw obejmuja:

91 catkowite zamkniecie lejow samowytadowczych w budynku wyposazonym w wyciag z filtrem w przypadku materialow
pylacych lub stosowanie lejow samowyladowczych wyposazonych w przegrody zatrzymujace pyt i potaczenie krat
roztadunkowych z systemem odprowadzania i wychwytywania pytu;

1 ograniczenie w miar¢ mozliwosci wysokosci zrzutu do maksymalnie 0,5 m;

9 wykorzystanie zraszaczy wodnych (najlepiej z woda pochodzaca z recyklingu) do ograniczenia pylenia;

1 w stosownych przypadkach wyposazenie zasobnikéw w urzadzenia filtrujace do zatrzymywania pytu;

1 wykorzystanie catkowicie obudowanych urzadzen do odbioru z zasobnikow;

9 w stosownych przypadkach magazynowanie ztomu na ostonietych obszarach o twardej nawierzchni w celu ograniczenia
ryzyka skazenia gruntu (stosowanie dostaw ,,just in time” w celu ograniczenia do minimum wielkosci placu sktadowego, a
tym samym emis;ji);

1 minimalizacja naruszania pryzm;

1 ograniczenie wysokosci i kontrola ogolnego ksztattu pryzm;

f magazynowanie wewnatrz budynkéw i w pojemnikach, zamiast uktadania pryzm na zewnatrz, jesli skala magazynowania
jest odpowiednia;

I utworzenie barier przeciwwietrznych z wykorzystaniem naturalnej konfiguracji terenu, walow ziemnych lub obsadzania
wysoka trawe i zimozielonymi drzewami na otwartych obszarach w celu wychwytywania i pochtaniania pylu bez
dhugotrwatych szkod;

1 hydroobsiew sktadowisk odpadéw i hatd zuzla;

il wdrozenie zazieleniania terenu poprzez pokrycie niewykorzystanych obszarow warstwa glebowa i zasadzeniu trawy,
krzewow i innej pokrywy roélinnej;

I nawilzanie powierzchni przy uzyciu wytrzymatych substancji wiazacych pyk;

11 pokrycie powierzchni impregnowanym brezentem lub powlekanie pryzm (np. lateksem);

9 zastosowanie magazynowania z wykorzystaniem $cian oporowych w celu ograniczenia narazonej powierzchni;

1 w stosownych przypadkach dziatanie mogloby polega¢ na zastosowaniu nieprzepuszczalnych powierzchni z betonu z
odwodnieniem.

IV. Jezeli paliwo i surowce sa dostarczane droga morska, a ilosci uwalnianego pytu moga by¢ znaczne, niektore techniki moga
polega¢ na nastegpujacych dziataniach:
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

1 wykorzystanie przez operatora pojemnikow samowyladowczych lub obudowanych urzadzen wytadowczych o dziataniu
cigglym. W innych przypadkach pylenie powodowane przez chwytakowe urzadzenia wytadowcze na statkach nalezy
ograniczy¢ do minimum, zapewniajac odpowiedniag wilgotno$¢ dostarczanego materiatu i jednocze$nie minimalizujac
wysoko$¢ zrzutu oraz stosujac rozpylacze wodne lub mgle wodna na wylocie urzadzenia wyladowczego statku;

11 unikanie stosowania wody morskiej do zraszania rud lub topnikéw, poniewaz moze to prowadzi¢ do zanieczyszczenia
chlorkiem sodu filtroéw elektrostatycznych spiekalni. Dodatkowa ilo$¢ chloru w surowcach moze rowniez prowadzi¢ do
zwigkszenia emisji (np. polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F)) i zaktoci¢ recyrkulacje pylu
zatrzymywanego na filtrze;

1 magazynowanie sproszkowanego wegla, wapna i weglika wapnia w uszczelnionych silosach i ich pneumatyczny transport
lub przechowywanie i transport w szczelnie zamknigtych workach.

V. Techniki roztadunku pociagdéw lub cigzardéwek obejmuja:

1 w razie potrzeby, ze wzgledu na wystgpowanie emisji pylow stosowanie specjalnego sprz¢tu do wytadunku o zamknigtej
budowie.

VI. W przypadku materialtow o wysokiej sypkosci, ktore moga powodowaé powstawanie znacznych emisji pylow, wsrod
technik mozna wymieni¢ nastgpujace:

1 zastosowanie weztdw przesypowych, sit wibracyjnych, kruszarek, lejow samowytadowczych i innych tego typu urzadzen,
ktore moga by¢ catkowicie obudowane i polaczone z instalacja filtrow workowych;

1 zastosowanie centralnego lub lokalnego systemu odkurzajacego zamiast splukiwania rozsypanego materialu, poniewaz
skutki ograniczaja si¢ do jednego czynnika, a recykling rozsypanego materiatu jest uproszczony.

VII.Techniki obshugi i obrobki zuzla obejmuja:

1 utrzymywanie granulatu zuzla w stanie nawilzonym na potrzeby obslugi i obrobki zuzla, poniewaz wysuszony zuzel
wielkopiecowy lub zuzel stalowniczy moze powodowac pylenie;

1 wykorzystanie obudowanego sprzetu do kruszenia zuzla, wyposazonego w skuteczny system odpylania i filtry workowe w
celu redukcji emisji pyhu.

\VIII. Techniki obstugi ztomu obejmuja:

f magazynowanie ztomu pod przykryciem lub na betonowych posadzkach w celu ograniczenia do minimum pylenia
wywotanego ruchem pojazdow.

IX. Techniki do rozwazenia w trakcie transportu materiatowego obejmuja:

1 ograniczenie do minimum liczby punktow dostegpu z drog publicznych;

11 zastosowanie sprz¢tu do czyszczenia kot, aby zapobiec przenoszeniu btota i pytu na drogi publiczne;

91 zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych (beton lub asfalt) w celu ograniczenia do minimum
wytwarzania chmur pylu w trakcie transportu materialow oraz czyszczenie drog;

1 ograniczenie ruchu pojazdow do wyznaczonych drog za pomoca ogrodzen, rowow lub nasypow z zuzla poddanego
recyklingowi;

91 zraszanie pylacych drog woda, np. w trakcie obstugi zuzla;

1 dopilnowanie, by pojazd do przewozu nie byly przepehione, aby unikngé rozsypywania zawartosci po drodze;

1 dopilnowanie, by materiat na przewozacych je pojazdach byt przykryty;

1 ograniczenie do minimum liczby przewozow;

91 stosowanie zamknigtych lub obudowanych przeno$nikow;

11 stosowanie przeno$nikoéw rurowych tam gdzie to mozliwe w celu zminimalizowania strat materiatéw w wyniku zmian
kierunku na terenie obiektu, wynikajacych zazwyczaj z przerzucania materiatow z jednej taSmy na druga;

11 techniki wynikajace z dobrej praktyki w odniesieniu do przenoszenia roztopionego metalu i obstugi kadzi;

1 odpylanie weztdw przesypowych na przenosnikach.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 11 zaleca m. in. staranne przestrzeganie procedur w celu uniknigcia zb¢dnej obstugi materialow i nieostonigtych zrzutow
z duzej wysokos$ci. Zbedna manipulacja materiatami moze prowadzi¢ do emisji pytow, nalezy minimalizowa¢ zbedne procesy
przenoszenia materialow, przesypywania, zmieniania miejsc magazynowania itp. Nalezy ogranicza¢ do minimum réznicg w
wysokosci drog transportowych materialow wsadowych. Jest to jednak problematyczne przy istniejacych drogach
transportowych. W takich przypadkach, ale uzasadnionych wysokim pyleniem, mozna stosowa¢ odpylanie przesypow.
Zastosowanie urzadzen odpylajacych wezty przesypowe na przenosnikach wymaga indywidualnych ocen wykonalnosci, w tym
uwzglednienia parametrow np. mieszanki spiekalniczej. Im mniej wilgotna mieszanka, tym bardziej konieczne jest stosowanie
rozwigzan redukujacych pylenie.

,Odpowiednia obudowa bezpieczefistwa na przenosnikach i w lejach samowytadowczych itp.” oznacza, ze przenosniki
tasmowe powinny by¢ ostonigte. BAT 11 zaleca stosowanie rygorystycznych standardow w zakresie utrzymania sprzetu,
wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku, w szczegélno$ci czyszczenia i nawilzania drog. Takie standardy (w
szczegblnosci czyszezenia i nawilzania drog) pozwalaja na zmniejszenie awaryjnosci i emisji oraz zwigkszenie bezpieczenstwa
pracy. Ograniczenie wysokosci i kontrola ogoélnego ksztattu pryzm dotyczy pryzm materiatow pylacych, czyli rud zelaza,
koncentratow rud zelaza, topnikow, koksu, koksiku itd.

Zalecane jest takze w uzasadnionych przypadkach magazynowanie wewnatrz budynkdéw i w pojemnikach, zamiast uktadania
pryzm na zewnatrz, jeSli skala magazynowania jest odpowiednia. Magazynowanie w pojemnikach dotyczy m.in.
magazynowania materiatow wsadowych, mogacych powodowaé pylenie (zasypki, spieniacze, naweglacze itp.), ktore
dostarczane sag w opakowaniach. Materialy te magazynowane sa wewnatrz zadaszonej hali magazynowe;j.

Hydroobsiew sktadowisk odpadoéw i hald zuzla jest zalecany jako biologiczny sposob szybkiej rekultywacji gruntow,
polegajacy na hydromechanicznym pokrywaniu powierzchni mieszaning wody, nasion roslin, wtokien celulozowych, nawozow
oraz substancji zabezpieczajacych przed erozja wodng i wietrzng oraz nadmiernym wysychaniem. Nalezy go stosowaé w
uzasadnionych przypadkach, np. jezeli jest to zgodne z planem rekultywacji sktadowiska odpadéw zatwierdzonym przez
wlasciwy organ, oraz gdy nie bedzie miat negatywnego wpltywu na ponowne wykorzystanie materiatu.

Ograniczenie do minimum liczby punktow dostepu z drég publicznych (transport materialow tylko brama wjazdowa) i
ograniczenie ruchu pojazdéow do wyznaczonych dréog za pomoca ogrodzen, rowdéw lub nasypéw z zuzla poddanego
recyklingowi pozwala na ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pylow na zewnatrz i wewnatrz zaktadu.

Proces dla EAF odbywa si¢ w obiektach kubaturowych w procesie jest zastosowany dwu-trzystopniowe odpylanie,.
Ewentualny transport odbywa si¢ wylacznie po drogach o asfaltowej lub betonowej nawierzchni, ktére sa czyszczone z
uzgodniong czestotliwoscia.

Wysoko$¢ zrzutu ogranicza si¢ do niezbednego minimum. Proces przetadunkow jest zhermetyzowany dla materialow o duzej
sypkosci zastosowano wezty przesypowe z instalacja filtrow workowych .

Zatadunki materialéw sa nadzorowana aby unikna¢ rozsypywania si¢ materialu na drogach. Ruch pojazdow odbywa sig¢
wylacznie po wyznaczonych drogach, oznaczonych znakami drogowymi i tablicami informacyjnymi.

Rozwigzania

Brak rozwigzan alternatywnych.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

W

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

alternatywne

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena speliania wymogéw konkluzji BAT 11 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania §rodowiskowego, innych wdrozonych systeméw obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zakfadu w terminach powiagzanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

12. BAT dotyczace gospodarki $ciekowej maja zapobiega¢ powstawaniu réznych rodzajéw Sciekéw, zapewniaé¢ ich
odbior i separacje, zwigkszajac do maksimum wewnetrzny recykling i stosujac odpowiednie oczyszczanie w
odniesieniu do kazdego koncowego strumienia przeplywu. Obejmuje to techniki polegajace na wykorzystaniu np.
odstojnikow oleju, filtracji lub sedymentacji. W tym konteks$cie mozna stosowa¢ nastepujace techniki, jesli spelnione
sa wspomniane warunki wstepne:

1 unikanie wykorzystywania wody pitnej na liniach produkcyjnych;

9 zwigkszanie liczby lub wydajnosci systemow obiegu wody przy budowie nowych lub modernizacji/przerdbce
istniejacych instalacji;
centralizacja dystrybucji doprowadzanej §wiezej wody;
kaskadowe wykorzystywanie wody do momentu, w ktorym poszczegélne parametry osiagng prawne lub techniczne

1
il
Oznaczenie treSci warto$ci graniczne;
konkluzji 1 stosowanie wody w innych instalacjach, jesli zmianie ulegty tylko pojedyncze parametry wody i mozliwe jest jej dalsze
wykorzystanie;
9 oddzielenie oczyszczonych i nieoczyszczonych $ciekow; takie dziatanie umozliwia usuwanie $ciekow na rézne sposoby
przy rozsadnych kosztach;
9 korzystanie z wody deszczowej, gdy tylko to mozliwe.
Mozliwo$¢ zastosowania
Gospodarka wodna w hucie zintegrowanej bedzie przede wszystkim ograniczona dostgpnoscia i jakoscia $wiezej wody oraz
lokalnymi wymogami prawnymi. W istniejacych instalacjach istniejacy uktad obiegéw wody moze ogranicza¢ mozliwo$¢
zastosowania BAT.
Najwazniejsze jest spetienie zalecen podanych w tresci gtownej BAT 12, czyli minimalizacja zuzycia wody i zawracanie
oczyszczonych $ciekéw do procesow i traktowanie ich jako wod procesowych.
W hutach zintegrowanych i stalowniach elektrycznych nalezy stosowa¢ m.in. separatory olejowe, celem utrzymywania
parametrow wod zapewniajacych w miarg mozliwosci ich ponowne wykorzystanie. Scieki z terenu instalacji nie s
odprowadzane do s$rodowiska bez oczyszczenia. Wody deszczowe i roztopowe odprowadzane sa razem ze $ciekami do
oczyszczalni $ciekow 1 po oczyszczeniu w znacznej wigkszosci zawracane do obiegéw wody przemystowe;.
Obiegi te maja rézne wymagania dotyczace jakosci i ci$nienia wody chtodzacej, dlatego tez stosuje si¢ rozne sposoby
Interpretacja uzdatniania wody. Wybor zrodta surowej wody uzupelniajacej poszczegdlne obiegi powinien byé poparty rachunkiem

zapisu konkluzji

ekonomicznym. Wykorzystanie wody pitnej dla obiegdéw o wysokich wymaganiach jako$ciowych moze si¢ okaza¢ bardziej
optacalne (rowniez dla srodowiska) niz drogie wiasne sposoby uzdatniania (budowa drogich urzadzen, stosowanie wielu
substancji chemicznych). Zwigkszanie liczby obiegdw, kaskadowe wykorzystanie wody, podczyszczanie tylko partii obiegdw
"brudnych" nie zawsze przyniesie efekty srodowiskowe, a na pewno podnosi koszty.

Stosownie systemow oczyszczania Sciekow opartych o specjalnie zaprojektowane zbiorcze instalacje oczyszczajace $cieki
zroznych weztdw technologicznych huty zintegrowanej/stalowni elektrycznej nie nalezy rozpatrywaé jako rozwigzanie
alternatywne czy tez klasyfikowa¢ jako odstepstwo.

We wniosku Pozwolenie Zintegrowane nalezy wskaza¢ cechy systemu gospodarki wodoséciekowej powiazane z rozwazaniami
opisanymi w BAT12.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposéb
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 12 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, innych wdrozonych systeméw obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Oznaczenie tresci

konkluzji

13. BAT maja na celu pomiar lub ocen¢ wszystkich odpowiednich parametréow niezbednych do sterowania procesami
technologicznymi z pomieszczen sterowni za pomoca nowoczesnych skomputeryzowanych systeméw w celu stalej
regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych on-line, zapewnienia stabilnej i ptynnej obrobki, co zwigksza
efektywnos$¢ energetyczna i maksymalizuje wydajnos$¢ oraz pozwala udoskonalaé¢ praktyki w zakresie utrzymania
ruchu.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 13 wymaga aby dazy¢ do jak najwigkszego zautomatyzowania pracy instalacji do produkcji i obrobki metali. Zwrot
,»wcelu stalej regulacji i optymalizacji procesow technologicznych on-line” oznacza, ze nie wystarcza tylko mozliwosé
podgladu stanu danych parametrow ale musi by¢ roéwniez mozliwo$¢ zdalnego sterowania dziatan przy wykorzystaniu
automatyki procesowej. Jako spelnienie w stopniu minimalnym zapisow BAT 13 przyktadowo dla spiekalni rud sa to
prowadzone w czasie rzeczywistym pomiary, ocena parametrow procesu namiarowania wsadu i wytwarzania spieku, obrobka
danych i wizualizacja, ktore odbywaja si¢ za pomoca systemdéw komputerowych zlokalizowanych w pomieszczeniach sterowni.
Tasmy spiekalnicze s3 wyposazone w automatyczne systemy regulacji szybkosci posuwu tasm, szybkosci posuwu chtodni
tasmowych spieku, dozowania mieszanki na tasmy spiekajace, dozowania tworzyw do mieszanki w namiarowni. Dla wielkich
piecow jest to wizualizacja, pomiary oraz obrobka danych w zakresie namiarowania wsadu, sterowania procesem wytwarzania
surowki, opalania nagrzewnic odbywajaca si¢ w czasie rzeczywistym za pomoca nowoczesnych systemoéw komputerowych
zlokalizowanych w pomieszczeniach sterowni. Wizualizacja, pomiary, sterowanie procesem przemiatu wegla oraz transportu
pneumatycznego pylu weglowego odbywajaca si¢ za pomocg nowoczesnego systemu komputerowego zlokalizowanego w
sterowni instalacji wdmuchiwania pytu weglowego.

Dobra praktyka jest aby procesy technologiczne np. w stalowniach elektrycznych sterowane byly z pomieszczen sterowniczych
za pomoca nowoczesnych skomputeryzowanych systemow, w celu stalej regulacji i optymalizacji procesow technologicznych
on-line, ktore daja mozliwo$¢ biezacej korekty. Pomieszczenia sterownicze (pulpity) obstugujace konkretny odcinek produke;ji,
mierniki zuzycia mediow winny by¢ zautomatyzowane, a wszystkie istotne parametry procesow produkcyjnych udostgpnione
na biezaco jak i archiwizowane w systemach obstugi elektronicznej, specjalnie napisanych w tym celu aplikacjach
komputerowych, no$nikach elektronicznych lub formie papierowe;.

Rozwigzania

Brak rozwiazan alternatywnych.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

alternatywne

Zalecany spos6b
i czestotliwosé
monitorowania

Nie dotyczy.

Oznaczenie treSci
konkluzji

14. BAT maja na celu pomiar emisji zanieczyszczen pochodzacych z gléwnych zrédel emisji ze wszystkich proceséw
technologicznych uwzglednionych w pkt 1.2-1.7, gdy podane sa BAT-AEL, oraz w opalanych gazem procesowym
elektrowniach hut zelaza i stali.

BAT maja na celu wykorzystywanie ciaglych pomiaréw co najmniej w odniesieniu do:

gtéwnej emisji pyhu, tlenkow azotu (NOx) i dwutlenku siarki (SO,) z tasm spiekalniczych;
emisji tlenkéw azotu (NOx) i dwutlenku siarki (SO,) z tasm utwardzajacych w grudkowniach;
emisji pytu z hal lejniczych wielkich piecow;

pobocznych emisji pylu z konwertoréw tlenowych;

emisji tlenkow azotu (NOx) z elektrowni;

emisji pytow z wielkich elektrycznych piecow tukowych.

=a =4 —a s _-a -

W przypadku innych emisji BAT maja na celu rozwazenie zastosowania ciaglego monitorowania emisji w zaleznoSci od
przeplywu masowego i cech emisji.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 14 wymaga, aby obowigzkowi monitoringu ciaglego emisji zanieczyszczen podlegaty:

1 (1.2) gtéwne emisje pytu, tlenkow azotu (NOx) i dwutlenku siarki (SO.) z tasm spiekalniczych;
1 (1.5) emisje pytu z hal lejniczych wielkich piecow;

1 (1.6) poboczne emisje pytu z konwertoréw tlenowych

1 (1.7) emisje pytlow z wielkich elektrycznych piecow tukowych.

Emisja pytlow dotyczy emisji pytow ogdtem.

Szczegdlowa interpretacja dotyczaca poszczegdlnych instalacji przedstawiona jest w konkluzjach BAT 20, 22, 23, 61, 78, 88.
Mozliwo$¢ stosowania automatyCznych systemow monitoringu moze by¢ ograniczona ze wzglgdu na specyficzne rozwiazania
techniczne stosowane w instalacjach i uwarunkowania wynikajace z norm, dotyczacych automatycznego systemu monitoringu
(AMS) lub wzgledy bezpieczenstwa (BHP).

W Polsce nie wystepuja wielkie piece elektryczne. W literaturze krajowej i $wiatowej z zakresu stalownictwa elektrycznego
brak jest jednoznacznej definicji wielkiego pieca elektrycznego. Proponowany zapis:

Piece o super wysokiej (najwyzszej) mocy i pojemnosci, powyzej 1000 kVA/t pojemnosci pieca, tzw. piece SUHP EAF.
Zalicza si¢ do nich piece o pojemnosci wigkszej niz 200 t. Sa to bardzo duze elektryczne piece tukowe (EAF). Najwigkszy,
W Turcji liczy 300 t. Liczba tych piecéw stanowi ponizej 10 % catkowitej liczby piecow UHP na $wiecie.

Rozwigzania
alternatywne

Rozwigzanie alternatywne pomiary okresowe - W przypadku braku mozliwosci technicznych zainstalowania urzadzen do
ciggltych pomiaréw emisji zgodnie z wymogami normy PN-EN 15259:2008 — Jako$¢ powietrza. Pomiary emisji ze zrodet
stacjonarnych. Wymagania dotyczace miejsc pomiaru i odcinkéw pomiarowych, .... , powodowana wzglgdami bezpieczenstwa
budowli (kominy ceramiczne), w szczegdlnosci dla instalacji pracujacych w ruchu ciaglym, nie posiadajacych mozliwosci
bezpiecznego wykonania prac — w takim przypadku do wniosku o wydanie Pozwolenia Zintegrowanego wymagane jest
dofaczenie stosownej ekspertyzy budowlanej, lub analizy ryzyk.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji pylu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagly dla gtownych
emisji pylu, NOx, SO, z ta$ém spiekalniczych, emisji pylu z hal lejniczych wielkich piecow, pobocznych emisji pytu
z konwertoréw tlenowych bedzie obowiazywat od 04.09.2018 r.

Oznaczenie tresci
konkluzji

15. W odniesieniu do odpowiednich Zrodel emisji niewymienionych w BAT 14 BAT ma na celu prowadzenie okresowych
i nieciaglych pomiaréw emisji zanieczyszczen ze wszystkich proceséw uwzglednionych w pkt 1.2-1.7 oraz z
opalanych gazem procesowym elektrowni hut zelaza i stali, a takze wszystkich istotnych skladnikow/zanieczyszczen
gazowych pochodzacych z proceséw technologicznych. Obejmuje to nieciagle monitorowanie gazéw z proceséw
technologicznych, emisji z komin6éw, polichlorowanych dibenzodioksyn i dibenzofuranéw (PCDD/F) oraz
monitorowanie zrzutow $ciekéw, z wylaczeniem emisji niezorganizowanych (zob. BAT 16).

Opis (istotny w odniesieniu do BAT 14 i 15)
Monitorowanie gazo6w wytwarzanych w procesie technologicznym pozwala uzyska¢ informacje na temat sktadu tych gazow i
posrednich emisji powstajacych w wyniku ich spalania, takich jak emisje pytéw, metali cigzkich i SOx.

Pomiary emisji z kominéw mozna prowadzi¢ regularnie w formie okresowych nieciagtych pomiaréw na odpowiednich
skanalizowanych zrodtach emisji przez dostatecznie dtugi okres czasu w celu uzyskania reprezentatywnych warto$ci emisji.

W odniesieniu do monitorowania zrzutéw $ciekow istnieje szereg standardowych procedur pobierania probek i analizowania
wody i $ciekow, w tym:

- losowa probka, ktora jest pojedyncza probka pobrana ze strumienia $ciekow;

- zlozona probka, ktora jest probka pobierana w sposob ciagly przez pewien okres czasu lub probka sktadajaca si¢ z kilku
probek pobieranych w sposéb ciagly lub nieciagly przez pewien okres, a nastgpnie wymieszanych ze soba;

- kwalifikowana probka losowa, ktora jest probka ztozona z co najmniej pigeiu losowych probek pobranych w maksymalnym
okresie dwoch godzin w odstgpach nie krotszych niz dwie minuty, a nastgpnie wymieszanych.

Monitorowanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi normami EN lub ISO. Je$li normy EN lub ISO nie sa dostepne,
nalezy oprze¢ si¢ na normach krajowych lub innych normach migdzynarodowych, aby zapewni¢ dostarczenie danych o
roéwnowaznej jakosci naukowe;j.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 15 wymaga, aby prowadzi¢ okresowy monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrodet emisji
wystepujacych w instalacjach do produkcji i obrobki metali. Monitorowanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

normami EN lub ISO. Je$li normy EN lub ISO nie sg dostgpne, nalezy oprze¢ si¢ na normach krajowych lub innych normach
mi¢dzynarodowych, aby zapewni¢ dostarczenie danych o rownowaznej jakosci naukowej. Emisja PCDD/F moze wystgpowac
dla procesu spiekania rud zelaza i dla produkc;ji stali przy uzyciu elektrycznych piecow tukowych.

W odniesieniu do monitorowania $ciekow, w warunkach krajowych instalacji $cieki nie sg odprowadzane do $rodowiska bez
weczesniejszego ich podczyszczenia do wymaganych parametréw. Monitoringowi podlega koncowa oczyszczalnia §ciekow.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Okresowe pomiary PCDD/F z czgstotliwo$cia nie czeSciej niz raz na dwa lata dla procesow pracujacych ze statymi
parametrami ruchowymi. Cze$ciej w przypadku istotnych zmian parametréw procesu. Monitoring pozostatych istotnych
sktadnikow/zanieczyszczen gazowych pochodzacych z procesow technologicznych w oparciu o warunki Pozwolenia
Zintegrowanego.

16. BAT maja na celu okreslenie rzedu wielkosci emisji niezorganizowanych z odpowiednich zrodel za pomoca metod
przedstawionych ponizej. Jezeli tylko jest to mozliwe, lepiej jest stosowaé metody bezposredniego pomiaru zamiast
metod lub ocen posrednich opartych na obliczeniach z wykorzystaniem wskaznikow emisji.

I Metody pomiaru bezposredniego polegajace na pomiarze emisji w samym zrodle. W tym przypadku mozna zmierzy¢ lub
okresli¢ stgzenia i strumienie masowe.

T Metody posredniego pomiaru, w przypadku gdy emisja jest okreslana w pewnej odleglosci od Zrodta; nie ma mozliwosci
bezposredniego pomiaru stgzen i strumienia masowego.

9 Obliczenia z wykorzystaniem wskaznikéw emisji.

Opis

Pomiar bezposredni lub prawie bezposredni

Przyktadami pomiaréw bezposrednich sa pomiary w tunelach aerodynamicznych, pod wyciagami lub inne metody jak pomiary

Oznaczenie trescCi S . " . - . . o . . .
konkluzji quasi-emisji na dachu instalacji przemystowej. W tym ostatnim przypadku mierzy si¢ predkos$¢ wiatru i powierzchni¢
odpowietrznika na dachu i oblicza si¢ wskaznik przeptywu. Przekrdj ptaszczyzny pomiaru odpowietrznika dachowego jest
podzielony na sektory o identycznej powierzchni (pomiar siatkowy).
Pomiary posrednie
Przyktady pomiaréw posrednich obejmuja wykorzystanie gazow wskaznikowych, metody odwroconego modelowania dyspersji
(RDM) oraz metodg bilansu masowego z zastosowaniem technologii LIDAR.
Obliczenia emisji 7 wykorzystaniem wskaznikow emisji
Wytyczne wykorzystujace wskazniki emisji do oszacowania niezorganizowanych emisji pylu z magazynowania i obshugi
materiatow luznych oraz unoszeniem pytu z drég w wyniku ruchu drogowego to:
1 VDI 3790 Czg$¢ 3
1 US EPA AP 42
Spehieniem wymagan BAT 16 w przypadku krajowych instalacji do produkecji i obrobki metali jest okreslanie wielko$ci emisji
Interpretacja niezorganizowanych z wykorzystaniem wskaznikow emisji. Poniewaz Ogranicza si¢ emisj¢ niezorganizowana poprzez

zapisu konkluzji

stosowanie  zhermetyzowanych przetadunkow materiatow sypkich z zastosowaniem odpylni, ktore sa prowadzone w
pomieszczeniach kubaturowych oraz poprzez czyszczenie i zraszanie drog faktyczna niezorganizowana emisja jest pomijalna w
procesie EAF.

Rozwigzania
alternatywne

Stosowanie wytycznych :

T VDI 3790 Czgs¢ 3

1 USEPA AP 42

W praktyce przemystowej i w krajowych dokumentach dotyczacych uciazliwosci $rodowiskowej emisji rozproszonej
stosowanie wytycznych opracowanych w krajach trzecich jest nieuzasadnione, gdyz nie ma autoryzowanych ttumaczen. Z tego
powodu proponuje si¢ opracowanie i weryfikacje krajowych wytycznych okre§lania emisji niezorganizowanej
z wykorzystaniem metod posrednich pomiarow emisji jako rozwiazanie alternatywne (wytyczne te moga by¢ takze opracowane
dla indywidualnych instalacji i uzgodnione w Pozwoleniem Zintegrowanym, jako metoda monitorowania tych ucigzliwosci.

Zalecany sposéb
i czestotliwos$¢
monitorowania

Okresowa weryfikacja wskaznikow emisji ( nie rzadziej niz co 5 lat).

Oznaczenie treSci

konkluzji

17. BAT maja na celu zapobieganie zanieczyszczeniom w zwiazku z wycofaniem z eksploatacji poprzez zastosowanie
niezbednych technik wymienionych ponizej.

Uwarunkowania projektowe dotyczace wycofania instalacji z eksploatacji:

l. uwzglednienie na etapie projektowania nowego obiektu skutkéw dla $rodowiska wynikajacych z ostatecznego
wycofania instalacji z eksploatacji, poniewaz dzigki przezorno$ci wycofanie z eksploatacji jest tatwiejsze, czystsze i
tansze;

1. wycofanie z eksploatacji wiaze si¢ z zagrozeniami dla srodowiska z uwagi na skazenie gruntow (i wod podziemnych)
oraz prowadzi do powstania duzych iloéci statych odpadéw; techniki zapobiegawcze zaleza od procesu
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

technologicznego, ale ogdlne zatozenia moga obejmowac:

i unikanie stosowania konstrukcji podziemnych;
ii. wprowadzenie wlasciwosci utatwiajacych demontaz;
iii. dobor wykonczen powierzchni, ktore mozna fatwo odkazac;

iv. zastosowanie  konfiguracji  sprzetu, ktora ogranicza do minimum zatrzymywanie chemikaliow
i ulatwia opréznianie lub czyszczenie;

V. projektowanie elastycznych, samodzielnych jednostek, ktore umozliwiaja stopniowe zamykanie;

Vi. stosowanie, na ile to mozliwe, materialdw ulegajacych biodegradacji i nadajacych si¢ do recyklingu.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 17 dotyczy etapu projektowania nowych instalacji. Likwidacja istniejacych obiektow winna uwzgledniaé zapisy BAT 17.
Rozbiodrka obiektow winna by¢ prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo Budowlane i procedurg ocen oddziatywania na
srodowisko. Postgpowanie z odpadami wytwarzanymi podczas likwidacji instalacji winno by¢ prowadzone zgodnie z
przepisami ustawy o odpadach. W przypadku modernizacji, budowy nowych instalacji i obiektow beda uwzglgdnione zapisy
konkluzji BAT 17.

Rozwigzania -
alternatywne Nie dotyczy
Zalecany sposob

i czestotliwos¢ Nie dotyczy

monitorowania

18. BAT maja na celu ograniczanie emisji halasu z odpowiednich Zrédel w procesach wytwarzania zelaza i stali poprzez
zastosowanie jednej lub kilku ponizszych technik w zaleznosci od i stosownie do lokalnych warunkow:

9 wdrozenie strategii ograniczenia hatasu;
9 obudowanie hatasliwych operacji/urzadzen;
9 izolacja przeciwwibracyjna operacji/urzadzen;
Oznaczenie treSci | | wewnetrzne i zewngtrzne wylozenia z materialow pochlaniajacych energi¢ uderzenia;
konkluzji 1 izolacja dzwigkoszczelna budynkéw w celu odizolowania hatasliwych operacji z wykorzystaniem urzadzen do przerobki
materialow;
9 budowa $cian chronigcych przed hatasem, np. konstrukcji budynkéw lub naturalnych barier, takich jak sadzenie drzew i
krzewow pomiedzy chronionym obszarem a hatasliwg dziatalnoscia;
I tlumiki na wylotach komindw;
1 izolowane kanaty i koncowe wentylatory umieszczone w dzwigkoszczelnych budynkach;
9 zamykanie drzwi i okien na terenie budynkow.
Konkluzje BAT 18 nalezy interpretowac w ten sposob, ze mozliwe jest dla instalacji do produkcji i obrobki metali stosowanie
Interpretacja innych technik niz wymienione w BAT 18 i nie narzuca si¢ obowiazku zastosowania jakiejkolwiek techniki BAT tu

zapisu konkluzji

Wymienionej i sg one rownorzedne. Wdrozony w instalacjach do produkcji i obrobki metali System Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001 obejmujaca rowniez emisje¢ hatasu i jego minimalizowanie jest spelnieniem konkluzji BAT 18.

Rozwigzania
alternatywne

Nie dotyczy

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spetniania wymogdéw konkluzji BAT 18 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

30




Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

4., KONKLUZJE POWIAZANE Z TECHNOLOGIA 1 Z POZIOMEM EMISJI

4.1. Konkluzje dotyczace BAT dla spiekalni

Emisje do powietrza

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci
konkluzji

19. BAT w odniesieniu do mielenia/mieszania maja na celu zapobieganie lub ograniczanie niezorganizowanych emisji
pylu w drodze aglomeracji materialéw drobnoziarnistych, dzieki regulowaniu poziomu wilgotnosci (zob. réwniez
BAT nr 11)

Interpretacja
zapisu konkluzji

Dostawy wszystkich surowcow do procesu spiekania rud zelaza sa kontrolowane pod katem zawartosci wilgoci.
Przygotowywane do aglomerowania materialy drobnoziarniste (rudy zelaza, koncentraty rud zelaza) sa nawilzane na
sktadowiskach surowcow. Nastepnie mieszanka spiekalnicza nawilzana jest w mieszalniku bgbnowym, a przed podaniem na
tasme spiekalnicza w bebnie grudkujacym. Odpowiednia wilgotno$¢ mieszanki spiekalniczej jest jednym z podstawowych
parametréw technologicznych umozliwiajacych prawidlows prace spiekalni rud.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Zgodnie z wewngtrznymi procedurami wydziatu.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci
konkluzji

20. BAT w odniesieniu do glownych emisji ze spiekalni maja na celu ograniczenie emisji pylu z gazéw odlotowych z
tasm spiekalniczych przy uzyciu filtra workowego.

BAT w odniesieniu do gléownych emisji z istniejacych spiekalni maja na celu ograniczenie emisji pylu z gazéw
odlotowych z tasm spiekalniczych dzigki uzyciu nowoczesnych elektrofiltrow, jezeli nie mozna zastosowac filtrow
workowych.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <1-15 mg/Nm? dla filtra workowego i <20-40 mg/Nm? dla nowoczesnego
elektrofiltra (ktory powinien by¢ zaprojektowany i eksploatowany tak, aby osiagna¢ te warto$ci), przy czym w obu
przypadkach wartosci sa warto$cia sredniodobowa.

Filtr workowy
Opis

Filtry workowe stosowane w spiekalniach sa zwykle umieszczane za istniejacym elektrofiltrem lub cyklonem, ale moga by¢
rowniez eksploatowane jako niezalezne urzadzenie.

Mozliwos$¢ zastosowania

W przypadku istniejacych zakltadow istotne moga okaza¢ si¢ takie wymogi, jak zapewnienie przestrzeni do instalacji za
elektrofiltrem. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wiek i efektywno$¢ istniejacego elektrofiltra.

Nowoczesny elektrofiltr

Opis

Nowoczesne elektrofiltry charakteryzuja si¢ co najmniej jedna z ponizszych wilasciwosci:
I dobra kontrola procesow;

9 dodatkowe pola elektryczne;

9 dostosowana sita pola elektrycznego;

91 dostosowany poziom wilgotnosci;

1 kondycjonowanie za pomoca dodatkow;

1 wyzsze lub impulsowo zmienne napigcia;

I szybko reagujace napigcie;

1l naktadanie si¢ impulséw wysokoenergetycznych;

9 ruchome elektrody;

1 zwigkszenie odleglosci miedzy ptytami elektrod lub inne cechy poprawiajace skuteczno$é redukgcji.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Speieniem wymogu BAT 20 jest stosowanie nowoczesnych elektrofiltrow na tasmach spiekalniczych, jesli nie mozna
zastosowacé filtrow workowych. W istniejacych spiekalniach rud moze wystapi¢ brak mozliwosci instalacji filtrow workowych
za elektrofiltrami ze wzglgdu na brak przestrzeni lub wysokie Kkoszty inwestycyjne. Teoretycznie istnieje mozliwo$¢
zastosowania tzw. filtra hybrydowego jako zapewniajacego réwnowazny poziom ochrony Srodowiska. Jest to potaczeniem
elektrofiltru i filtru workowego, ktére zamontowane sa w przestrzeni zajmowanej pierwotnie tylko przez elektrofiltr. Dzigki
takiej kombinacji ukladu odpylajacego mozliwe jest uzyskanie poziomu emisji pylu <20-40 mg/Nm? jak dla nowoczesnego
elektrofiltra, ale ze wzgledu na uzywane surowce i ograniczong ilo$¢ miejsca nie zawsze filtry hybrydowe gwarantuja
osiggniecie poziomu emisji jak dla dedykowanych filtrow workowych tj. < 1-15 mg/Nmd. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania
w istniejacych spiekalniach rud. Mozliwe jest rowniez kondycjonowanie spalin, polegajace na dawkowaniu $ladowych ilo$ci
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

SO; do strumienia spalin przed elektrofiltrem, co powoduje obnizenie rezystywnosci pylu i w konsekwencji wzrost
skuteczno$ci odpylania. Wymagane jest posiadanie elektrofiltru w dobrym stanie technicznym. W przypadku ztego stanu
technicznego elektrofiltra, kondycjonowanie spalin zapewni poprawe skuteczno$ci odpylania, ale nie pozwoli uniknaé
modernizacji tego urzadzenia.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Rozwiazanie alternatywne — filtry hybrydowe lub kombinacje innych technik o skutecznosci nie nizszej niz okreslone w BAT-
AEL.

Z uwagi na cykl inwestycyjny jednej z instalacji filtra hybrydowego, moze wystapi¢ potrzeba uzgodnienia odstgpstwa od BAT-
AEL, do czasu jej przekazania do uzytku.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Okresowe pomiary emisji pytu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

21. BAT w odniesieniu do gléwnych emisji z tam spiekalniczych maja na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji
rteci poprzez dobor surowcéw z niska zawartoScia rteci (zob. BAT nr 7) lub oczyszczanie gazéw odlotowych w

Oznaczenie treSci polaczeniu z wdmuchiwaniem wegla aktywnego lub aktywnego wegla brunatnego.
konkluzji
Odpowiadajacy BAT poziom emisji rteci wynosi <0,03-0,05 mg/Nm? jako $rednia w okresie pobierania probek (pomiar
okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej p6t godziny).
Surowce uzywane w spiekalniach rud zelaza przechodzg kontrolg dostaw. Nalezy stosowa¢ tylko surowce o niskiej zawarto$ci
rteci. Przy niskich zawarto$ciach rteci w gazach odlotowych nie ma potrzeby wdmuchiwania wegla aktywnego lub aktywnego
Interpretacja wegla brunatnego. Speienie BAT 21 nalezy rozpatrywa¢ w aspekcie pomiaru ste¢zenia rtgci w gazach odlotowych z emitora.

zapisu konkluzji

Nalezy mie¢ na uwadze, ze najwazniejszy powinien by¢ rzeczywisty efekt ekologiczny wykazywany przez spiekalnie rud, a nie
stosowanie konkretnej techniki. Jezeli spiekalnia wykaze emisje rtgci nieprzekraczajace konkluzji BAT, to rodzaj zastosowanej
techniki nie jest istotny.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013).

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) rteci z czestotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

22. BAT w odniesieniu do gléwnych emisji z tasm spiekalniczych maja na celu ograniczenie emisji tlenku siarki (SOx)
poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich kombinacji:

l. zmniejszenie ilo§ci wprowadzanej siarki poprzez zastosowanie koksiku z niskg zawartoscia siarki;
1. zmniejszenie ilo$ci wprowadzanej siarki dzieki ograniczeniu do minimum zuzycia koksiku;
I1. zmniejszenie ilo$ci wprowadzanej siarki dzigki uzyciu rudy zelaza o niskiej zawartosci siarki;

V. wdmuchiwanie odpowiednich adsorbentéw do kanatu gazu odlotowego z tasmy spiekalniczej przed odpyleniem na
filtrze workowym (zob. BAT nr 20);
V. odsiarczanie metoda mokrg lub proces regeneracji wegla aktywnego (ang. regenerative activied carbon- RAC)(ze

szczegblnym uwzglednieniem warunkéw wstepnych zastosowania).

Odpowiadajacy BAT poziom emisji tlenkow siarki (SOx) przy zastosowaniu BAT I-IV wynosi <350-500 mg/Nm® w
przeliczeniu na dwutlenek siarki (SO,) i jest okre$lony jako warto$¢ $redniodobowa, przy czym nizsza warto$¢ odpowiada
BAT IV. Odpowiadajacy BAT poziom emisji tlenkéw siarki (SOX) przy zastosowaniu BAT V wynosi <100 mg/Nm® w
przeliczeniu na dwutlenek siarki (SO) i jest okreslony jako warto$¢ sredniodobowa.

Opis procesu RAC, o ktorym mowa w BAT V

Techniki suchego odsiarczania sg oparte na adsorpcji SO, na aktywnym weglu. Jesli aktywny wegiel nasycony SO, jest
regenerowany, proces ten nazywa si¢ regeneracja wegla aktywnego (RAC). W takim przypadku mozna zastosowaé wysokiej
jakosci, kosztowny wegiel aktywny pozwalajacy na uzyskanie kwasu siarkowego (H,SO,) jako produktu ubocznego. Ztoze
jest regenerowane albo za pomoca wody, albo termicznie. W niektorych przypadkach, na potrzeby ,,precyzyjnej korekty" za
istniejagcym zespotem odsiarczania, stosowany jest wegiel aktywny na bazie wegla brunatnego. W takim przypadku aktywny
wegiel nasycony SO, jest zwykle spopielany w kontrolowanych warunkach.

System RAC moze by¢ opracowany jako proces jedno- lub dwustopniowy.

W procesie jednostopniowym gazy odlotowe sa przepuszczane przez zloze aktywnego wegla, w ktorym $rodki
zanieczyszczajace sa absorbowane przez aktywny wegiel. Dodatkowo usuwany jest NOx, gdy do strumienia gazu przed
zlozem katalizatora jest wtryskiwany amoniak (NHs).

W procesie dwustopniowym gazy odlotowe sa przepuszczane przez dwa zloza aktywnego wegla. Amoniak moze by¢
wtryskiwany przed ztozem, aby obnizy¢ emisje NOx.

Mozliwo$¢ zastosowania technik, o ktorych mowa w BAT V

Odsiarczanie metodg mokrq: Znaczenie moga mie¢ wymogi przestrzenne, ktore moga ograniczy¢ mozliwo$¢ zastosowania tej
metody. Nalezy uwzgledni¢ wysokie koszty inwestycyjne i eksploatacyjne, a takze znaczace wzajemne powigzania pomi¢dzy
ro6znymi komponentami  $rodowiska (,,cross-media effects"), takie jak wytwarzanie i unieszkodliwianie mutu, a takze
dodatkowe $rodki dotyczace oczyszczania $ciekow. Ta technika nie jest stosowana w Europie w momencie powstawania
niniejszego dokumentu, ale moglaby zosta¢ wybrana w przypadku, gdy istnieje mate prawdopodobienstwo spekienia
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

wymagan norm jakosci srodowiska przy zastosowaniu innych technik.

RAC: Przed procesem RAC nalezy zainstalowa¢ system odpylania, aby zmniejszy¢ stezenie pylu na wlocie. Zasadniczo
rozktad instalacji oraz wymogi przestrzenne sg istotnymi czynnikami przy uwzglednianiu tej techniki, szczegélnie jednak w
przypadku obiektu wyposazonego w wigcej tasm spiekalniczych niz jedna.

Nalezy uwzgledni¢ wysokie koszty inwestycyjne i eksploatacyjne, szczegdlnie w przypadku zastosowania wysokiej jakosci,
kosztownego wegla aktywnego i koniecznosci budowy instalacji kwasu siarkowego. Technika ta nie jest stosowana w Europie
W momencie powstawania niniejszego dokumentu, ale moglaby zosta¢ wybrana w przypadku nowych instalacji,
ukierunkowanych jednocze$nie na SOx, NOx, pyt oraz PCDD/F oraz w przypadku, gdy istnieje mate prawdopodobienstwo
spetnienia wymagan norm jakosci srodowiska przy zastosowaniu innych technik.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Powinien by¢ stosowany koksik i rudy zelaza z niska zawarto$cia siarki, potwierdzona badaniami laboratoryjnymi. Nalezy
optymalizowa¢ zuzycie koksiku przy zachowaniu wymaganych parametrow spieku. Przy niskich zawarto$ciach siarki w gazach
odlotowych nie ma potrzeby wdmuchiwania adsorbentéw do kanatu gazu odlotowego. Spetnienie BAT 22 nalezy rozpatrywaé
w aspekcie pomiaru stgzenia siarki w gazach odlotowych z emitora. Nalezy mie¢ na uwadze, ze najwazniejszy powinien by¢
rzeczywisty efekt ekologiczny wykazywany przez spiekalnie rud, a nie stosowanie konkretnej techniki. Jezeli spiekalnia
wykaze emisje siarki nieprzekraczajace konkluzji BAT, to rodzaj zastosowanej techniki nie jest istotny.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Okresowe pomiary emisji SOy z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

23. BAT w odniesieniu do gléwnych emisji z tasm spiekalniczych maja na celu ograniczenie calkowitej emisji tlenkéw
azotu (NOx) poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich kombinacji:

l. $rodki zintegrowane z procesem, ktore moga obejmowac:
i.  recyrkulacje gazow odlotowych;
ii. inne $rodki pierwotne, takie jak stosowanie do zaplonu antracytu lub palnikéw
0 niskiej emisji NOXx;
I1. techniki ,,konca rury", ktéore moga obejmowac:
i.  proces regeneracji aktywnego wegla (RAC);
ii. selektywng redukcje katalityczng (ang. selective catalytic reduction - SCR).

Odpowiadajacy BAT poziom emisji tlenkow azotu (NOx), przy zastosowaniu $rodkow zintegrowanych z procesem, wynosi
<500 mg/Nm?® w przeliczeniu na dwutlenek azotu (NO) i okreslony jako warto$é $redniodobowa.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji tlenkéw azotu (NOx), przy zastosowania RAC, wynosi <250 mg/Nm?® a przy
zastosowaniu SCR — <120 mg/Nm® w przeliczeniu na dwutlenek azotu (NO;) przy 15-procentowej zawartosci tlenu,
okreslone jako wartosci sredniodobowe.

Opis recyrkulacji gazéw odlotowych zgodnie z BAT L.i

W przypadku czgSciowego recyklingu gazu odlotowego czgs¢ gazu odlotowego ze spiekalni jest ponownie wprowadzana do
procesu spiekania. Czg$ciowy recykling gazu odlotowego z catej tasmy opracowano przede wszystkim w celu ograniczenia
przeptywu gazu odlotowego i tym samym ograniczenia masowych emisji glownych zanieczyszczen. Dodatkowo moze on
doprowadzi¢ do spadku zuzycia energii. Stosowanie recyrkulacji gazu odlotowego wymaga szczegdlnych wysitkow w celu
dopilnowania, aby nie miata ona negatywnego wplywu na jako$¢ i wydajnos¢ procesu spiekania. Nalezy zwroci¢ szczegdlng
uwage na tlenek wegla (CO) w recyrkulowanym gazie odlotowym, aby zapobiec zatruciu pracownikow ta substancja.
Opracowano rézne procesy, takie jak:

T czesciowy recykling gazu odlotowego z catej powierzchni tasmy;

9 recykling gazu odlotowego z konca tasmy spiekalniczej w potaczeniu z wymiang ciepta:
0 recykling gazu odlotowego z czgsci konca tasmy spiekalniczej i wykorzystanie gazu odlotowego z chtodni spieku;
0 recykling czgsci gazu odlotowego do innych czesci tasmy spiekalniczej.

Mozliwosé zastosowania BAT L.i

Mozliwo$é zastosowania tej techniki zalezy od spiekalni. Nalezy rozwazy¢ zastosowanie srodkow towarzyszacych, majacych
na celu zapewnienie, ze technika ta nie bedzie miata negatywnego wptywu na jakos$¢ spieku (wytrzymato$¢ mechaniczna na
zimno) i wydajnos$¢ tasmy. W zaleznosci od lokalnych warunkow, srodki te moga by¢ stosunkowo nieistotne, a ich wdrozenie
moze by¢ tatwe, lub przeciwnie - moga mie¢ bardziej fundamentalne znaczenie oraz by¢ kosztowne i trudne do wprowadzenia.
W kazdym razie w przypadku wprowadzania tej techniki nalezy dokona¢ przegladu warunkow eksploatacji ta§my.

W istniejacych instalacjach wprowadzenie czgsciowego recyklingu gazu odlotowego moze by¢ niemozliwe ze wzgledu na
ograniczenia przestrzenne.

Do istotnych czynnikéw przy okreslaniu mozliwosci zastosowania tej techniki naleza:

1 pierwotna konfiguracja tasmy (np. kanaly z podwdjna lub pojedyncza skrzynia powietrzna, dostgpno$¢ miejsca na nowe
urzadzenia oraz, jezeli to konieczne, wydtuzenie tasmy);

1 pierwotny projekt istniejacych urzadzen (np. wentylatorow, urzadzen do oczyszczania gazéw oraz urzadzenia do
sortowania i chlodzenia spieku);
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

1 pierwotne warunki eksploatacji (np. surowce, wysoko$¢ warstwy, cisnienie ssania, procent wapna palonego w
mieszaninie, specyficzne nat¢zenie przeptywu, procent zwrotow zawracanych do wsadu w ramach instalacji);

1 istniejaca efektywno$¢ w zakresie wydajnosci oraz zuzycia paliwa statego;

T wskaznik zasadowosci spieku i sktad wsadu wielkopiecowego (np. procent spieku w stosunku do grudek we wsadzie,
zawartos$¢ zelaza w tych skfadnikach).

Mozliwosé zastosowania innych srodkéw pierwotnych zgodnie z BAT L.ii

Zastosowanie antracytu zalezy od dostepnosci antracytu o nizszej zawartosci azotu w poréwnaniu z koksikiem.

Opis i mozliwosé zastosowania procesu RAC zgodnie z BAT I1.i mozna znalez¢ w BAT nr 22.

Mozliwosé zastosowania procesu SCR zgodnie z BAT ILii

Proces SCR mozna stosowa¢ w systemie wysokopylowym, systemie niskopytowym i systemie czystego gazu. Dotychczas w
spiekalniach stosowano jedynie systemy czystego gazu (po odpyleniu i odsiarczeniu). Istotne jest, aby gaz zawieral niewielka
iloé¢ pylu (<40 mg pyli/Nm®) i metali ciezkich, poniewaz skiadniki te moga spowodowaé nieskuteczno$¢ powierzchni
katalizatora. Konieczne moze by¢ rowniez odsiarczanie przed katalizatorem. Kolejnym wymogiem wstgpnym jest minimalna
temperatura gazu odlotowego wynoszaca okoto 300 °C. Wymaga to naktadu energii.

Wysokie koszty inwestycyjne i eksploatacyjne, koniecznos$¢ regeneracji katalizatora, zuzycie NH3 i mozliwo$¢ pojawienia si¢
go na wylocie z instalacji, akumulacja wybuchowej saletry amonowej (NH4NO3), powstawanie korozyjnego SO3 oraz
dodatkowa energia konieczna do ponownego podgrzewania, co moze ograniczy¢ mozliwosci odzysku ciepta jawnego z procesu
spiekania - wszystkie te czynniki moga ogranicza¢ mozliwo$¢ zastosowania. Technika ta moglaby zosta¢ wybrana w
przypadku, gdy istnieje mate prawdopodobienstwo spetnienia wymagan norm jakosci srodowiska przy zastosowaniu innych
technik.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Spetieniem kryteriow BAT w przypadku krajowych spiekalni sa $rodki zintegrowane z procesem, ktore obejmuja czgsciowy
recykling gazow odlotowych z catej powierzchni tasmy lub wykorzystanie gazu odlotowego z chtodni spieku oraz inne $rodki
pierwotne jak stosowanie antracytu do zaptonu mieszanki spiekalniczej. Stosowanie tych $rodkéw powoduje nieprzekraczanie
poziomow emisji NOy. Nie ma potrzeby stosowania technik , konca rury”.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji Zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji NOy z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagty od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

24. BAT w odniesieniu do gléwnych emisji z ta§m spiekalniczych majg na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji
polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéow (PCDD/F) oraz polichlorowanych bifenyli (PCB) przy
zastosowaniu jednej z ponizszych technik lub ich kombinacji:

Oznaczenie tresci | | unikanie, na ile to tylko mozliwe, surowcow zawierajgcych polichlorowane dibenzodioksyny/dibenzofurany
konkluzji (PCDDI/F) oraz polichlorowane bifenyle (PCB) lub ich prekursory (zob. BAT nr 7);
1. wyeliminowanie tworzenia si¢ polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F), dzigki dodaniu
zwigzkow azotu;
1. recyrkulacja gazu odlotowego (opis i mozliwosci zastosowania - zob. BAT nr 23).
Spetnieniem kryteriow BAT w przypadku krajowych spiekalni jest przygotowanie mieszanki spiekalniczej dla procesu
Interpretacja spiekalniczego wedtug $cistej receptury, ktora zapobiega mozliwosci wystgpowania w niej PCDD/F, PCB lub ich prekursorow.

zapisu konkluzji

Ponadto stosowana jest recyrkulacja gazu odlotowego, ktére obejmuja czg¢Sciowy recykling gazoéw odlotowych z catej
powierzchni tasmy lub wykorzystanie gazu odlotowego z chtodni spieku.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Zalecane okresowe pomiary PCDD/F oraz PCB z czgstotliwo$cia raz na dwa lata.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

25. BAT w odniesieniu do gléwnych emisji z tasm spiekalniczych maja na celu ograniczenie emisji polichlorowanych
dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) oraz polichlorowanych bifenyli (PCB), dzigki wdmuchiwaniu
odpowiednich adsorbentéw do przewodu spalinowego tasmy spiekalniczej przed odpyleniem na filtrze workowym
lub w nowoczesnych elektrofiltrach, w przypadku braku mozliwosci zastosowania filtréw workowych (zob. BAT

Oznaczenie tresci

konkluzji nr 20).
Odpowiadajacy BAT poziom emisji polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranow (PCDD/F) wynosi <0,05-0,2 ng I-
TEQ/Nm?® w przypadku filtra workowego i <0,2-0,4 ng-I-TEQ/Nm?® w przypadku nowoczesnego elektrofiltra, przy czym obie te
warto$ci wyznacza si¢ na podstawie probki losowej pobieranej w okresie 6-8 godzin w warunkach stanu ustalonego.
Spetnieniem kryteriow BAT 25 w przypadku krajowych spiekalni jest przygotowanie mieszanki spiekalniczej dla procesu

Interpretacja spickalniczego wedhlug $cistej receptury, ktora zapobiega mozliwosci wystgpowania w niej PCDD/F oraz PCB. Ponadto

zapisu konkluzji

stosowana jest recyrkulacja gazu odlotowego, ktére obejmuja czgsciowy recykling gazoéw odlotowych z catej powierzchni
tasmy lub wykorzystanie gazu odlotowego z chtodni spieku. Nie wystepuje potrzeba stosowania techniki wdmuchiwania
odpowiednich adsorbentéw do przewodu spalinowego tasmy spiekalnicze;j.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary PCDD/F oraz PCB z czgstotliwo$cia raz na dwa lata. Probka losowa pobierana w okresie 6-8 godzin
w warunkach stanu ustalonego.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

26. BAT w odniesieniu do podrzednych emisji z koncowek tasm spiekalniczych, wezlow lamaczy spieku, chlodni
spieku, sortowania spieku i wezléw przesypowych przeno$nikéw tasmowych maja na celu ograniczenie emisji pylu
lub uzyskanie efektywnego wychwytywania, a nastepnie ograniczenie emisji pylu przy zastosowaniu kombinacji

nastepujacych technik:
Oznaczenie treSci
konkluzji l. zastosowanie okapu lub ostony;
1. elektrofiltr lub filtr workowy.
Odpowiadajacy BAT poziom emisji pylu wynosi <10 mg/Nm® w przypadku filtra workowego i <30 mg/Nm?® w przypadku
elektrofiltra, przy czym obie wartosci zostaly okre§lone jako warto$¢ §redniodobowa.
. W celu eliminacji lub ograniczenia emisji pylowej w odniesieniu do podrzednych emisji z koncowek tasm spiekalniczych,
Interpretacja . . A L . R 1 , . ,
. . weztow tamaczy spieku, chtodni spieku, sortowania spieku i weztow przesypowych przeno$nikéw tasmowych nalezy stosowac
zapisu konkluzji L . : . : .
odciagi potaczone z elektrofiltrami lub filtrami workowymi.
:\{I(t)g:::;t?vt/l::a Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji Zelaza i stali

(m. in. odstepstwa)

(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji pylu metoda grawimetryczng z czgstotliwoscig raz na rok lub zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Zgodnie z Ustawa POS dopuszczalny poziom BAT-AEL moze by¢ okreslany dla krotszych odcinkéw czasu
niz doba.

Woda i scieki

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresci

konkluzji

27. BAT maja na celu ograniczenie do minimum zuzycia wody w spiekalniach dzig¢ki recyklingowi jak najwiekszej ilo$ci
wody chlodzacej, chyba Ze stosowane sa systemy chlodzenia jednoprzej$ciowego.

Interpretacja
zapisu konkluzji

W instalacjach moga by¢ stosowne dedykowane systemy gospodarki wodnej. Ich uklad zalezny jest od lokalnych
uwarunkowan i dostgpu do zasoboéw. We wniosku 0 wydanie Pozwolenia Zintegrowanego operator powinien wykazaé, ze
stosowane rozwigzania majg na celu minimalizacj¢ zuzycia wody jak stanowig zapisy konkluzji BAT 27.

Przyktadowe rozwigzanie:

Instalacja do spiekania rud metali nie jest zrodlem emisji §ciekow przemystowych. Woda przemystowa wykorzystywana jest do
zraszania mieszanki spiekalniczej w grudkownikach oraz do chlodzenia urzadzen instalacji. Po schtodzeniu kierowana jest do
uzupehiania strat w zamknietym obiegu wody brudnej. Woda z obiegu wody brudnej stosowana jest do zraszania tworzyw
i mieszanki spiekalniczej oraz do mokrego odbioru pytu z elektrofiltrow. Oczyszczona w osadnikach Dorra woda zawracana
jest do obiegu wody brudnej. Nadmiar wody brudnej (z przelewu) jest odprowadzony do kanalizacji i kierowany do
oczyszczalni $ciekow, a po oczyszczeniu do dopuszczalnych norm odprowadzana do wod powierzchniowych lub zawracana
do obiegu.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetiania wymogéw konkluzji BAT 27 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewnetrznymi procedurami zakladu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresSci

konkluzji

28. BAT maja na celu oczyszczanie wody wyplywajacej ze spiekalni, w ktorych wykorzystuje si¢ wode do ptukania lub w
ktorych stosuje si¢ uklad oczyszczania gazu odlotowego na mokro, z wyjatkiem wody chlodzacej przed jej
odprowadzeniem, przy zastosowaniu kombinacji nastepujacych technik:

I wytracanie metali cigzkich;
1. neutralizacja;
1. filtracja na filtrach piaskowych.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji, wyznaczone na podstawie kwalifikowanej probki losowej lub 24-godzinnej probki
zlozonej, wynosza:

1 zawiesina <30 mg/l;
91 chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT(’)) <100 mg/I;
I metale cigzkie <0,1 mg/l

(suma arsenu (As), kadmu (Cd), chromu (Cr), miedzi (Cu), rtgci (Hg), niklu (Ni), otowiu (Pb) i cynku (Zn)).

(Y) W niektérych przypadkach zamiast ChZT mierzony jest catkowity wegiel organiczny (TOC) (aby uniknaé stosowania HgCl,
w badaniu ChZT). Korelacja pomigdzy ChZT i TOC musi zostaé szczegdlowo opracowana dla kazdej spiekalni osobno.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

Wspotczynnik ChZT/TOC moze przybiera¢ warto$¢ w przedziale ok. 2-4.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Ustalone w BAT 28 poziomy emisji BAT — AEL odnosza si¢ do przypadku bezposredniego odprowadzania oczyszczonych
wod procesowych do srodowiska. W przypadku odprowadzania $ciekow z instalacji do zbiorczej oczyszczalni $ciekow z huty
ww. poziomy nie znajduja bezposredniego zastosowania. Zbiorcza oczyszczalnia §ciekdw winna spelnia¢ wymogi wynikajace
z BAT, a dopuszczalne w pozwoleniu warto$ci powinny by¢ oparte na tadunku zanieczyszczenia obliczonym jako $rednia
wazona tadunku odpowiadajacego poziomom BAT-AEL z poszczegélnych strumieni. Jednocze$nie musza by¢ spelnione
wymogi prawne wynikajace z aktualnie obowigzujacych przepisdéw prawnych regulujacych warunki odprowadzania $ciekdw.
We wniosku 0 zmiang Pozwolenia Zintegrowanego nalezy jednoznacznie okresli¢ sposob postgpowania ze Sciekami
powstajacymi w spiekalni by mozliwe bylo jednoznaczne okreslenie czy podlegaja BAT — AEL.

Przyktadowe rozwiazanie:

Woda z obiegu wody brudnej stosowana jest do zraszania tworzyw i mieszanki spiekalniczej oraz do mokrego odbioru pylu
z elektrofiltrow. Oczyszczona w osadnikach Dorra woda zawracana jest do obiegu wody brudnej. Nadmiar wody brudnej jest
odprowadzony do kanalizacji i kierowany do oczyszczalni $ciekow. Po oczyszczeniu do dopuszczalnych norm jest
odprowadzany do wod powierzchniowych lub zawracana do obiegu. Instalacja spiekania rud zelaza nie posiada odrgbnej
oczyszczalni, a $cieki odprowadzane sa do oczyszczalni zbiorczej gdzie podlegaja oczyszczaniu wraz z innymi $ciekami
przemystowymi z huty zintegrowanej.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Z uwagi na uwarunkowania historyczne za alternatywne rozwiazanie nalezy uzna¢ system gospodarki wodnosciekowe;j, ktory
W odréznieniu od proponowanych w konkluzjach rozwigzan dla poszczegdlnych instalacji, bazuje na przyjetej w Polsce
koncepcji zamykania obiegéw wodnych w ramach komplekséw przemystowych. Stad rozwiazanie takie implikuje koniecznosé
odejscia od rozwazania w kategoriach zgodnosci z BAT-AEL parametrow $ciekow przypisanych oczyszczalniom $ciekow
z poszczegblnych instalacji huty zintegrowanej. Dla zbiorczej oczyszczalni wigzace sg ustalenia i standardy wynikajace
z krajowych przepiséw dotyczacych dopuszczalnych zawartoéci substancji w §ciekach.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Nie dotyczy w przypadku wykorzystywania zbiorczej oczyszczalni $ciekow.

Pozostalosci poprodukcyjne

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

29. BAT maja na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw w spiekalniach przy zastosowaniu jednej z ponizszych
technik lub ich kombinacji (zob. BAT nr 8):

l. selektywne wewnatrzzakladowe zawracanie pozostatosci do procesu spiekania dzigki wykluczeniu metali cigzkich,

Oznaczenie  tresci zwiazkow alkalicznych lub drobnych czastek pytu zawierajacych chlorki (np. pyt z ostatniego pola elektrofiltra);
konkluzji 1. zewngtrzny recykling, jezeli wewnatrzzaktadowy recykling napotyka przeszkody.

BAT maja na celu kontrolowang gospodarke pozostalo$ciami z proceséw technologicznych prowadzonych w spiekalni,

ktorych nie mozna unikna¢ ani nie mozna podda¢ recyklingowi.

Pozostalosci poprodukcyjne, takie jak pyly wytragcone z elektrofiltrow, cyklonéw i filtrow tkaninowych (oprécz pyhu
Interpretacja z ostatniego pola elektrofiltra i filtra tkaninowego), szlamy spiekalnicze nalezy wykorzystywa¢ do preparacji mieszanki

zapisu konkluzji

spiekalniczej, kierowanej w nastgpnym etapie do spiekania. W procesie tym, zachodzacym na tamie spiekalniczej, nastgpuje
odzysk zelaza, zawartego w pozostatosciach poprodukcyjnych. Zewnetrzny recykling polega na przekazywanie odpadéw,
ktorych nie mozna zawrdci¢ do procesu spiekania, firmom zewnetrznym posiadajacym stosowne zezwolenia.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spetiania wymogdéw konkluzji BAT 27 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewngtrznymi procedurami zakfadu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

30. BAT maja na celu zawracanie pozostalosci mogacych zawiera¢ olej, jak pyl i szlam oraz zgorzelina walcownicza,

Oznaczenie treSci ktore zawieraja zelazo i wegiel, pochodzacych z taSmy spiekalniczej oraz innych proceséw technologicznych w
konkluzji hutach zintegrowanych, w jak najwigkszej ilosci z powrotem na tasme spiekalnicza, z uwzglednieniem odnosnej
zawartosci oleju.
. Na tasme¢ spiekalnicza moga by¢ zawracane pozostatosci poprodukcyjne mogace zawiera¢ olej (pyl, szlam, zgorzelina
Interpretacja . . . . - . . L A S .
. . walcownicza), zelazo 1 wegiel, zardbwno z procesu spiekania rud jak i innych proceséw prowadzonych w hucie zintegrowane;.
zapisu konkluzji I ; .. ; r M
Nalezy $cisle przestrzega¢ norme uwzgledniajaca odno$ng zawarto$¢ oleju w tych pozostatosciach.
Rozwiazania Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
alternatywne (2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogéw konkluzji BAT 27 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewngtrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
W terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

31. BAT maja na celu obniZenie zawartosci weglowodoréw we wsadzie spiekalniczym dzi¢ki odpowiedniemu doborowi
pozostalosci poprocesowych poddawanych recyklingowi oraz ich wstepnemu oczyszczeniu.

We wszystkich przypadkach zawarto$¢ oleju w poddawanych recyklingowi pozostalo$ciach poprocesowych musi
wynosi¢ <0,5 %, a we wsadzie spiekalniczym — <0,1 %.

Opis

Ilos¢ wprowadzanych weglowodorow moze zosta¢ ograniczona do minimum, w szczegdlnosci dzigki zmniejszeniu ilosci
wprowadzanego oleju. Olej przedostaje si¢ do wsadu spiekalniczego glownie w wyniku dodania zgorzeliny walcownicze;j.
Zawarto$¢ oleju w zgorzelinie walcowniczej moze by¢ bardzo zréznicowana, zaleznie od Zrédla jej pochodzenia.

Oznaczenie treSci
konkluzji Techniki majace na celu ograniczenie do minimum ilo$ci oleju wprowadzanego wraz z pylami i zgorzeling walcownicza
obejmuja:

1 ograniczenie ilosci wprowadzanego oleju dzigki segregacji i dalszemu wykorzystaniu tylko pytéw i zgorzeliny
walcowniczej o niskiej zawartosci oleju;
i zastosowanie technik ,dobrego gospodarowania" w walcowniach moze prowadzi¢ do znacznego obnizenia
zanieczyszczenia zgorzeliny walcowniczej olejem;
1 odolejanie zgorzeliny walcowniczej z zastosowaniem nastgpujacych metod:
0 podgrzewanie zgorzeliny walcowniczej do temperatury okoto 800°C, w wyniku czego weglowodory olejowe
ulatniaja si¢ i otrzymuje si¢ czysta zgorzeling walcownicza; lotne weglowodory moga by¢ spalane;
0 usuwanie oleju ze zgorzeliny walcowniczej za pomoca rozpuszczalnika.

Poddawane recyklingowi na tasmie spiekalniczej pozostalosci poprocesowe takie jak: pyly lub zgorzelina walcownicza itd.
powinny by¢ segregowane w celu obnizenia zawarto$ci weglowodoréw w mieszance spiekalniczej. Do procesu spiekania
Interpretacja zaleca si¢ podawanie pozostatosci poprocesowych o zawartosci oleju < 0,5%. Maksymalna zawarto$¢ oleju w mieszance
zapisu konkluzji spiekalniczej powinna wynosi¢ < 0,1%. Technika ,,dobrego gospodarowania” w walcowniach powinna umozliwia¢ obnizenie
zanieczyszczenia zgorzeliny walcowniczej przez oleje poprzez stosowanie np.: uktadu mokrej separacji oleju od zgorzeliny,
zgarniaczy oleju w zbiorniku zgorzeliny, zgarniaczy oleju w osadniku.

Rozwiazania Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkeji zelaza i stali
alternatywne (2013)

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 27 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewnetrznymi procedurami zaktadu, sprawozdawczos$cia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Energia

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

32. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej w spiekalniach poprzez zastosowanie jednej z ponizszych
technik lub ich kombinacji:

l. odzyskiwanie ciepla jawnego z gazu odlotowego chtodni spieku;

1. odzyskiwanie ciepla jawnego, w miar¢ mozliwosci, z gazu odlotowego z rusztu spiekalniczego;

11 maksymalizacja recyrkulacji gazéw odlotowych w celu wykorzystania ciepta jawnego (opis i mozliwosci
zastosowania - zob. BAT nr 23).

Opis
Ze spiekalni odprowadzane sa dwa rodzaje potencjalnie odzyskiwanej energii odpadowej:

9 ciepto jawne z gazéw odlotowych z urzadzen spiekalniczych;
9 ciepto jawne odzyskiwane z powietrza chtodzacego chtodni spieku.

Cze$ciowa recyrkulacja gazow odlotowych jest szczegélnym przypadkiem odzysku ciepta z gazow odlotowych z urzadzen
spiekalniczych i zostata omowiona w BAT nr 23. Ciepto jawne jest przekazywane bezposrednio z powrotem do ztoza spieku
przez zawracane gorace gazy. W momencie powstawania niniejszego dokumentu (rok 2010) jest to jedyna praktyczna metoda
odzysku ciepta z gazéw odlotowych.

Oznaczenie tresci
konkluzji

Ciepto jawne w goragcym powietrzu z chlodni spieku moze by¢ odzyskiwane na co najmniej jeden z nastgpujacych sposobow:

wytwarzanie pary wodnej w Kotle odzysknicowym, przeznaczonej do wykorzystania w hutach zelaza i stali;
wytwarzanie goracej wody dla sieci cieplowniczej;

wstepne podgrzewanie powietrza spalania w odciagu nad palnikiem zaptonowym maszyny spiekalniczej;

wstepne podgrzewanie mieszanki wsadowej do spieku;

wykorzystanie gazéw z chtodni spieku w systemie recyrkulacji gazu odlotowego.

=a =4 =8 —a A

Mozliwo$¢ zastosowania

W niektorych instalacjach istniejagca konfiguracja moze prowadzi¢ do bardzo wysokich kosztow odzysku ciepta z gazow
odlotowych spieku lub z gazoéw odlotowych chtodni spieku.

Odzysk ciepta z gazow odlotowych przy pomocy wymiennika ciepta mogitby doprowadzi¢ do niedopuszczalnej kondensacji i
spowodowac problemy z korozja.

Interpretacja Spetnieniem kryteriow BAT majacego na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej w spiekalniach moze by¢ odzyskiwanie
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

zapisu konkluzji

ciepta jawnego z gazu odlotowego chlodni spieku, albo z gazu odlotowego z rusztu spiekalniczego lub maksymalizacja
recyrkulacji gazéw odlotowych. Np. krajowe spiekalnie rud stosuja czgsciowy recykling gazow odlotowych z catej powierzchni
tasmy lub wykorzystuja gaz odlotowy z chtodni spieku. Recyrkulacja gazéw odlotowych wykorzystujaca ciepto jawne spalin
prowadzona jest w celu obnizenia zuzycia koksiku do procesu spiekania oraz ograniczenia zuzycia gazu do opalania pieca
zaplonowego tasmy spiekalniczej. Cieplo jawne gazéw odlotowych z chlodni spieku stosowane jest do wstgpnego
podgrzewania mieszanki do spieku.

Rozwiazania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 32 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

4.2. Konkluzje dotyczace BAT dla grudkowni

Emisje do powietrza

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci
konkluzji

33. BAT maja na celu ograniczenie emisji pylu z gazéw odlotowych:
* ze wstepnego oczyszczania, suszenia, mielenia, zwilzania, mieszania surowcéw oraz z grudkownia,
« z linii utwardzania oraz,

« z obrébki i sortowania grudek,
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich kombinacji:
1. elektrofiltr;

11. filtr workowy;

M1 ptuczka wodna.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pylu wynosi <20 mg/Nm® w przypadku kruszenia, mielenia i suszenia oraz <10-
15 mg/Nm® w przypadku wszystkich innych etapéw procesu lub w przypadkach tacznego traktowania wszystkich gazow
odlotowych, przy czym wszystkie podane przedzialy zostaly okreslone jako wartosci §redniodobowe.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Grudki zwane takze peletami o wielkosci od 9 - 16 mm wytwarzane sa z drobnych rud o wysokim bogactwie zelaza (powyzej
40%) i dodatkow o uziarnieniu <0,05 mm. Zwykle proces ten realizowany jest poza huta na terenie kopalni rudy lub portu
morskiego, gdzie odbywa sie wysylka lub dostawa rud. W roku 2007 w UE istniata tylko jedna zintegrowana huta ze
zlokalizowang tam grudkownia (w Holandii). W 2007 r. pie¢ autonomicznych grudkowni eksploatowano w Szwecji. W sumie
produkcja grudek zelaza w krajach UE w 2007 r. w wymienionych sze$ciu zaktadach wyniosta okoto 27 min ton/rok.
Zuzycie grudek w UE-25 wynosi okoto 43 mln ton/rok. Proces grudkowania zwykle sktada si¢ z suszenia lub odwadniania
i mielenia, nastgpnie nawilzania i mieszania, granulacji, utwardzania na drodze obrobki termicznej, schtadzania i przesiewania
z wieloma operacjami podawania, przesypu itp. W przypadku dysponowania surowcem o wymaganej wielko$ci ziarna
(odpowiednio miatkiego) moze omina¢ etap mielenia. Ciepto do suszenia w wigkszosci pochodzi ze spalania gazu ziemnego
lub konwertorowego w palnikach gazowo-tlenowych. Pewne uzupehiajace ciepto mozna uzyskac z etapu chfodzenia grudek.
Proces grudkowania jest zrodtem przede wszystkim emisji pylowo-gazowych do powietrza.

Emisje pylowe z etapu mielenia zawierajace glownie tlenki zelaza a sktadem odpowiadajace surowcom mozna zmniejszy¢
przy uzyciu odpylania elektrostatycznego. Elektrofiltry pracuja zazwyczaj jako integralna czg$¢ systemu separacji powietrznej.
Uzyskiwane steZenia emisji s3 mniejsze od 20 mg/Nm?®. Nowoczesne elektrofiltry mogg jeszcze skuteczniej ograniczaé emisje i
jednoczesnie zwigksza¢ odzysk surowcow.

Pylenie wystgpujace na etapie przesiewania i operacji transportu, zatadunku, przesypu itp. na etapie grudkowania i utwardzania
grudek mozna ogranicza¢ stosujac rézne metody, miedzy innymi nawilzanie grudek i lokalne odpylanie punktow przetadunku.
Emisje gazowe i pylowe ze stanowiska utwardzania (obrobki termicznej) powinny by¢ usuwane przy pomocy efektywnych
elektrofiltrow, filtrow workowych lub skruberow.

Glowne stosowane techniki to kolektory mechaniczne, (do wylapywania pytu grubego), multicyklony, ptuczki wodne, filtry
workowe i elektrofiltry. Filtry workowe i elektrofiltry zapewniaja wysoka sprawno$¢ odpylania ale mogg pracowaé w
ograniczonym zakresie temperatur i wilgotnosci. Przewaga pluczek wodnych polega na tym, ze przy ich pomocy mozna
usuwac takze SOx, HF, i HCl. Sprawno$¢ odpylania przy uzyciu w/w technik wynosi zwykle powyzej 95%, a w czgsci
przypadkéw powyzej 99%. Emisje pytowe mozna ograniczy¢ ponizej 10 mg/Nm?®,

Zwykle zebrany pyt jest zawracany do procesu grudkowania. W przypadku stosowania skruberé6w powstaje pewna ilos¢ wody
nadmiarowej ktora wymaga odpowiedniej obrobki przed zrzutem.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Pomiar okresowy pylu (grawimetryczny) z czestotliwo$cia zgodna z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

34. BAT maja na celu ograniczenie emisji tlenkéw siarki (SOx), chlorowodoru (HCI) oraz fluorowodoru (HF) z gazéw
odlotowych linii utwardzania poprzez zastosowanie jednej z nast¢pujacych technik:

I. pluczka wodna;

II. pétsucha adsorpcja, a nastgpnie system odpylania.

Oznaczenie treSci Lo X . . ) . i . .
konkluzji Odpowiadajace BAT poziomy emisji tych zwiazkow, okreslone jako $rednie warto$ci dzienne, wynosza:
« tlenki siarki (SOX) w przeliczeniu na dwutlenek siarki (S02) <30-50 mg/Nm?;
« fluorowodor (HF) <1-3 mg/Nm?;
« chlorowodor (HCI) <1-3 mg/Nm3,
Phluczki wodne wykorzystywane w uktadach oczyszczania w grudkowniach pozwalaja nie tylko ograniczy¢ emisje pytowe ale
takze usuwa¢ SOx, HF, i HCI. Mozliwe poziomy emisji do powietrza w przypadku zastosowania ptuczki wodnej z dodatkiem
NaOH dla SO, to <30 0- 50 mg/Nm?® a dla obu HF i HCI <1 - 3 mg/Nm?®. Dodatkowo wylapywane sg opary i aerosole.
W praktyce, przy uzyciu skruberow , emisje SO, byty ograniczane ponizej 95%.
Interpretacja Poétsucha adsorpcja gazéw polega na rozpylaniu nawilzonej zawiesiny wapna w spalinach w reaktorze ze zlozem fluidalnym.

zapisu konkluzji

Woda z zawiesiny wapna odparowuje i wapno gaszone reaguje z zanieczyszczeniami w postaci HF, HCI i SO,. Wysoka
koncentracja pytlu w gazach odlotowych zwigcksza wydajno$¢ potsuchej adsopcji, zwigkszajac powierzchni¢ reakcji. Pyt
pokrywa roztwoér gaszonego wapna. Z reaktora ze ztozem fluidalnym gazy nastepnie przechodza przez cyklony. Cz¢$¢ suchego
produktu (przereagowanego pylu i wapna) jest usuwana w tym miejscu i zawracana do reaktora, celem osiagniecia wysokiej
koncentracji pylu w reaktorze. Koncowe oczyszczanie spalin odbywa si¢ w filtrze elektrostatycznym. Wielko$¢ iniekcji wapna
gaszonego jest proporcjonalna do zawarto$ci SO, w spalinach.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji SO, z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.
HCI, HF — Okresowy pomiar z wykorzystaniem akredytowanych metodyk pomiarowych.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

konkluzji

35. BAT maja na celu ograniczenie emisji NOx z sekcji suszenia i mielenia oraz gazéw odlotowych z linii utwardzania
poprzez zastosowanie technik zintegrowanych z procesem.

Opis

Nalezy zoptymalizowa¢ projekt instalacji poprzez zastosowanie odpowiednich rozwigzan w odniesieniu do niskich emisji
tlenkow azotu (NOx) ze wszystkich sekcji wypalania.

Tworzenie si¢ NOx w wyniku procesow termicznych mozna zredukowaé dzigki obnizeniu (maksymalnych) temperatur w

palnikach i ograniczeniu nadmiaru tlenu w powietrzu spalania. Dodatkowo nizsze emisje NOx mozna osiagna¢ dzigki
polaczeniu niskiego zuzycia energii z niska zawarto$cig azotu w paliwie (weglu i oleju).

Interpretacja
zapisu konkluzji

NOx gltownie tworza si¢ w wyniku reakcji pomiedzy weglowodorami zawartymi w koksiku (paliwie stosowanym w mieszance
do grudkowania, ktore nastepnie bierze udzial w procesie utwardzania - wypalania grudek), azotem zawartym w koksiku,
a takze azotem i tlenem z powietrza. W grudkowniach podstawowym zroédtem NOx jest proces utwardzania grudek. Gtéwnymi
czynnikami tworzenia "termicznych" NOx sa wysokie temperatury (1300 - 1400°C) w urzadzeniu do utwardzania i wysoka
dostepnosé tlenu w strefie palnikow. Najwazniejsze jest zmniejszenie tworzenia si¢ "termicznego" NOx . Uzyskuje si¢ to
poprzez obnizenie temperatury w palnikach i ograniczenie nadmiarowego tlenu w powietrzu spalania. Dodatkowo nizsza
emisja NOx moze by¢ uzyskana w wyniku potaczenia niskiego zuzycia energii z niska zawarto$ciag azotu w paliwie (weglu lub
oleju-ropie naftowej) i z ograniczeniem nadmiaru tlenu.

Przyktadami technik zmniejszajacych tworzenie NOx w procesie wytwarzania grudek sa:

- zastgpienie koksiku antracytem, pozwala zmniejszy¢ emisje NOx o 25%

- wstrzykiwanie wody w celu obnizenia piku temperatury.

Rozwigzania
alternatywne

Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji NOy z czgstotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciggty od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

36. BAT w odniesieniu do istniejacych instalacji maja na celu ograniczenie emisji NOx z sekcji suszenia i mielenia oraz
gazow odlotowych z linii utwardzania poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik:

L. selektywna redukcja katalityczna (SCR) jako technika ,.konca rury”;

Il. inna technika, ktora zapewni skutecznosé¢ redukcji NOx, co najmniej na poziomie 80 %.

Oznaczenie treSci

konkluzji Mozliwo$¢ zastosowania
W przypadku istniejacych instalacji, zarowno z systemem ,,rusztu wzdtuznego”, jak i ,,pieca rusztowego”, trudno jest uzyskac
warunki eksploatacji niezbedne do spetnienia wymogow reakcji SCR. Ze wzglgdu na wysokie koszty, wymienione techniki
,kofica rury” nalezy bra¢ pod uwage wytacznie wtedy, gdy w innym przypadku niemozliwe bytoby spelnienie wymagan norm
jakosci srodowiska.

Interpretacja Lo , . . . . L

zapisu konkluzji Spehieniem wymogoéw BAT 36 jest zastosowanie jednego z opisanych w pkt I i pkt Il rozwigzan.

Rozwigzania -

alternatywne Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Okresowe pomiary emisji NOy z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

37. BAT w odniesieniu do nowych zakladéw maja na celu ograniczenie emisji NOx z sekcji suszenia i mielenia oraz

Oznaczenie tresci | gazéw odlotowych z linii utwardzania poprzez zastosowanie selektywnej redukcji katalitycznej (SCR) jako techniki
konkluzji ,wkonca rury”.

Interpretacja Uwaza sig¢, ze selektywna redukcja Katalityczna (SCR) moze by¢ zastosowana z sukcesem w nowych instalacjach do
zapisu konkluzji grudkowania.

Rozwigzania L

alternatywne Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Zgodnie z BAT 14 — ciagly monitoring emisji

Woda i scieki

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

38. BAT dla grudkowni maja na celu ograniczenie do minimum zuzycia wody i odprowadzania wody z przemywania,

40




Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

konkluzji wody poplucznej i wody chlodzacej oraz, na ile to mozliwe, ponowne jej wykorzystanie.
Zuzyta woda ze skruberéw podlega neutralizacji przed wprowadzeniem do basenu z woda do cyrkulacji. Nastepnie kierowana
Interpretacja jest do odstojnikow. Wiasciwosci sedymentacyjne szlamu sa bardzo czegsto polepszane przez dodatek czynnikow

zapisu konkluzji

intensyfikujacych flokulacje. Czg$¢ zuzytej wody z osadnika ponownie uzywana w skruberze. Czg¢§¢ moze by¢ poddawana
usuwaniu arsenu w specjalnym zaktadzie, jak stosuje si¢ w Holandii.

Rozwiazania
alternatywne

Brak rozwiazan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Nie dotyczy

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

39. BAT dla grudkowni maja na celu oczyszczanie odprowadzanej wody przed jej zrzutem poprzez zastosowanie
kombinacji nastepujacych technik:

1. neutralizacja;

1. flokulacja;

I11. sedymentacja;

IV. filtracja na filtrach piaskowych;
V. wytragcanie metali cigzkich.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji, wyznaczone na podstawie kwalifikowanej probki losowej lub 24-godzinnej probki
ztozonej, wynosza:

* zawiesina <50 mg/l;
« chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT(1)) <160 mg/l;
« azot Kjeldahla <45 mg/l;

« metale cigzkie <0,55 mg/l (suma arsenu (As), kadmu (Cd), chromu (Cr), miedzi (Cu), rtgci (Hg), niklu (Ni), otowiu (Pb) i
cynku (Zn)).

(1) W niektorych przypadkach zamiast ChZT mierzony jest catkowity wegiel organiczny (TOC) (aby uniknaé stosowania
HgCl2 w badaniu ChZT). Korelacja pomigdzy ChZT i TOC musi zosta¢ szczegétowo opracowana dla kazdej grudkowni
osobna. Wspotczynnik ChZT/TOC moze przybiera¢ wartos¢ w przedziale ok. 2—4.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Ustalone w BAT 39 poziomy emisji BAT — AEL odnosza si¢ do przypadku bezposredniego odprowadzania oczyszczonych
wod procesowych do srodowiska. W przypadku odprowadzania $ciekow z instalacji do zbiorczej oczyszczalni $ciekow z huty
Ww. poziomy nie znajduja bezposredniego zastosowania. Zbiorcza oczyszczalnia $ciekow winna spelnia¢ wymogi wynikajace
z BAT, a dopuszczalne w pozwoleniu warto§ci powinny by¢ oparte na tfadunku zanieczyszczenia obliczonym jako $rednia
wazona tadunku odpowiadajacego poziomom BAT-AEL z poszczegdlnych strumieni. Jednoczesnie musza by¢ spetnione
wymogi prawne wynikajace z aktualnie obowiazujacych przepiséw prawnych regulujacych warunki odprowadzania $ciekow.
We wniosku 0 zmiang Pozwolenia Zintegrowanego nalezy jednoznacznie okre$li¢ sposob postgpowania ze $ciekami
powstajacymi w spiekalni by mozliwe bylo jednoznaczne okreslenie czy podlegaja BAT — AEL.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Zbiorcza oczyszczalnia Sciekow dla catej huty

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.

Pozostatosci poprodukcyjne

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

40. BAT maja na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw w grudkowniach dzigki skutecznemu wewnetrznemu
recyklingowi lub ponownemu wykorzystaniu pozostalosci (tj. za malych grudek surowych i grudek poddanych obrébce

Oznaczenie treSci - .

konkluzji cieplnej) .
BAT maja na celu kontrolowane zarzadzanie pozostaloSciami z proceséw technologicznych prowadzonych w
grudkowniach, tj. szlamem po oczyszczaniu $ciekow, ktérych nie mozna uniknaé ani podda¢ recyklingowi.

Interpretacja Pyty z instalacji odpylania trafiaja do grudkowania.

zapisu konkluzji

Grudki niewymiarowe oraz uszkodzone zaréwno surowe jak i1 po procesie utwardzania zawracane s3 do urzadzen
grudkujacych.

Rozwigzania

Nie dotyczy
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Nie dotyczy

Energia

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

41. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej w grudkowniach poprzez zastosowanie jednej z ponizszych
technik lub ich kombinacji:

1. zintegrowane z procesem ponowne wykorzystanie jak najwigkszej ilosci ciepta jawnego z réznych odcinkow linii
utwardzania;

II. wykorzystanie nadwyzki ciepta odpadowego w wewnetrznych lub zewnetrznych sieciach cieptowniczych, jesli istnieje
zapotrzebowanie ze strony podmiotéw zewngtrznych.

(m. in. odstepstwa)

. . . | Opis

(k)oz:lzcuzze}?le tresci Gorace powietrze z odcinka chtodzenia wstgpnego moze by¢ wykorzystywane jako wtdrne powietrze spalania na odcinku
opalania. Z kolei cieplo z odcinka opalania moze by¢ wykorzystywane na odcinku suszenia linii utwardzania. Ciepto z
wtornego odcinka chtodzenia moze by¢ rowniez wykorzystywane na odcinku suszenia. Nadmiar ciepta z odcinka chtodzenia
moze by¢ wykorzystywany w komorach suszenia zespotu suszenia i mielenia. Gorace powietrze przeptywa przez izolowany
rurociag zwany ,.traktem recyrkulacji goracego powietrza”.
Mozliwo$¢ zastosowania
Odzysk ciepta jawnego stanowi cze$¢ zintegrowanego procesu w grudkowniach. ,,Trakt recyrkulacji goracego powietrza” moze
by¢ stosowany w podobnie zaprojektowanych, istniejacych instalacjach, w ktorych dostawy ciepta jawnego sg wystarczajace.
Operator moze nie mie¢ wptywu na wspotprace i zgode podmiotéw zewngtrznych, dlatego tez moga one nie miesci¢ si¢ w
zakresie pozwolenia.

;gggﬁf{giﬂﬁj Zji Spehieniem wymogow BAT41 jest zastosowanie jednego z opisanych w pkt I i pkt Il rozwigzan.

Rozwigzania

alternatywne Brak rozwigzan alternatywnych.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Nie dotyczy

4.3. Konkluzje dotyczace BAT dla wielkich piecow

Emisje do powietrza

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci

konkluzji

59. BAT w odniesieniu do powietrza wypartego w trakcie zaladunku z zasobnikow instalacji wdmuchiwania wegla
majg na celu wychwycenie emisji pylu, a nastepnie suche odpylanie.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <20 mg/Nm?®, przy czym jest okreslony jako $rednia dla okresu pobierania
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

W celu eliminacji lub ograniczenia emisji pylowej w odniesieniu do powietrza wypartego w trakcie zatadunku z zasobnikow
instalacji wdmuchiwania wegla nalezy stosowa¢ wychwytywanie pylow potaczone z suchym odpylaniem. Urzadzenia
stosowane do wdmuchiwania pytu weglowego do wielkiego pieca: silos magazynowy i zbiorniki posrednie pytu weglowego,
linie transportu pneumatycznego pylu weglowego, zbiornik dystrybucyjny 1 uklad rurociagéw transportowych
rozprowadzajacych surowiec do dysz dmuchu wielkopiecowego, powinny by¢ hermetyczne.

Emisja zanieczyszczen z instalacji przygotowania i wdmuchiwania pylu weglowego moze nastgpowaé przy odprowadzaniu
gazu obiegowego po mieleniu i suszeniu wegla w mtynie. Oddzielenie zmielonego pytu weglowego od gazu obiegowego winno
odbywac¢ si¢ w filtrze workowym. Gaz obiegowy wyparty z zasobnikéw instalacji w trakcie ich napelniania powinien by¢
oczyszczany w filtrach (np. nasadowych). Silosy magazynowe pylu weglowego i zbiorniki dystrybucyjne pylu weglowego
powinny by¢ odpylane za pomoca filtrow workowych.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pyhu z czestotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresci

konkluzji

60. BAT dotyczace przygotowania (mieszania, przygotowywania mieszanki) i transportowania wsadu maja na celu
zredukowanie do minimum emisji pylu oraz - tam gdzie to konieczne - usuwanie, a nastepnie odpylanie w
elektrofiltrze lub filtrze workowym.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Podstawowymi wsadem do procesu wielkopiecowego sa: spiek rud zelaza, grudki, rudy kawatkowe, topniki (kamien wapienny,
dolomit), koks i wegiel. Spiek z instalacji Spiekalni transportowany jest systemem przeno$nikow Spiekalni bezposrednio do
zasobnikow wielkich piecow. Przygotowanie wsadu dla wielkiego pieca prowadzi si¢ w hali namiarowni. Przyktadowa
instalacja obejmuje systemu przeno$nikow transportujacych surowce do zasobnikow, zasobnikow do gromadzenia surowcoéw
do procesu wielkopiecowego, osobnych dla spieku, koksu i dodatkow wraz z systemem podajnikéw i podawaczy, przesiewaczy
spieku i koksu, przeno$nikow glownych poszczegdlnych wielkich piecow shuzacych do transportu i zatadunku wsadu do
gardzieli pieca. Procesy przetadunkowe wszystkich materialow i surowcow zgromadzonych w hali namiarowni sg zrodlem
zapylenia. Zapylone powietrze powstajace w namiarowni wsadu nalezy ujmowaé odciggami i kierowaé kolektorem do
elektrofiltrow lub filtréw workowych.

Rozwigzania
alternatywne

Moga by¢ stosowane inne rozwigzania odpylajace niz wymienione w konkluzji BAT, zapewniajace porownywalna sprawnosé.
Rozwigzaniem alternatywnym do odpylania linii transportu spieku mogg by¢ np. cyklony.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 60 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewnetrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci

konkluzji

61. BAT w odniesieniu do hali lejniczej (otwory spustowe, koryta spustowe, punkty zaladunkowe kadzi torpedo, rynny
zuzlowe) maja na celu zapobieganie niezorganizowanym emisjom pylu lub ich redukcj¢ poprzez zastosowanie
nast¢pujacych technik:

l. przykrywanie koryt spustowych;

1. optymalizacja efektywno$ci wychwytywania niezorganizowanych emisji pytu i oparéw, a nastepnie oczyszczanie
gazu odlotowego w elektrofiltrze lub filtrze workowym;

I1. redukcja dymow w trakcie spustu za pomocg azotu, tam gdzie jest to mozliwe do zastosowania oraz wowczas, gdy
nie jest zainstalowany zaden ukfad odbioru i odpylania emisji powstajacych podczas spustu.

W przypadku zastosowania BAT Il, odpowiadajacy BAT poziom emisji pylu wynosi <1—15 mg/Nm?®, przy czym jest
okreslony jako warto$¢ sredniodobowa.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Hala lejnicza jest pomostem roboczym na poziomie otworéw spustowych z wielkiego pieca. Na pomoscie utozone sa koryta
i rynny do odprowadzenia surowki zelaza do kadzi oraz zuzla do kadzi Zuzlowych. Suréwka zelaza oraz zuzel sa spuszczane
z wielkiego pieca i rynng spustowg odprowadzane sa odpowiednio do kadzi surowkowej oraz urzadzenia do obrobki zuzla.
Podczas odlewania ciekla surdwka, w trakcie przebywania w rynnie spustowej, kontaktuje si¢ z tlenem atmosferycznym,
wchodzi w reakcje z tlenem tworzac tlenki Zelaza — tzw. ,brazowy dym”. W celu spetienia powyzszych wymagan nalezy
stosowaé system odpylania ciagdéw spustowych. Koryto spustowe, rynny spustowe sur6wki i zuzla, punkty zalewania kadzi
torpedo oraz kadzi zuzlowych nalezy przykrywaé, a odciagnigty pyt nastepnie oczyszcza¢ w elektrofiltrze lub filtrze
workowym. Dotyczy to stabilnej pracy wielkiego pieca, w sytuacjach awaryjnych moze wystapi¢ emisja niezorganizowana.
Redukcja dymow w trakcie spustu za pomoca azotu moze by¢ stosowana tam gdzie jest to mozliwe i nie ma uktadow odpylania
emisji podczas spustu.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary emisji pytu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Monitoring ciagty od 05.09.2018 r.,
zgodnie z BAT 14.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

W

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

:()Oz:slcuzzejline tresci 62. BAT maja na celu stosowanie bezsmolowych wylozen koryt spustowych.
Interpretacja Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest stosowanie bezsmotowych wylozen koryt spustowych np.: na warstwe ochronng

zapisu konkluzji

koryta gtownego - wyroby weglowe wypalane, na warstwe robocza materiaty na bazie Al,O;. Na rynny spustowe materiaty
szamotowe, masy ubijane na bazie Al,Os. Otwory spustowe — masy ceramiczne.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Nie dotyczy

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

63. BAT maja na celu ograniczenie do minimum uwalniania gazu wielkopiecowego w trakcie zaladunku poprzez
zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub ich kombinacji:

l. bezstozkowe zamknigcie gardzieli z funkcja wyrdwnania pierwotnego i wtornego;
1. system odzyskiwania gazu lub system wentylacji z funkcja odzysku;
1. stosowanie gazu wielkopiecowego w celu zwigkszenia ci$nienia w szczytowych zbiornikach zasypowych pieca;

Oznaczenie treSci
konkluzji
) Mozliwosé zastosowania BAT 11

Techniki te moga by¢ stosowane w odniesieniu do nowych instalacji. Mozna je stosowaé¢ w istniejacych zakladach tylko w
przypadku, kiedy piec jest wyposazony w bezstozkowe urzadzenie zasypowe. BAT Il nie maja zastosowania w instalacjach, w
ktorych do zwigkszania cisnienia w zbiornikach zasypowych pieca wykorzystywane sa gazy inne niz gaz wielkopiecowy (np.
azot).

Interpretacja Spehieniem wymagan konkluzji BAT jest stosowanie bezstozkowego aparatu zasypowego z funkcja wyrdwnania pierwotnego

zapisu konkluzji

i wtornego (za pomocg zamknigcia azotem). BAT Il i Il nie maja zastosowania w krajowych instalacjach, poniewaz do
zwigkszania ci$nienia w zbiornikach zasypowych pieca wykorzystywane jest gaz inny niz gaz wielkopiecowy (azot).

Rozwiazania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢é
monitorowania

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 63 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

64. BAT maja na celu redukcje emisji pylu z gazu wielkopiecowego poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub ich kombinacji:

l. stosowanie urzadzen do wstgpnego suchego odpylania, takich jak:

i odchylacze,
ii. odpylniki,
iii. cyklony,
iv. filtry elektrostatyczne;
Oznaczenie tresci 1. dalsza redukcja pyhu za pomoca takich urzadzen jak:
konkluzji i pluczki rusztowe,
ii. pluczki Venturi,
iii. phuczka z pierscieniowym przekrojem gardzieli,
iv. mokere filtry elektrostatyczne,
V. dezintegratory.
W przypadku oczyszczonego gazu wielkopiecowego odpowiadajace BAT stezenie pyhu resztkowego wynosi <10 mg/Nm?3,
przy czym jest okreslane jako $rednia dla okresu pobierania probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane
przez co najmniej pot godziny).
Interpretacja Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest stosowanie urzadzenia do wstgpnego suchego odpylania takiego jak odpylnik
zapisu konkluzji statyczny. Dalsza redukcje pytu mozna przeprowadza¢ za pomoca ptuczki wiezowej i ptuczki Venturi.
Rozwigzania
alternatywne Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali

(m. in. odstepstwa)

(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pyhu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

65. BAT w odniesieniu do nagrzewnic dmuchu maja na celu redukcj¢ emisji poprzez zastosowanie nadmiarowego
odsiarczonego i odpylonego gazu koksowniczego, odpylonego gazu wielkopiecowego, odpylonego gazu
konwertorowego i gazu ziemnego, oddzielnie lub lacznie.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji, okreslone jako warto$ci $redniodobowe przy 3-procentowej zawarto$ci tlenu,
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

Wynosza:

1 tlenki siarki (SOx) w przeliczeniu na dwutlenek siarki (SO5): <200 mg/Nm?;
1 pyk <10 mg/Nm?;
1 tlenki azotu (NO,) w przeliczeniu na dwutlenek azotu (NO,): <100 mg/Nmé.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Nagrzewnice dmuchu wielkopiecowego opalane sa odpylonym gazem wielkopiecowym lub moga by¢ opalane mieszaning
odpylonego gazu wielkopiecowego i odpylonego i odsiarczonego gazu koksowniczego (0 — 5%). Nadwyzki odpylonego gazu
wielkopiecowego moga by¢ wykorzystane do opalania piecow zaptonowych spiekalni rud, do suszenia wegla w instalacji
wdmuchiwania wegla, opalania kotléw w elektrocieptowni, wygrzewania kadzi posrednich, rozmrazania wagonow
Z surowcami.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Okresowe pomiary emisji SO,, NOy i pytu z czestotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Zgodnie z Ustawg POS
dopuszczalny poziom BAT-AEL moze by¢ okreslany dla krotszych odcinkow czasu niz doba.

Woda i scieki

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

66. W odniesieniu do zuzycia wody i jej zrzutéw z procesu oczyszczania gazu wielkopiecowego BAT maja na celu

Oznaczenie tresci . . . Al RN . ! .o, .
konkluzji ogramczeme“d‘o ¥mmmum zuzycia wody pluczkowe]‘l jej ponowr'le .wykorzystame w jak najwi¢kszym stopniu - np.
do granulacji zuzla - w razie potrzeby po oczyszczeniu na filtrze Zwirowym.
W instalacjach moga by¢ stosowne dedykowane systemy gospodarki wodnej. Ich ukltad zalezny jest od lokalnych
uwarunkowan i dostgpu do zasobéw. We wniosku o wydanie Pozwolenia Zintegrowanego operator powinien wykazaé, ze
stosowane rozwigzania maja na celu minimalizacj¢ zuzycia wody jak stanowig zapisy konkluzji BAT 66.
Przyktadowe rozwiazanie:
Interpretacja Woda z procesu oczyszczania gazu wielkopiecowego po procesie sedymentacji w osadnikach "Dora" zawartych w niej pytow

zapisu konkluzji

moze by¢ wykorzystywana ponownie np. do hydraulicznego transportu szlamow na sktadowisko szlaméw zelazono$nych.
Oczyszczona w osadnikach Dorra woda zawracana jest do obiegu wody brudnej. Nadmiar wody brudnej (z przelewu) jest
odprowadzony do kanalizacji i kierowany do oczyszczalni $ciekow. Po oczyszczeniu do dopuszczalnych norm jest
odprowadzany do wod powierzchniowych. Woda moze by¢ wykorzystywana do granulacji zuzla o ile nie pogorszy jego
jakosci.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 66 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewnetrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci

konkluzji

67. BAT w odniesieniu do oczyszczania Scieckéw z procesu oczyszczania gazu wielkopiecowego maja na celu
zastosowanie, w razie potrzeby, flokulacji (koagulacji), sedymentacji i redukcji wolnych cyjankéw.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji, wyznaczone na podstawie kwalifikowanej probki losowej lub 24-godzinnej probki

ztozonej, wynosza:

1 zawiesina

1 zelazo

T olow <0,5 mg/l;

T cynk <2 mg/l;

1 wolne cyjanki (CN) ()  <0,4 mg/l.

() Poziom ten okre$la si¢ wedlug normy DIN 38405 D 13-2 lub dowolnej innej normy krajowej lub miedzynarodowe;j,
zapewniajacej dane o rownowaznej jako$ci naukowe;j.

<30 mg/l;
<5 mgl/l;

Interpretacja
zapisu konkluzji

Ustalone w BAT 67 poziomy emisji BAT — AEL odnosza si¢ do przypadku bezposredniego odprowadzania oczyszczonych
wod procesowych do $rodowiska. W przypadku odprowadzania $ciekow z instalacji do zbiorczej oczyszczalni $ciekow z huty
ww. poziomy nie znajduja bezposredniego zastosowania. Zbiorcza oczyszczalnia $ciekow powinna spetnia¢ wymogi
wynikajace z BAT a dopuszczalne w pozwoleniu warto$ci powinne by¢ oparte na tadunku zanieczyszczenia obliczonym jako
$rednia wazona ladunku odpowiadajacego poziomom BAT-AEL 2z poszczegdlnych strumieni. Jednocze$nie musza byé
spelnione wymogi prawne wynikajace z aktualnie obowigzujacych przepisoéw prawnych regulujacych warunki odprowadzania
Sciekow.

We wnioski w zmiang Pozwolenia Zintegrowanego nalezy jednoznacznie okres§li¢ sposob postgpowania ze $ciekami
powstajacymi podczas oczyszczania gazu wielkopiecowego, by mozliwe byto jednoznaczne okreslenie czy podlegaja BAT —
AEL.

Przyktadowe rozwiazanie:

Wielkie piece nie posiadaja odrebnej oczyszczalni, a $cieki odprowadzane sa do oczyszczalni zbiorczej, gdzie podlegaja
oczyszczaniu wraz z innymi $ciekami przemystowymi z huty zintegrowanej.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Z uwagi na uwarunkowania historyczne za alternatywne rozwigzanie nalezy uzna¢ system gospodarki wodno-$ciekowej, ktory
W odréznieniu od proponowanych w konkluzjach rozwigzan dla poszczegélnych instalacji, bazuje na przyjetej w Polsce
koncepcji zamykania obiegdéw wodnych w ramach kompleksow przemystowych. Stad rozwigzanie takie implikuje koniecznosé
odejs$cia od rozwazania w kategoriach zgodnosci z BAT-AEL parametréw $ciekéw przypisanych oczyszczalniom $ciekow
z poszczegblnych instalacji huty zintegrowanej. Dla zbiorczej oczyszczalni wiazace sa ustalenia i standardy wynikajace
z krajowych przepiséw dotyczacych dopuszczalnych zawartoéci substancji w $ciekach.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

Zalecany sposéb
i czestotliwos$é
monitorowania

Nie dotyczy w przypadku wykorzystywania zbiorczej oczyszczalni Sciekow.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

konkluzji

68. BAT maja na celu zapobieganie wytwarzania odpadéw wielkopiecowych poprzez zastosowanie jednej z
nastepujacych technik lub ich kombinacji:

l. odpowiednie zbieranie i magazynowanie utatwiajace konkretny proces dalszego postepowania z odpadem;

11 wewnatrzzakltadowy recykling gruboziarnistego pylu pochodzacego z procesu oczyszczania gazoéw
wielkopiecowych oraz pytu z odpylania hali lejniczej z nalezytym uwzglgdnieniem skutkow emisji z instalacji,
w ktorej przeprowadza si¢ recykling;

11 separacja szlamu w hydrocyklonie, a nastgpnie wewnatrzzakltadowy recykling frakcji gruboziamnistej (ma
zastosowanie zawsze w przypadku odpylania na mokro i jesli rozklad zawartosci cynku w ziarnach o réznej
wielko$ci uzasadnia separacje);

V. przeréb zuzla - najlepiej w procesie granulacji (jezeli umozliwiaja to warunki rynkowe) - w celu
wykorzystania na zewnatrz (np. w przemysle cementowym lub przy budowie drog).

BAT maja na celu kontrolowana gospodarke pozostalo$ciami pochodzacymi z proceséw wielkopiecowych, ktérych nie
mozna unikng¢ ani poddaé recyklingowi.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest np. magazynowanie zuzli na terenie magazynu zuzli wielkopiecowych zgodnie
z pozwoleniem zintegrowanym, czy szlaméw z mokrego oczyszczania gazu wielkopiecowego na sktadowisku odpaddéw
zelazono$nych i w magazynach odpadéow zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Wewnatrzzakladowy recykling pytow
wielkopiecowych moze polega¢ na zagospodarowywaniu ich np. we wlasnej spiekalni rud, jako zrodlo zelaza,
z uwzglednieniem skutkow emisji z instalacji spiekalniczej. Pyty te moga by¢ réwniez zagospodarowywane przez odbiorow
zewngtrznych np. do produkcji brykietow zelazono$nych wykorzystywanych w procesie wielkopiecowym. Nie stosuje si¢ ze
wzgledow ekonomicznych separacji szlamoéw w hydrocyklonie. Wytworzone zuzle wielkopiecowe winny by¢ przerabiane sg na
zuzel granulowany i przekazywane do odbiorcow zewngtrznych (do produkcji cementu i innych materiatow budowlanych).
O udziale przetwarzanego zuzla na granulat powinny decydowac¢ uwarunkowania rynkowe. Pozostaly zuzel, ktory nie zostat
poddany granulacji, jako zuzel kawatkowy powinien by¢ poddawany procesowi przerobu na kruszywa budowlane.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 68 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewnetrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powiagzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresci | 69. BAT w odniesieniu do ograniczania do minimum emisji z obrébki zuzla majg na celu kondensacj¢ oparow, jezeli
konkluzji zachodzi konieczno$¢ eliminacji zapachu.

Powstaly w procesie wytwarzania surdwki wielkopiecowej zuzel nalezy poddawaé przerdbee w instalacji do granulacji zuzla.
Interpretacja Ciekly zuzel wylewany jest na silny strumien wody. W wyniku kontaktu goracego zuzla z zimna woda tworzy si¢ granulat.

zapisu konkluzji

Osuszony zuzel granulowany fadowany jest z magazynu na wagony lub samochody i wysylany do odbiorcéw. Prawidtowo
prowadzony proces granulacji ogranicza do minimum emisje, co minimalizuje konieczno$¢ kondensacji oparéw i eliminacji
zapachéw. Moze nie by¢ ekonomicznie uzasadnione stosowanie systemu kondensacji oparow.

Rozwiazania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena speiania wymogéw konkluzji BAT 69 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewnetrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Gospodarka zasobami

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresSci

konkluzji

70. BAT w odniesieniu do zarzadzania zasobami w procesach wielkopiecowych maja na celu zmniejszenie zuzycia koksu
dzigki bezposredniemu wdmuchiwaniu §rodkow redukujacych, takich jak pyl weglowy, olej, olej ciezki, smola,
pozostalosci olejowe, gaz koksowniczy, gaz ziemny oraz odpady, takie jak pozostalo$ci metaliczne, zuzyte oleje i
emulsje, pozostalosci zaolejone, tluszcze i odpadowe tworzywa sztuczne, oddzielnie lub lacznie.

Mozliwo$¢ zastosowania

Wdmuchiwanie wegla: metoda ta ma zastosowanie do wszystkich wielkich piecow wyposazonych w instalacj¢ wdmuchiwania
pyhun weglowego i wzbogacania w tlen.

Wdmuchiwanie gazu: wdmuchiwanie gazu koksowniczego przez dysze zalezy w duzej mierze od dostgpnosci gazu, ktory
mozna skutecznie wykorzysta¢ do innych celow w hutach zintegrowanych.

Wdmuchiwanie tworzyw sztucznych: nalezy zwrdci¢ uwagg, ze technika ta zalezy w duzej mierze od lokalnych uwarunkowan
i warunkow rynkowych. Tworzywa sztuczne moga zawiera¢ Cl oraz metale cigzkie, takie jak Hg, Cd, Pb i Zn. Zawartos¢ Hg,
Cr, Cu, Ni i Mo w gazie wielkopiecowym moze wzrasta¢ w zaleznosci od sktadu stosowanych odpadow (np. lekkiej frakcji z
rozdrabniacza).
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

W

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

Bezposrednie wtryskiwanie zuiytych olejow, tluszczow i emulsji, jako Srodkow redukujgcych, oraz stalych pozostatosci
zawierajgcych Zelazo: ciaglos¢ funkcjonowania tego systemu zalezy od logistyki dostaw i sktadowania pozostatosci.
Szczegdlne znaczenie dla skuteczno$ci powyzszego rozwigzania ma rowniez stosowana technologia transportu.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Spetnieniem wymagaf konkluzji BAT jest np.: wdmuchiwanie pytu weglowego do wielkich piecow, wdmuchiwanie gazu
koksowniczego lub ziemnego, stosowanych w zaleznosci od rachunku ekonomicznego i mozliwosci technicznych.
Wdmuchiwania pytu weglowego lub innych paliw zastgpczych daje dodatkowe narzedzie do sterowania procesem, dzigki
czemu mozliwe jest uzyskanie poprawy stabilnosci procesu wytopu suréwki, poprawy parametréw jako$ciowych surowki
i w efekcie obnizenie zuzycia koksu.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena spetniania wymogéw konkluzji BAT 70 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zakfadu w terminach powiagzanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Energia

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci | 71. BAT maja na celu utrzymanie plynnej, nieprzerwanej eksploatacji wielkiego pieca w stanie stabilnym, aby
konkluzji ograniczy¢ do minimum uwalnianie substancji i zmniejszy¢é prawdopodobienstwo strat wsadu.

Po uruchomieniu wielkiego pieca utrzymuje si¢ plynna, nieprzerwana eksploatacje wielkiego pieca. W przypadku
Interpretacja ograniczonego odbioru surowki badz wystapienia innych sytuacji awaryjnych, aby zapobiec koniecznosci zatrzymania

zapisu konkluzji

wielkiego pieca stosuje si¢ tzw. hamowanie pieca (praca na obnizonych parametrach, ktore zapewniaja jeszcze stabilng prace
pieca) lub si¢ produkcje surdwki stalej (maszyny rozlewnicze). Praktyke te nalezy odgranicza¢ do minimum z uwagi na fakt iz
praca pieca na obnizonych parametrach moze mie¢ wptyw na zwigkszong emisje.

Rozwiazania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢é
monitorowania

Ocena spelniania wymogéw konkluzji BAT 71 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

SOZ:I:IEZZ‘}?R tresci 72. BAT maja na celu zastosowanie odzyskanego gazu wielkopiecowego jako paliwa.
Odpylony gaz wielkopiecowy lub mieszanina odpylonego gazu wielkopiecowego i odpylonego i odsiarczonego gazu
koksowniczego (0 — 5%) stosuje si¢ przede wszystkim do opalania nagrzewnic dmuchu wielkopiecowego. Goracy dmuch
Interpretacja wielkopiecowy (do 1200° C) obniza zuzycie koksu w wielkim piecu Nadwyzki odpylonego gazu wielkopiecowego moga by¢

zapisu konkluzji

wykorzystane do opalania piecow zaptonowych spiekalni rud, do suszenia wegla w instalacji wdmuchiwania wegla, opalania
kotlow gazowo — pylowych w elektrocieptowni, wygrzewania kadzi posrednich, rozmrazania wagondéw z surowcami.
W sytuacjach okresowego braku odbiorow gazu wielkopiecowego dopuszczalne jest jego spalanie na $wiecy celem
wyeliminowania emisji niespalonego CO do powietrza.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spetiania wymogdéw konkluzji BAT 72 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

73. BAT maja na celu odzysk energii ciSnienia wielkopiecowego gazu gardzielowego w przypadku wystepowania
wystarczajacego ciSnienia tego gazu i niskiego stezenia zwiazkow alkalicznych.

Mozliwo$¢ zastosowania

Oznaczenie tresci | Rozwiagzanie polegajace na odzysku ci$nienia gazu gardzielowego mozna stosowa¢ w nowych instalacjach, a w pewnych

konkluzji okolicznosciach w instalacjach istniejacych, chociaz wiaze si¢ to z wigkszymi utrudnieniami i dodatkowymi kosztami.
Zasadnicze znaczenie przy stosowaniu powyzszej techniki ma odpowiednia warto§¢ ci$nienia gazu gardzielowego,
przekraczajaca 1,5 bara.
W nowych instalacjach turbina rozprgzna gazu gardzielowego i instalacja oczyszczania gazu wielkopiecowego moga zosta¢ do
siebie przystosowane, w celu osiggnigcia wysokiej skuteczno$ci mokrego odpylania i odzysku energii.

Interpretacja Technika BAT ma zastosowanie w nowych instalacjach. Krajowe wielkie piece nie sa wyposazone w tego typu instalacje ze

zapisu konkluzji wzgledu na bardzo wysokie koszty inwestycji.

Rozwiazania .

alterngtywne Nie dotyczy

Zalecany sposob

i czestotliwosé Nie dotyczy

monitorowania
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

74. BAT maja na celu wstepne podgrzewanie gazow opalowych nagrzewnic dmuchu lub powietrza spalania poprzez
zastosowanie gazu odlotowego z nagrzewnic dmuchu w celu optymalizacji procesu spalania w nagrzewnicach
dmuchu.

Opis
Aby zoptymalizowaé efektywnos¢ energetyczna nagrzewnicy dmuchu, mozna zastosowac jedna z nastepujacych technik lub
ich kombinacje:

i stosowanie komputerowego wspomagania pracy nagrzewnic dmuchu;

9 wstepne podgrzewanie paliwa lub powietrza spalania w potaczeniu z izolowaniem przewodow zimnego dmuchu i
przewodow kominowych spalin;

stosowanie bardziej odpowiednich palnikéw w celu poprawienia procesu spalania;

szybki pomiar tlenu z dostosowaniem warunkow spalania.

Oznaczenie treSci
konkluzji

. T
1

Mozliwos$é zastosowania

Mozliwo$¢ zastosowania wstepnego podgrzewania paliwa zalezy od efektywnos$ci nagrzewnic, poniewaz jest to czynnik
determinujacy temperatur¢ gazow odlotowych (np. przy temperaturach gazéw odlotowych nizszych niz 250 °C rozwigzanie
polegajace na odzysku ciepta moze by¢ niepraktyczne ze wzgledow technicznych lub nieoptacalne).

Wprowadzenie sterowania wspomaganego komputerowo moze wymaga¢ budowy czwartej nagrzewnicy w przypadku wielkich
piecOw z trzema nagrzewnicami (na ile jest to mozliwe), aby zmaksymalizowaé korzysci.

Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest np.: stosowanie komputerowego wspomagania pracy nagrzewnic dmuchu
wyposazonego w automatyczne uklady regulacji zawartosci tlenu i tlenku wegla w spalinach badz stosowanie odpowiednich
palnikéw (np. palnik ceramiczny, ktorego dysze powoduja efekt zawirowania gazu i powietrza zapewniajacy znacznie lepsze
ich mieszanie w komorze spalania co pozwala uzyskac nizsza zawarto$ci CO w spalinach przy tej samej zawartosci tlenu w
spalinach).

Rozwiazania Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
alternatywne (2013)

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 74 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

4.4. Konkluzje dotyczace BAT dla produkcji stali metoda konwertorowo-tlenowa i odlewania

stali
Emisje do powietrza
KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI
75. BAT w odniesieniu do odzysku gazu z zasadowego konwertora tlenowego w procesie tlumienia spalania maja na
celu odzyskanie jak najwiekszej ilosci gazu konwertorowego w trakcie przedmuchiwania oraz jego oczyszczenie
poprzez zastosowanie kombinacji nastepujacych technik:
1. zastosowanie procesu ttumionego spalania;
1. wstepne odpylanie w celu usunigcia gruboziarnistego pyhu z zastosowaniem technik separacji na sucho (np. za
pomoca deflektora, cyklonu) lub mokrych separatorow;
o . L. 11 redukcja pytu za pomoca:
K Z“Ii‘lcze_'."e tresci i.  odpylania na sucho (np. w filtrze elektrostatycznym) w nowych i istniejacych instalacjach,
onkluzjt ii. odpylania na mokro (np. w elektrofiltrze mokrym lub w ptuczce) w istniejacych instalacjach.
Odpowiadajace BAT resztkowe stgzenia pytu po buforowaniu gazu konwertorowego wynosza:
T 10-30 mg/Nmé dla BAT IILi;
9 <50 mg/Nm?dla BAT IlLii.
Interpretacja Dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwiazan (samodzielnie lub w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt
zapisu konkluzji Srodowiskowy.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

W

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

Spetieniem wymagan konkluzji BAT jest proces, w ktorym gaz konwertorowy w procesie thumionego spalania (I), wychodzac
przez gardziel konwertora, przepltywa do kotta odzysknicowego, ktérego zadaniem jest odbidr ciepta gazu konwertorowego
(ok. 1000° C). Gaz po schiodzeniu nalezy poddaé procesowi redukcji pylu poprzez odpylanie np. na mokro w mokrej
oczyszczalni gazu (l11.ii) wyposazonej w zraszanie wstepne, dysze Venturii i sita spieniajace. Gaz po schtodzeniu moze by¢
wykorzystywany jako paliwo lub w przypadku braku odbioru spalany na $wiecy kominowe;.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pytu z czgstotliwoscig zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

76. BAT w odniesieniu do odzysku gazu z zasadowego konwertora tlenowego (LD) w trakcie przedmuchiwania tlenem
w procesie spalania pelnego maja na celu redukcje emisji pylu poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik:

I odpylanie suche (np. na filtrze elektrostatycznym lub filtrze workowym) w nowych i istniejacych
instalacjach;

Oznaczenie tresci 1. odpylanie na mokro (np. na elektrofiltrze mokrym lub w pluczce) w istniejacych instalacjach.
konkluzji
Odpowiadajace BAT poziomy emisji pylu, okreslone jako $rednia dla okresu pobierania probek (pomiar okresowy
(grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pot godziny), wynosza:
1 10-30 mg/Nm?dla BAT I;
1 <50 mg/Nm®dla BAT Il.
Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest proces, w ktorym gaz konwertorowy w procesie spalania pelnego, jest w cato$ci
Interpretacja dopalany bezposrednio nad gardzielg konwertora. Gaz konwertorowy nie jest gromadzony. Powstate gazy odlotowe unoszone

zapisu konkluzji

z gardzieli konwertora o temperaturze 1400-1700 °C trafiaja do kotta odzysknicowego, gdzie produkowana jest para nasycona.
Spaliny po schlodzeniu podlegaja procesowi redukcji pylu poprzez odpylanie np. na mokro w mokrej oczyszczalni gazu (lI)
Wyposazonej w zraszanie wstepne, dysze Venturii i sita spieniajace.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwiazan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos¢
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pyhu z czestotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

77. BAT maja na celu zredukowanie do minimum emisji pylu z otworu lancy tlenowej poprzez zastosowanie jednej z
nastepujacych technik lub ich kombinacji:

Oznaczenie  tresci 1. przykrywanie otworu lancy w trakcie wdmuchiwania tlenu;
konkluzji 1. wdmuchiwanie gazu oboj¢tnego lub pary wodnej do otworu lancy w celu rozproszenia pytu;

1. stosowanie innych alternatywnych konstrukcji uszczelnien otworu lancy w potaczeniu z urzadzeniami do jej

czyszczenia.

Interpretacja Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest np. przykrywanie, w trakcie wdmuchiwania tlenu, otworu lancy kesonem
zapisu konkluzji 0 odpowiedniej konstrukcji ograniczajacej emisje pytu z mozliwoscia rownoczesnego wdmuchiwaniem azotu do kesondw.
Rozwiazania Rozwigzaniem alternatywnym jest wdmuchiwanie spr¢zonego powietrza do otworu lancy tlenowej, oraz kazde inne
alternatywne rozwigzanie spelniajace wymogi konkluzji.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spehiania wymogéw konkluzji BAT 77 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powiagzanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

78. BAT w odniesieniu do odpylania podrzednego, obejmujacego emisje pochodzace z takich procesow jak:

9 przelewanie goracego metalu z kadzi torpedo (lub mieszalnika) do kadzi wsadowej,

9  obrobka wstgpna goracego metalu (tj. podgrzewanie pojemnikow, odsiarczanie, odfosforowywanie, oddzielanie zuzla,
transport gorgcego metalu i wazenie),

9 procesy powiazane z procesem konwertorowo-tlenowym, takie jak wstepne podgrzewanie pojemnikéw, wyrzucanie
metalu i zuzla z konwertora podczas $wiezenia, tadowanie goracego metalu i ztomu, spust ptynnej stali i zuzla z
konwertora oraz
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

i obrobka pozapiecowa i ciagte odlewanie stali,

maja na celu redukowanie do minimum emisji pyléw za pomoca technik zintegrowanych z procesem, takich jak
ogoélne techniki zapobiegania emisjom niezorganizowanym lub ucieczkom emisji i ich kontrolowanie, oraz dzigki
stosowaniu odpowiednich obudéw i okapéw z efektywnym wychwyceniem, a nastepnie oczyszczaniem gazow
odlotowych w filtrze workowym lub filtrze elektrostatycznym.

Odpowiadajaca BAT ogolna skuteczno$¢ odbierania pylu wynosi >90 %.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu, okre§lony jako $rednia warto$¢ dzienna, wynosi dla wszystkich odpylonych gazow
odlotowych <1-15 mg/Nm? w przypadku filtréw workowych oraz <20 mg/Nm?® w przypadku filtréw elektrostatycznych.

Jezeli emisje ze wstepnej obrobki goracego metalu i obrobki pozapiecowej sa oczyszczane oddzielnie, odpowiadajacy BAT
poziom emisji pyhu, okreslony jako wartoé¢ $redniodobowa, wynosi <1-10 mg/Nm® w przypadku filtréw workowych oraz <20
mg/Nmé w przypadku filtrow elektrostatycznych.

Opis

Ogolne techniki zapobiegania emisjom niezorganizowanym i ucieczkom emisji z podrzednych zrodet procesu konwertorowego
tlenowego obejmuja:

1 niezalezne wychwytywanie i stosowanie urzadzen odpylajacych w odniesieniu do kazdego podprocesu w hali

konwertorow;

poprawne zarzadzanie instalacja odsiarczania w celu zapobiegania emisjom do powietrza;

calkowite obudowanie instalacji odsiarczania;

pozostawianie zamknigtej pokrywy, kiedy kadz suroéwkowa nie jest uzywana, czyszczenie kadzi surowkowych oraz

regularne usuwanie skrzepow lub alternatywnie zastosowanie systemu wyciagu dachowego;

1 pozostawianie kadzi surbwkowej naprzeciw konwertora przez okoto dwie minuty po umieszczeniu w nim surowki, jezeli
nie jest stosowany system wyciagu dachowego;

1 sterowanie komputerowe i optymalizacja procesu produkcji stali, np. aby zapobiec wyrzucaniu metalu i zuzla z
konwertora podczas $wiezenia (tj. w sytuacji, w ktorej zuzel pieni si¢ tak bardzo, ze wycieka z pojemnika) lub je
ograniczyc¢;

9 redukcja wyrzucania zuzla w trakcie spustu w wyniku ograniczenia czynnikéw powodujacych ten proces oraz stosowanie
srodkow zapobiegawczych;

9 zamykanie drzwi od pomieszczenia konwertora w trakcie wdmuchiwania tlenu;

9 ciagle monitorowanie dachu za pomoca kamer w celu stwierdzenia ewentualnych widzialnych emisji;

1 stosowanie systemu wyciggu dachowego.

== =4 =4

Mozliwo$¢ zastosowania
Konstrukcja istniejacych instalacji moze ogranicza¢ mozliwosci odpowiedniego wyprowadzania emisji.

Zrédtem emisji pytéw przy odpylaniu podrzednym sa miejsca przelewania suréwki z kadzi typu torpedo do kadzi zalewowych,

stanowiska do odsiarczania surowki przed jej podaniem do konwertora, przestrzen przy konwertorach podczas zalewania
surowki, proces spustu stali do kadzi odlewniczej, proces spustu zuzla, dodawanie dodatkow stopowych, miejsca gromadzenia,
namiarowania surowcoéw do konwertorow. Zanieczyszczone gazy odlotowe, gdzie jest to technicznie mozliwe, powinny byé
ujmowane systemem odciggdéw miejscowych i kierowane do filtrow workowych lub elektrofiltrow. Zrodtem emisji gazow i
Interpretacja pytéw do powietrza jest rowniez obrobka pozapiecowa. Zanieczyszczone gazy odlotowe powinny by¢ kierowane do filtrow
zapisu konkluzji workowych lub elektrofiltrow. Podczas ciaglego odlewanie stali, operacja wlewania stali do krystalizatora odbywa si¢ w
ostonie (tzw. wylew zanurzeniowy). Odlewany metal nie ma kontaktu z atmosfera. Instalacja odsiarczania suréwki powinna w
miar¢ mozliwosci by¢ sterowana przez system komputerowy oraz obudowana. Kadzie suréwkowe powinny by¢ regularnie
czyszczone oraz regularnie usuwane z nich skrzepy. Nalezy prowadzi¢ optymalizacj¢ procesu zapobiegajaca wyrzutom metalu i
zuzla podczas $wiezenia. Dobra praktyka jest prowadzenie monitorowania dachu stalowni za pomoca kamer w celu
stwierdzenia ewentualnych widzialnych emisji pytu.

Poniewaz konstrukcja istniejacych instalacji moze ogranicza¢ mozliwosci odpowiedniego wyprowadzania emisji, sposob
realizacji zasady ograniczania do minimum emisji nalezy ocenia¢ indywidualnie. Powiagzane z BAT poziomy emisyjne nie
dotyczg wentylacji grawitacyjnej z hali lejniczej. W przypadku stosowania indywidualnych odciggow (braku skolektorowania)
nalezy rozwazy¢ zasadno$¢ stosowania ciaglego monitoringu. (uzasadnieniem stosowania ciaglych pomiaréw jest
technologiczna mozliwo$¢ wptywu na wielko$¢ emisji powiazanej z procesem realizujacych postulat zawarty w konkluzjach
,sredukowanie do minimum emisji pyléow za pomoca technik zintegrowanych z procesem” — w przypadku stosowania
monitoringu tylko do bilansowania wielkosci emisji nalezy rozwazy¢ alternatywny sposob monitorowania — pomiary okresowe
obejmujace minimum pelny cykl odpylania danej operacji technologicznej i stosowane metody analityczne.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

1.  Przelewanie goracego metalu z kadzi torpedo (lub mieszalnika) do kadzi wsadowej - pomiar okresowy (grawimetryczny)
pyhu z czestotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.

2. Obrobka wstgpna goracego metalu (tj. podgrzewanie pojemnikow, odsiarczanie, odfosforowywanie, oddzielanie zuzla,
transport goragcego metalu i wazenie) - pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwoscia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym.
Zalecany sposob
iczg'stot]iwos’ct 3. Procesy powiazane z procesem konwertorowo-tlenowym, takie jak wstepne podgrzewanie pojemnikéw, wyrzucanie
monitorowania metalu i zuzla z konwertora podczas §wiezenia, tadowanie goracego metalu i zlomu, spust plynnej stali i zuzla
z konwertora - pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.
Monitoring ciagty od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14 (tam gdzie jest to technicznie mozliwe lub tam gdzie takie
odpylanie jest realizowane jako oddzielne).

4.  Obrobka pozapiecowa i ciagle odlewanie stali - pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwoscia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

79. BAT w odniesieniu do przetwarzania zuzla na miejscu maja na celu redukcje¢ emisji pylu poprzez zastosowanie
jednej z nastepujacych technik lub ich kombinacji:

I efektywne wydzielanie emisji z kruszarki zuzla oraz urzadzen przesiewajacych, a nastgpnie, w odpowiednich
przypadkach, oczyszczanie gazéw odlotowych;

1. transport nieobrobionego zuzla przy uzyciu fadowarek topatowych;

11 usuwanie pytu lub zwilzanie weztow przesypowych przenos$nika w przypadku rozkruszonego materiatu;

V. nawilzanie hatd zuzla;

V. stosowanie mgly wodnej w trakcie tadowania pokruszonego zuzla.
W przypadku zastosowaniu BAT | odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <10-20 mg/m?, przy czym jest okreslony
jako $rednia dla okresu pobierania probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pot
godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Operacje przetwarzania zuzla moga przebiega¢ w nastgpujacy sposob:

Zuzel konwertorowy powstajacy w procesie wytopu stali moze byé¢ przywozony np. na tzw. doly zlewcze, ktére stanowia
miejsce czasowego gromadzenia zuzla ptynnego. Wylany Ciekly zuzel schladzany jest woda przemystowa i po schtodzeniu
kruszeniu tadowany na $rodki transportowe i przewozony do miejsc dalszego przerobu. Zuzel z procesu odsiarczania suréwki i
odlewania stali moze by¢ transportowany np. na kafar zuzla lub do odbiorcy zewnetrznego. Zuzel ten rozbijany jest przy
pomocy kuli do wybijania czasz. Poobijane z zuzla skrzepy zelaza przesytane sa na kafar ztomu, natomiast pokruszony zuzel
wywozony jest wagonami do przerobu u uprawnionego odbiorcy. Etapy gospodarki zuzlem moga by¢ objgte osobnym
pozwoleniem i realizowane przez osobne podmioty.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany spos6b
i czestotliwosé
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pyhu z czgstotliwosécia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co
najmniej pot godziny.

Woda i scieki

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

80. BAT maja na celu zapobieganie zuzyciu wody lub jego ograniczenie oraz zapobieganie wytwarzaniu Sciekéw
pochodzacych z gléwnego odpylania z zasadowego konwertora tlenowego dzigki jednej z nastepujacych technik

Oznaczenie tre$ci ustalonych w BAT 75 i BAT 76:
konkluzji 1 odpylanie na sucho gazu konwertorowego;
1  ograniczenie do minimum zuzycia wody pluczkowej i jej ponowne wykorzystanie w jak najwiekszym stopniu
(np. do granulacji Zuzla) w przypadku odpylania na mokro.
Speieniem wymagan konkluzji BAT jest np. ograniczenie do minimum zuzycia wody ptuczkowej z mokrego odpylania gazu
Interpretacja konwertorowego i jej ponowne wykorzystanie. Woda stosowana do oczyszczania gazow odlotowych kragzy w obiegu

zapisu konkluzji

zamknigtym poprzez osadniki Dorra, chtodni¢ i zespoly pompowe. Woda ta, po oczyszczeniu w osadnikach Dorra,
sedymentacji i ochtodzeniu moze by¢ ponownie wykorzystywana do oczyszczania gazow odlotowych w zakresie jaki jest
mozliwy ze wzgledu na poprawng prace instalacji i oczyszczalni

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 80 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

81. BAT maja na celu ograniczenie do minimum zrzutéow S$ciekow z ciaglego odlewania poprzez zastosowanie
kombinacji nast¢pujacych technik:

l. usuwanie czastek statych w procesach flokulacji, sedymentacji lub filtracji;
1. usuwanie oleju w odttuszczaczach lub za pomoca innych skutecznych urzadzen;
1. recyrkulacja jak najwigkszej ilosci wody chtodzacej i wody z procesu wytwarzania prozni.

Oznaczenie treSci | Odpowiadajace BAT poziomy emisji sciekow z urzadzen do ciaglego odlewania, okreslone na podstawie kwalifikowanej
konkluzji probki losowej lub 24-godzinnej probki ztozonej, wynosza:

1 zawiesina <20 mg/I;

1 zelazo <5 mg/l;

1 cynk<2mg/l;

1 nikiel <0,5 mg/l;

1 chrom catkowity <0,5 mg/l;

1 weglowodory catkowite <5 mg/1.

Ustalone w BAT 81 poziomy emisji BAT — AEL odnosza si¢ do przypadku bezposredniego odprowadzania oczyszczonych

wod procesowych do $rodowiska. W przypadku odprowadzania $ciekow z instalacji do zbiorczej oczyszczalni $ciekow z huty

ww. poziomy nie znajduja bezposredniego zastosowania. Zbiorcza oczyszczalnia $ciekOw powinna spelnia¢é wymogi
Interpretacja wynikajace z BAT a dopuszczalne w pozwoleniu wartosci powinne by¢ oparte na fadunku zanieczyszczenia obliczonym jako

zapisu konkluzji

Srednia wazona ladunku odpowiadajacego poziomom BAT-AEL Z poszczegdlnych strumieni. Jednocze$nie musza byé
spelnione wymogi prawne wynikajace z aktualnie obowiazujacych przepisow prawnych regulujacych warunki odprowadzania
Sciekow.

We wnioski w zmiang Pozwolenia Zintegrowanego nalezy jednoznacznie okres§li¢ sposob postgpowania ze Sciekami
powstajacymi podczas cigglego odlewania stali, by mozliwe bylo jednoznaczne okres$lenie czy podlegaja BAT — AEL
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

Przyktadowe rozwiazanie:

Scieki przemystowe z tej instalacji to nadmiar wod z chtodzenia natryskowego maszyn do cigglego odlewania stali (COS).
Woda stosowana do chtodzenia maszyny COS krazy w obiegu zamknigtym. Woda ta po oczyszczeniu w osadnikach Dorra i
sedymentacji wykorzystywana jest ponownie do chtodzenia maszyny COS.

Instalacja do produkcji stali metoda konwertorowo — tlenowa i odlewania stali nie posiada odrgbnej oczyszczalni, a $cieki
odprowadzane sa do oczyszczalni zbiorczej gdzie podlegaja oczyszczaniu wraz z innymi $ciekami przemystowymi z huty
zintegrowanej.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Z uwagi na uwarunkowania historyczne za alternatywne rozwigzanie nalezy uzna¢ system gospodarki wodno-sciekowe;j, ktory
W odréznieniu od proponowanych w konkluzjach rozwiazan dla poszczegoélnych instalacji, bazuje na przyjetej w Polsce
koncepcji zamykania obiegdéw wodnych w ramach komplekséw przemystowych. Stad rozwiazanie takie implikuje koniecznosé
odejécia od rozwazania w kategoriach zgodnosci z BAT-AEL parametrow $ciekow przypisanych oczyszczalniom Sciekoéw
z poszczegoblnych instalacji huty zintegrowanej. Dla zbiorczej oczyszczalni wiazace sa ustalenia i standardy wynikajace
z krajowych przepiséw dotyczacych dopuszczalnych zawarto$ci substancji w $ciekach.

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Nie dotyczy w przypadku wykorzystywania zbiorczej oczyszczalni Sciekow.

Pozostalosci poprodukcyjne

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci
konkluzji

82. BAT maja na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub
ich kombinacji (zob. BAT nr 8):

l. odpowiedni odbior i magazynowanie ulatwiajace odpowiedni proces oczyszczania;

1. wewngtrzny recykling pylu z oczyszczania gazu konwertorowego, pylu z odpylania podrzednego oraz
zgorzeliny z ciaglego odlewania stali w ramach procesow produkcji stali, przy nalezytym uwzglednieniu
skutkow emisji z instalacji, w ktorej przeprowadza si¢ recykling;

1. wewngtrzny recykling zuzla konwertorowego i miatu zuzla konwertorowego do réznych zastosowan;

V. obrobka zuzla w przypadku, w ktorym warunki rynkowe umozliwiaja jego zewngtrzne wykorzystanie (np.
jako kruszywo w materiatach lub w budownictwie);

V. poddawanie pytow z filtrow i szlamu zewnetrznemu odzyskowi zelaza i metali niezelaznych, takich jak cynk,
w przemysle metali niezelaznych;

VI. stosowanie zbiornikow osadowych dla szlamoéw, a nastgpnie recykling gruboziarnistej frakcji w

spiekalni/wielkich piecach lub w przemysle cementowym, jezeli rozktad wielkosci ziaren umozliwia
racjonalng separacje.

Mozliwos¢ zastosowania BAT V

Brykietowanie na goraco pylu i recykling z odzyskiem grudek o duzej zawartosci cynku do ponownego zewngtrznego
wykorzystania jest mozliwe do zastosowania w przypadku, w ktorym w celu oczyszczania gazu konwertorowego stosuje si¢
odpylanie elektrostatyczne na sucho. Odzysk cynku droga brykietowania nie moze by¢ stosowany w systemach odpylania na
mokro z powodu niestabilnego procesu sedymentacji w osadnikach, powodowanego powstawaniem wodoru (w reakcji cynku
metalicznego i wody). Z uwagi na powyzsze wzgledy bezpieczenstwa zawartos¢ cynku w szlamie nalezy ograniczy¢ do 8-
10%.

BAT maja na celu kontrolowana gospodarke pozostalosciami z proceséw konwertorowych, ktérych nie mozna unikna¢
ani podda¢ recyklingowi.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Pyty, zgorzelina, zuzle i inne odpady zelazono$ne winny by¢ gromadzone w zbiornikach i wykorzystywane ponownie np.
spiekalni (1), o ile jest to ekonomicznie uzasadnione. Zgorzelina z ciaglego odlewania stali powinna by¢ wykorzystywana
ponownie np. w spiekalni. Odpady z procesoéw konwertorowych, ktérych nie mozna gospodarczo wykorzysta¢ nalezy
przekazywa¢ celem wykorzystania zewnetrznego lub unieszkodliwiania odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia.
Wszystkie frakcje metaliczne odzyskane z zuzla powinny by¢ wykorzystywane ponownie w instalacjach huty (wielkie piece i
konwertory). Zuzle moga byé przetwarzane w instalacji objetej odrebnym pozwoleniem do przerobu zuzla i przekazywane do
odbiorcéw zewnetrznych jako kruszywa budowlane. Szlamy zelazono$ne moga by¢ zawracane i zuzywane w instalacjach huty
lub przekazywane odbiorcom zewngtrznym.

Rozwigzania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla produkeji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT 82 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego, wewngtrznymi procedurami zakladu, sprawozdawczoscia dotyczaca gospodarki odpadami
W terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku
opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Energia

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresSci
konkluzji

83. BAT majg na celu gromadzenie, oczyszczanie i buforowanie gazu konwertorowego do pozniejszego wykorzystania
jako paliwo.

Mozliwo$¢ zastosowania

Niekiedy odzysk gazu konwertorowego poprzez tlumione spalanie moze okaza¢ si¢ ekonomicznie nieoplacalny badz
niewykonalny z punktu widzenia odpowiedniego gospodarowania energia. W takich przypadkach gaz konwertorowy moze by¢
spalany w polaczeniu z wytwarzaniem pary wodnej. Rodzaj procesu spalania (spalanie petne lub tlumione) zalezy od
gospodarowania energia na szczeblu lokalnym.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest proces, w ktorym gaz konwertorowy w procesie ttumionego spalania (BAT 75), po
schlodzeniu kierowany jest do zbiornika wyréwnawczego, skad jest pobierany przez Stacje Przetlaczania Gazu
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

Konwertorowego. Oczyszczony i schtodzony gaz moze by¢ odzyskiwany i wykorzystywany jako paliwo. Nadwyzki gazu
konwertorowego mozna Kierowa¢ do spalania na §wiecy kominowej.

Rozwigzania
alternatywne

Konkluzja BAT 76 jest rozwigzaniem alternatywnym.

Zalecany spos6b
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena spetniania wymogéw konkluzji BAT 83 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zakfadu w terminach powiagzanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

84. BAT maja na celu zmniejszenie zuzycia energii dzigki stosowaniu pokryw do kadzi.

Oznaczenie tresci | Mozliwo$¢ zastosowania
konkluzji Pokrywy moga by¢ bardzo cigzkie, poniewaz sa wykonywane z cegly ogniotrwalej, w zwiazku z czym mozliwo$é
zastosowania w istniejacych instalacjach moze by¢ ograniczona ze wzgledu na udzwig suwnic i konstrukcje catego budynku.
Istniejg rézne rozwigzania techniczne w odniesieniu do budowania pokryw w warunkach poszczegdlnych stalowni.
Interpretacja Stosowanie tego typu pokryw jest jak dotad ograniczone Z przyczyn wymier_l_ionych powyzej. PolfryW}_f takie stosowane s3
. . najczesciej w przypadku operacji wygrzewania kadzi, rzadziej w czasie operacji transportu czy oczekiwania na odlewanie stali.
zapisu konkluzji - - LT S L . i
W czasie odlewania stali najczgsciej pokrywy stosuje si¢ w przypadku kadzi posrednich urzadzen COS.
Rozwiazania Rozwigzaniem alternatywnym moze by¢ stosowanie zasypek izolacyjnych. Zasypki takie mozna stosowa¢ bezposrednio na
alternatywne lustro stali lub na powierzchnig zuzla kadziowego.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢é
monitorowania

Ocena spetniania wymogéw konkluzji BAT 84 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi
procedurami zakfadu w terminach powiazanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

konkluzji

85. BAT maja na celu zoptymalizowanie procesu i zmniejszenie zuzycia energii dzigki stosowaniu procesu
bezposredniego spustu po przedmuchiwaniu stali.

Opis

Spust bezposredni normalnie wymaga stosowania kosztownych urzadzen, takich jak systemy sublanc lub uktady czujnikow
zrzutowych, umozliwiajacych spust bez oczekiwania na analiz¢ chemiczng pobranych probek (spust bezposredni).
Alternatywnie opracowano nowa technike, aby umozliwi¢ spust bezposredni bez takich urzadzen. Technika ta wymaga duzego
doswiadczenia i szeroko zakrojonych prac rozwojowych. W praktyce wegiel jest wdmuchiwany bezposrednio do poziomu 0,04
% przy jednoczesnym spadku temperatury kapieli do racjonalnie niskiego poziomu docelowego. Przed spustem dokonuje si¢
pomiaru temperatury i aktywnosci tlenu do celow dalszych czynnosci.

Mozliwo$¢ zastosowania
Wymagane jest wyposazenie obejmujace odpowiedni analizator suréwki oraz instalacje odcinania zuzla, a dostgpnos$¢ pieca
kadziowego utatwia wdrazanie tej techniki.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Przed spustem dokonuje si¢ pomiaru aktywnosci tlenu i temperatury oraz pobiera probe stali. Spust stali nastepuje w réznym
(zwykle do$¢ krotkim) czasie po przedmuchiwaniu stali tlenem, co powoduje niewielka strat¢ energii. Spust bezpo$redni
wymaga przebudowy hali wsadowej konwertorow i zmiany procesu. Sublanca okresla tylko czg$¢ parametrow stali
w konwertorze tzn. temperature i aktywnos¢ tlenu i wegla. Natomiast brak jest analizy pozostatych pierwiastkow.

Rozwigzania
alternatywne

Stosowane sg alternatywne rozwiazania skracajace czas wytopu od spustu do spustu. Naleza do nich systemy komputerowe
sterowania procesem konwertorowym, z zastosowaniem réznych modeli sterowania. Umozliwia to spusty bez oczekiwania na
analizg, jednak ze stosowaniem przechytu konwertora w celu dokonania pomiaru temperatury i pobrania proby dla okreslenia
analizy stali. Na kazdym wytopie model statyczny procesu konwertorowego szacuje ryzyko przekroczenia najwazniejszych
parametréw procesowych: P, S, C. Odbywa si¢ to w oparciu o réwnania statystyczne stworzone na bazie historycznych
wytopéw. Kalkulacje wykonuje si¢ po zakonczeniu dmuchu, pomiarze temperatury i aktywnosci oraz pobraniu probki stali i
zuzla. Jesli ryzyko jest akceptowalnie mate spust stali rozpoczyna si¢ zanim znany bedzie sktad stali, jesli ryzyko jest zbyt duze
spust rozpoczyna si¢ dopiero po otrzymaniu wyniku analizy stali. W aktualnych warunkach krajowych suréwka jest badana
analizatorem, stosowane jest odcinanie zuzla. Na nastgpnych etapach procesu ptynna stal jest obrabiana w piecach kadziowych.
Taki proces wytapiania stali w konwertorze nalezy uznaé za rozwigzanie zgodne z konkluzja BAT 85.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spelniania wymogéw konkluzji BAT 85 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania energia, innych wdrozonych systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewngtrznymi
procedurami zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego, oraz
niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

konkluzji

86. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii dzigki stosowaniu techniki ciaglego odlewania pasm o ksztalcie
zblizonym do ksztaltu wyrobu gotowego (odlewanie bezposrednie blach), jezeli uzasadnia to jako$é produkowanych
gatunkow stali i asortyment wykonywanych z niej produktéw.

Opis

Odlewanie pasm o ksztalcie zblizonym do ksztattu wyrobu gotowego oznacza proces ciaglego odlewania stali, w wyniku
ktérego otrzymuje si¢ pasma o grubo$ci mniejszej niz 15 mm. Proces odlewania jest potaczony z bezpos$rednim walcowaniem
na goraco, chfodzeniem i zwijaniem blach z pominigciem posredniego pieca grzewczego, ktory stosuje si¢ w przypadku
tradycyjnych technik odlewniczych, np. ciaglego odlewania kesisk lub cienkich kesisk. W zwigzku z tym technika odlewania
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

bezposredniego blach jest technika produke;ji ptaskich wyrobow stalowych o roznej szerokosci i grubosci mniejszej niz 2 mm.

Mozliwo$¢ zastosowania

Mozliwo$é zastosowania zalezy od produkowanych gatunkow stali (np. proces ten nie pozwala wytwarza¢ blach grubych) oraz
od portfolio (asortymentu) produktéw danej stalowni. W przypadku istniejacych instalacji mozliwos$¢ zastosowania moze by¢
ograniczona rozktadem i dostgpnoscia przestrzeni, poniewaz np. zmodernizowanie poprzez montaz urzadzenia do odlewania
bezposredniego blach wymaga dostepu na odcinku 100 m.

Stosowanie techniki ciaglego odlewania pozwala na ograniczenie zuzycia energii dzigki odlewaniu tzw. wlewkow ciagtych
0 ksztalcie zblizonym do ksztattu wyrobu gotowego. Podstawowym kryterium wyboru jest asortyment wykonywanych z niej
produktow. Producenci wyrobow dtugich odlewaja wlewki ciagte o ksztatcie zblizonym do np. szyny, a producenci wyrobow
plaskich odlewaja wlewki o ksztalcie zblizonym np. do blachy. Stosowanie technik odlewania bezposredniego blach
w warunkach krajowych jest nieuzasadnione ze wzgledu na asortyment produkowanych potwyrobéw i wyrobow finalnych.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Rozwigzania -
alternatywne Nie dotyczy
Zalecany sposob

i czestotliwos¢ Nie dotyczy

monitorowania

4.5. Konkluzje dotyczace BAT dla produkcji i odlewania stali przy uzyciu elektrycznych piecow
lukowych

Emisje do powietrza

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

87. BAT w odniesieniu do procesow w elektrycznych piecach lukowych maja na celu zapobieganie emisjom rteci dzieki

Oznaczenie tresci o . A . P s . . .
unikaniu, na ile to mozliwe, stosowania surowcow i materialéw pomocniczych zawierajacych rt¢¢ (zob. BAT nr 6

konkluzji i7)
Ztom, inne surowce i materialty pomocnicze uzywane w stalowniach elektrycznych powinny przechodzi¢ kontrolg dostaw,
zgodnie z technikami opisanymi w konkluzjach BAT 6 i 7. Emisja rteci do $rodowiska z wytopu stali w elektrycznych piecach
lukowych moze zosta¢ ograniczona przez stosowanie w procesie czystego ztomu, pozyskiwanie ztomu po glebokim
Interpretacja demontazu urzadzen z legalnych stacji demontazu, analiz¢ kart charakterystyk substancji zamawianych i stosowanych

surowcow i materialow pomocniczych.

Spetienie BAT 87 nalezy rozpatrywa¢ w aspekcie pomiaru stezenia rtgci w gazach odlotowych z emitora. Nalezy mie¢ na
uwadze, ze najwazniejszy powinien by¢ rzeczywisty efekt ekologiczny wykazywany przez stalowni¢ elektryczna, a nie
stosowanie konkretnej techniki. Jezeli stalownia elektryczna wykaze emisje rteci nieprzekraczajace konkluzji BAT, to rodzaj
zastosowanej techniki nie jest istotny.

zapisu konkluzji

Rozwigzania

alternatywne Brak

Ocena spetiania wymogéw konkluzji BAT 87 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewnetrznymi procedurami zakladu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

88. BAT w odniesieniu do gléwnego i podrzednego odpylania elektrycznych piecow tukowych (obejmujacego wstepne
podgrzewanie zlomu, zaladunek, topienie, spust, piec kadziowy i obrobke pozapiecowa) maja na celu osiagniecie
efektywnego uchwycenia wszystkich zrédel emisji dzieki stosowaniu jednej z nizej wymienionych technik oraz
po6zniejsze odpylanie w filtrze workowym:

l. potaczenie systemow bezposredniego wydzielania gazéw odlotowych (czwarty lub drugi otwor) i okapow;
Oznaczenie tresci 1. uktady bezposredniego wydzielania gazu i kieszeni zasypowych;

konkluzji 1. bezposrednie wydzielanie gazu i odprowadzanie pylu z catego budynku pieca (elektryczne piece tukowe o
malej pojemno$ci moga nie wymagaé bezposredniego usuwania gazu, aby osiggnigta zostala taka sama
efektywnos¢ usuwania).

Odpowiadajaca BAT ogolna skuteczno$¢ odpylania wynosi >98 %.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <5 mg/Nm®, przy czym jest okreslony jako wartoéé $redniodobowa.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji rteci wynosi <0,05 mg/Nm?®, przy czym jest okreslony jako $rednia dla okresu pobierania
probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pot godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Podstawowym sposobem ujgcia gazow jest jego ujecie przez czwarty otwor w sklepieniu pieca. Gazy i pyty niewychwycone
tym sposobem, wydostajace si¢ przez nieszczelno$ci na styku sklepienia i $cian pieca oraz przez nieszczelno$ci w otworach
sklepieniowych na elektrody, przejmowane sa przez okapy umieszczone nad piecem oraz nad innymi urzadzeniami (np. uktadu
zatadowczego, metalurgii pozapiecowej). Efektywne uchwycenie wszystkich Zrodel emisji, ograniczajace emisj¢ pyhu i rteci
moze by¢ realizowane np. poprzez dwustopniowy system odciggu gazoéw poreakcyjnych z elektrycznych piecow tukowych:
czwartym otworem spod sklepienia pieca i okapem nad piecem ujmujacymi wszystkie etapy procesu wytopu stali albo, z 4-go
otworu pieca i odciagu w dachu hali, system trojstopniowy: piec — obudowa typu ,,dog house” — okap lub tez, odciagow gazow
z piecow kadziowych podiaczonych do instalacji odpylajacych piece tukowego, komory rozprezajacej pozwalajacej na
wytracenie grubszych frakcji pytu oraz dopalenie gazow poreakcyjnych, tkanin filtracyjnych pozwalajacych na ograniczenie
emisji pytu do 5 mg/Nm?® oraz dziataf opisanych w konkluzji BAT 87.

Gazy odpylane sa w filtrach workowych. Przed filtrami workowymi moga by¢ zainstalowane cyklony, ktérych glownym
zadaniem jest oddzielenie z gtéwnego strumienia gazow grubych czastek pytu dla uniknigcia przeciazenia filtra workowego,
jak rowniez palacych si¢ czastek wegla w celu ochrony workow filtra przed uszkodzeniem.

Odpowiadajacy konkluzji BAT poziom emisji pylu wynoszacy <Smg/Nm?®, okreslany jest jako wartos¢ $redniodobowa.
Kryterium to powinno mie¢ zastosowanie do warunkéw normalnych pracy instalacji, nie powinno si¢ odnosi¢ do warunkow
odbiegajacych od normalnych takich jak: rozruch, zatrzymanie, nagle krotkotrwate skoki emisji spowodowane awaria lub
innym problemem technicznym. Odpowiadajaca BAT ogélna skuteczno$¢ odpylania wynosi >98 % i dotyczy skuteczno$ci
wychwytywania pytow przez odpylnig.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Odstepstwo:

Ustalenie warto$ci dopuszczalnej emisji pylu z pieca elektrycznego na poziomie 5 mg/Nm® (znacznie nizszym od
proponowanych 10-20 mg/Nm® dla innych identycznych filtrow tkaninowych pozostatych instalacji w hutnictwie, BAT
20,61,78) wiaze si¢ z koniecznoscia wymiany wszystkich workow filtracyjnych na "bardziej szczelne". Szczelne tkaniny
filtracyjne charakteryzuja si¢ jednak wigkszymi oporami przeptywu, czyli wymuszaja ingerencje w uktady napgdowe
wentylatorow. Zwigkszone zapotrzebowanie na moc wentylatorow pociaga za soba wigksze zuzycie pradu, a wigc wicksza
emisj¢ CO,. Zwigkszone opory przeptywu moga rowniez pogorszy¢ sprawno$é odciggu pytu z pieca, czyli zwigksza emisjg
niezorganizowana. Nalezy w kazdym indywidualnym przypadku rozpatrzy¢, czy zwigkszenie skutecznosci filtrowania np. z 10
na 5 mg/Nm?, pociagajace za sobg wzrost emisji CO,, wzrost emisji niezorganizowanej pylu oraz dodatkowe znaczne naktady
finansowe jest uzasadnione ekologicznie i ekonomicznie w danym otoczeniu.

Zalecany sposob
i czestotliwos¢é
monitorowania

Dla istniejacych instalacji EAF wymagany jest pomiar okresowy stezenia pylu z czgstotliwoscig zgodna z pozwoleniem
zintegrowanym. Poziom emisji okreslany jako wartos¢ éredniodobowa lub zgodnie z Ustawg POS. Wielko$¢ emisji moze
zosta¢ okreslona dla krotszego okresu usredniania.

Proponowana definicja:

Wielkie piece elektryczne to piece o super wysokiej (najwyzszej) mocy i pojemnosci, powyzej 1000 kVA/t pojemnosci pieca,
tzw. piece SUHP EAF. Zalicza si¢ do nich piece o pojemnosci wigkszej niz 200 t. Sa to bardzo duze elektryczne piece tukowe
(EAF). Najwigkszy, w Turcji liczy 300 t. Liczba tych piecow stanowi ponizej 10 % catkowitej liczby piecow UHP na $wiecie.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie tresci
konkluzji

89. BAT w odniesieniu do gléwnego i podrzednego odpylania elektrycznych piecow lukowych (obejmujacego wstepne
podgrzewanie zlomu, zaladunek, topienie, spust, piec kadziowy i obrobke pozapiecowa) maja na celu zapobieganie
emisjom polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) i polichlorowanych bifenyli (PCB), a takie
ich ograniczanie dzi¢ki unikaniu, na ile to mozliwe, stosowania surowcéw zawierajacych PCDD/F i PCB lub ich
prekursory (zob. BAT 6 i 7) oraz dzigki stosowaniu jednej z nastepujacych technik lub ich kombinacji, w
polaczeniu z odpowiednim systemem usuwania pylu:

l. odpowiednie oczyszczanie gazow po spalaniu;
1. odpowiednie szybkie chtodzenie;
11. wdmuchiwanie odpowiednich $rodkéw adsorpcyjnych do traktu spalinowego przed odpylaniem.

Na podstawie 6-8-godzinnej probki losowej pobranej w niezmiennych warunkach odpowiadajacy BAT poziom emisji
polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) wynosi <0,1 ng I-TEQ/Nm®. W niektérych przypadkach
odpowiadajacy BAT poziom emisji mozna osiagnac tylko za pomoca srodkow pierwotnych.

Mozliwos¢ zastosowania BAT 1

W przypadku istniejacych instalacji ocena mozliwosci zastosowania musi uwzglednia¢ takie uwarunkowania jak dostgpna
przestrzen, dany system odprowadzania gazoéw odlotowych itp.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Nalezy unikaé stosowania surowcow zawierajacych PCDD/F i PCB poprzez np. stosowanie w procesie czystego ztomu,
pozyskiwanie ztomu po glebokim demontazu urzadzen z legalnych stacji demontazu, analize kart charakterystyk substancji
materiatdow surowcowych i pomocniczych. Wymagania dla pozyskiwanego ztomu i mozliwosci monitorowania jego jakosci
powinny okresla¢ dokumenty wewnetrzne zaktadu takie jak np.: procedury i instrukcje Zintegrowanego Systemu Zarzadzania,
zaktadowa norma ztomowa, warunki zakupu ztomu i inne.

Odpowiednie oczyszczanie gazow po spaleniu zapobiegajace emisjom m.in. PCDD/F i PCB moze polega¢ na dopaleniu gazow
odlotowych w tzw. komorze dopalajacej, tam gdzie jest to mozliwe technologicznie. Zasysane powietrze przyczynia si¢ do
wstepnego ochtodzenia gazéw. Koncowe schlodzenie gazéw moze nastgpowaé w komorze mieszajacej, gdzie miesza si¢
chlodniejsze gazy zasysane przez okapy znad np. pieca kadziowego, rejonu otworu spustowego, rejonu zatadunku materiatow
wsadowych itd. Mozliwe jest rOwniez zastosowanie wiezy chtodzacej zapobiegajacej powstawiana PCDD/F de novo.
Spetnienie BAT 89 nalezy rozpatrywac w aspekcie pomiaru st¢zenia PCDD/F w gazach odlotowych z emitora. Nalezy mie¢ na
uwadze, ze najwazniejszy powinien by¢ rzeczywisty efekt ekologiczny wykazywany przez stalowni¢ elektryczna, a nie
stosowanie konkretnej techniki. Jezeli stalownia elektryczna wykaze emisje PCDD/F i PCB nieprzekraczajace konkluzji BAT,
to rodzaj zastosowanej techniki nie jest istotny.

Rozwiazania
alternatywne

Brak
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

(m. in. odstepstwa)

Zalecany spos6b
i czestotliwosé
monitorowania

Okresowe pomiary PCDD/F (brak stgzenia granicznego) z czgstotliwoscia raz na dwa lata. Probka losowa pobierana w okresie
6-8 godzin w warunkach stanu ustalonego.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie treSci

konkluzji

90. BAT w odniesieniu do przetwarzania zuzla na miejscu maja na celu redukcje emisji pylu poprzez zastosowanie
jednej z nastepujacych technik lub ich kombinacji:

1. efektywne wydzielanie emisji pylu z kruszarki zuzla oraz urzadzen przesiewajacych, a nastgpnie, w
odpowiednich przypadkach, oczyszczanie gazow odlotowych;

11 transport zuzla nie poddanego obrobce za pomoca tadowarek topatowych;

11 wychwytywanie emisji lub zwilzanie weztow przesypowych przeno$nikow rozkruszonego materiatu;

V. nawilzanie hald zuzla;

V. stosowanie mgly wodnej w trakcie tadowania pokruszonego zuzla.

W przypadku stosowania BAT | odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <10 - 20 mg/m?®, przy czym jest okreslony
jako Srednia z okresu pobierania probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej poét godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Konkluzja nie dotyczy tych, ktorzy przekazuja zuzle do przerobu firmom zewngtrznym. Obecnie praktycznie cato$é
powstajacego zuzla w warunkach krajowych trafia do wykorzystania na zewnatrz (glownie w drogownictwie). Kruszenie,
separacja czg¢$ci metalicznej i przesiewanie na frakcje ziarnowe odbywa si¢ przewaznie w wyspecjalizowanych zaktadach poza
stalowniami elektrycznymi.

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Brak

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pytu zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

Woda i scieki

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

91. BAT maja na celu ograniczenie do minimum zuzycia wody z proceséw w elektrycznych piecach lukowych dzigki

(k)oz:lzcuzze.?le trescl stosowaniu, na ile to mozliwe, ukladéw chlodzenia z zamkni¢tym obiegiem wody do chlodzenia urzadzen pieca,
) chyba ze stosowane s3 jednoprzej$ciowe systemy chlodzenia.
Interpretacja Konkluzja BAT 91 ma na celu ograniczenie do minimum zuzycia wody z proceséw elektrycznych poprzez np. stosowanie

zapisu konkluzji

zamknigtych obiegéw wody do chtodzenia pieca elektrycznego, piecokadzi, urzadzen obrobki pozapiecowej (VOD/VD) itd.
Zaleca si¢ aby wody chtodnicze krazyly w obiegach zamknigtych, byly poddawane podczyszczaniu i wracaly do obiegow.

Rozwigzania
alternatywne

Brak

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena spetniania wymogoéw konkluzji BAT 91 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewnetrznymi procedurami zakladu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

92. BAT majg na celu ograniczanie do minimum zrzutéw $ciekow z ciaglego odlewania poprzez zastosowanie
kombinacji nast¢pujacych technik:

l. usuwanie czastek statych w procesach flokulacji, sedymentacji lub filtracji;
1. usuwanie oleju w odttuszczaczach lub za pomoca innych skutecznych urzadzen;
11 recyrkulacja jak najwickszej ilosci wody chtodzacej i wody z procesu wytwarzania prozni.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji sciekow z urzadzen do ciaglego odlewania, okreslone na podstawie kwalifikowanej

Sozr:llilcuzz‘}line tresci probki losowej lub 24-godzinnej probki ztozonej, wynosza:
1 zawiesina <20 mg/l;
9 zelazo <5 mg/l;
1 cynk <2 mg/l;
1 nikiel <0,5 mg/l;
1 chrom catkowity <0,5 mg/l;
1 weglowodory catkowite <5 mg/l.
BAT 92 ma na celu maksymalny stopien recyrkulacji wody zuzywanej do chtodzenia urzadzen COS.
Oprocz wody stosowanej do chlodzenia krystalizatorow i walcow urzadzen COS w instalacjach do ciaglego odlewania stali
woda jest wykorzystywana do natryskowego chtodzenia wlewkow ciagtych i sa to zwykle dwa obiegi wody. Woda do
Interpretacja natryskowego chlodzenia wlewkow ciagtych jest zanieczyszczona gtéwnie zawieszonymi czastkami stalymi i olejami. Gléwne

zapisu konkluzji

dziatania w celu zmniejszenia zrzutow wody polegaja na maksymalnej recyrkulacji wody z zastosowaniem sedymentacji i /lub
filtracji. Woda z chtodzenia natryskowego jest zwykle oczyszczana przy uzyciu zbieraczy oleju umieszczonych przed filtrem
piaskowym przed lub po schodzeniu wody w chiodniczych wiezach wyparnych. Zuzyte wody z ciaglego odlewania stali nie sa
odprowadzane do kanalizacji, lecz wracajg do stacji uzdatniania i po podczyszczeniu kierowane sa ponownie do obiegu.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:

Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

W

Ze wzgledu na specyfike obiegdw wodno-$ciekowych krajowych elektrycznych piecow tukowych, $cieki z ciagtego odlewania
stali (COS) trafiaja do oczyszczania tacznie ze $ciekami z innych instalacji stalowni elektrycznej i tacznie podlegaja badaniu
jakosciowemu na wylocie z oczyszczalni. Wyniki tych badan sa miarodajne dla $ciekoéw pochodzacych z COS, pod warunkiem,
ze wykonywane sa w zakresie parametrow okreslonych w BAT 92 i nie ma koniecznosci dublowania wykonywanych badan.
Spetnieniem wymogow konkluzji BAT 92 jest dotrzymanie pozioméw emisji wynikajacych z pozwolenia wodno prawnego
(pomiar za wylotem z oczyszczalni §ciekow).

Rozwigzania
alternatywne
(m. in. odstepstwa)

Z uwagi na uwarunkowania historyczne za alternatywne rozwiagzanie nalezy uzna¢ system gospodarki wodosciekowej, ktory
W odréznieniu od proponowanych w konkluzjach rozwiazan dla poszczegoélnych instalacji, bazuje na przyjetej w Polsce
koncepcji zamykania obiegéw wodnych w ramach komplekséw przemystowych. Stad rozwiazanie takie implikuje koniecznos$é¢
odejécia od rozwazania w kategoriach zgodnosci z BAT-AEL parametrow $ciekow przypisanych oczyszczalniom $ciekow
tylko z ciaglego odlewania stali (COS). Dla w/w oczyszczalni wiazace sa ustalenia i standardy wynikajace z krajowych
przepisow dotyczacych dopuszczalnych zawartosci substancji w $ciekach dla koncowej oczyszczalni §ciekow.

Zalecany sposob
i czestotliwosé
monitorowania

Zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym, zgodnie z pozwoleniem wodno prawnym lub warunkami umowy z oczyszczalnia
Sciekow

Pozostalosci poprodukcyjne

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresci

konkluzji

93. BAT maja na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub
ich kombinacji:

l. odpowiedni odbior i magazynowanie utatwiajace odpowiedni proces oczyszczania;

1. odzysk 1 wewngtrzny recykling materialéw ogniotrwalych z réznych proceséw, a nastgpnie wykorzystanie
wewngtrzne, tj. jako materiat zastepujacy dolomit, magnezyt i wapno;

11 przekazywanie pylu zatrzymanego w filtrach do odzysku zewnetrznego metali niezelaznych, takich jak cynk, w
przemysle metali niezelaznych - w razie potrzeby po wzbogaceniu pylu poprzez zawrdcenie do elektrycznego pieca
tukowego;

V. oddzielanie zgorzeliny z ciagltego odlewania w procesie oczyszczania wody oraz odzysk, a nastgpnie recykling, np. w
spiekalniach/wielkich piecach lub w przemysle cementowym;

V. zewngtrzne wykorzystywanie materiatow ogniotrwatych i zuzla z proceséw produkeji stali w elektrycznych piecach
tukowych jako surowca wtoérnego, jezeli umozliwiaja to warunki rynkowe.

BAT maja na celu kontrolowana gospodarke pozostalosciami z proceséw produkeji stali w elektrycznych piecach
lukowych, ktérych nie mozna unikna¢ ani podda¢ recyklingowi.

Mozliwo$é zastosowania

Zewnetrzne wykorzystanie lub recykling pozostatosci poprodukcyjnych, zgodnie z BAT 11I-V, zaleza od wspdtpracy i zgody
podmiotow zewngtrznych, na ktore operator moze nie mie¢ wptywu, dlatego tez moga one nie miesci¢ si¢ w zakresie
pozwolenia.

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 93 nakazuje dziatania zapobiegajace powstawaniu odpadow przy uzyciu minimum jednej z technik, ktére obejmuja
odzysk materiatow ogniotrwatych i zuzla z EAF dla uzytku zewngtrznego jako surowca wtornego tam, gdzie pozwala na to
sytuacja rynkowa. Promuje takze odzysk zgorzeliny z COS, nadajac jej warto$¢ uzytkowg w sektorze cementu lub innych branz
np. do produkeji przeciwwag (w potaczeniu z betonem)dla sprzetu AGD, w dzwigach itp. Mozliwy jest rowniez wewngtrzny
odzysk materiatow ogniotrwatych poprzez powtérne murowanie czesci cegiel. Pyt z odpylania pieca tukowego moze by¢
réwniez wykorzystywany np. w przemysle cementowym.

Rozwigzania
alternatywne

Brak

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT 93 powinna by¢ zgodne z Pozwoleniem Zintegrowanym wykonywana zgodnie z
procedurami wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskowego lub wewngtrznymi procedurami zakladu w terminach
powiazanych z ustawowym przegladem warunkow Pozwolenia Zintegrowanego oraz niezwtocznie w przypadku opublikowania
projektu nowych edycji dokumentu BREF.

Energia

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie tresci

konkluzji

94. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii dzi¢ki stosowaniu techniki ciagltego odlewania pasm o ksztalcie
zblizonym do ksztaltu wyrobu gotowego (odlewanie bezposrednie blach), jezeli uzasadnia to jakos$¢
produkowanych gatunkéw stali i asortyment wykonywanych z niej produktow.

Opis

Odlewanie pasm o ksztalcie zblizonym do ksztaltu wyrobu gotowego oznacza proces cigglego odlewania stali, w wyniku
ktorego otrzymuje si¢ pasma o grubo$ci mniejszej niz 15 mm. Proces odlewania jest potaczony z bezposrednim walcowaniem
na gorgco, chlodzeniem i zwijaniem blach z pominigciem posredniego pieca grzewczego, ktory stosuje si¢ w przypadku
tradycyjnych technik odlewniczych, np. ciaglego odlewania kesisk lub cienkich kesisk. W zwiazku z tym technika odlewania
bezposredniego blach jest technika produkcji ptaskich wyrobow stalowych o rdznej szerokosci i gruboéci mniejszej niz 2 mm.
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Czes¢ 1. Instalacje do produkcji i obrobki metali

Mozliwo$¢ zastosowania

Mozliwo$¢ zastosowania zalezy od produkowanych gatunkéw stali (np. proces ten nie pozwala wytwarza¢ blach grubych) oraz
od portfolio (asortymentu) produktow danej stalowni. W przypadku istniejacych instalacji mozliwo$¢ zastosowania moze by¢
ograniczona rozktadem i dostgpnos$cia przestrzeni, poniewaz np. zmodernizowanie poprzez montaz urzadzenia do odlewania
bezposredniego blach wymaga dostepu na odcinku 100 m.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Stosowanie techniki ciaglego odlewania pozwala na ograniczenie zuzycia energii dzigki odlewaniu tzw. wlewkow ciagtych
0 ksztalcie zblizonym do ksztaltu wyrobu gotowego. Podstawowym kryterium wyboru jest asortyment wykonywanych z niej
produktow. Producenci wyrobow dtugich odlewaja wlewki ciagle o ksztalcie zblizonym do np. szyny, a producenci wyrobéw
plaskich odlewaja wlewki o ksztalcie zblizonym np. do blachy. Stosowanie technik odlewania bezposredniego blach
w warunkach krajowych jest nieuzasadnione ze wzglgdu na asortyment produkowanych pétwyrobow i wyrobéw finalnych.

Rozwiazania

alternatywne Nie dotyczy
Zalecany spos6b
i czestotliwosé Nie dotyczy

monitorowania

Halas

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie treSci

konkluzji

95. BAT maja na celu redukcje emisji halasu z elektrycznych piecow lukowych i zachodzace w nich procesy,
generujace wysoka energie akustyczna, dzieki stosowaniu kombinacji ponizszych technik konstrukcyjnych i
operacyjnych, w zalezno$ci od lokalnych warunkéw i zgodnie z nimi (oprocz stosowania technik
wymienionych w BAT nr 18):

l. wykonanie budynku mieszczacego elektryczny piec tukowy w taki sposob, aby pochianial halas udarow
mechanicznych begdacych efektem pracy pieca

1. wykonanie i montaz suwnic przeznaczonych do przemieszczania koszy zasypowych tak, aby zapobiec wstrzasom
mechanicznym;

1. specjalne zastosowanie izolacji akustycznej na wewnetrznych powierzchniach $cian i dachow, aby zapobiec
rozchodzeniu si¢ w powietrzu hatasu z budynku elektrycznego pieca tukowego;

V. oddzielenie pieca i §cian zewnetrznych, aby zmniejszy¢ rozchodzacy si¢ po elementach konstrukcyjnych hatas z
budynku elektrycznego pieca lukowego;

V. umieszczenie procesow generujacych wysoka energie akustyczna (tj. elektrycznego pieca tukowego i urzadzen do
odweglania) w glownym budynku.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Konkluzje BAT 95 nalezy interpretowa¢ w ten sposob, ze jezeli spelniony jest przez instalacj¢ do produkcji i obrobki metali
dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku poprzez zastosowanie innych technik niz wymienione w BAT 18 i 95, to nie
narzuca si¢ obowiazku zastosowania jakiejkolwiek techniki BAT tu wymienionej i sa one rownorzedne. Wdrozony w
instalacjach do produkcji i obrobki metali System Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001 obejmujaca rowniez emisje hatasu
i jego minimalizowanie jest spetnieniem tej konkluzji BAT.

Rozwiazania
alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla produkcji zelaza i stali
(2013)

Zalecany sposob
i czestotliwos$¢
monitorowania

Ocena spehiania wymogdéw konkluzji BAT 95 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu
zarzadzania $rodowiskowego lub wewngtrznymi procedurami zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem
warunkow Pozwolenia Zintegrowanego, oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu
BREF.
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Wytyczne dotyczace praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali:
Czgs¢ 1. Instalacje do produkeji i obrobki metali E%

5. ZALECANY SPOSOB I CZESTOTLIWOSC MONITOROWANIA DLA
INSTALACJI PRODUKCJI I OBROBKI METALI

Instalacja,
konkluzja BAT

Substancja BAT — AEL

Metod pomiarowa

Spiekalnia rud

BAT 20

Pyt

Okresowe pomiary emisji pylu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 21

Rtec

Pomiar okresowy (grawimetryczny) rteci z czestotliwoscia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

BAT 22

SO«

Okresowe pomiary emisji SOx z czestotliwoscig zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciggly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 23

NOx

Okresowe pomiary emisji NOy z czestotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciggly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 25

PCDD/F oraz PCB

Okresowe pomiary PCDD/F oraz PCB z czestotliwo$cia raz na dwa lata.
Probka losowa pobierana w okresie 6-8 godzin w warunkach stanu
ustalonego.

BAT 28

Scieki

Nie dotyczy w przypadku zbiorczej oczyszczalni.

Grud

kownie

BAT 33

Pyt

Okresowe pomiary emisji pylu z czgstotliwo$cig zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym

BAT 34

SOx, HF, HCI

Okresowe pomiary emisji SOy z czestotliwo$cig zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciggly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.
Pomiar okresowy HF, HClz czgstotliwoscia zgodnie 2z Pozwoleniem
Zintegrowanym.

BAT 35

NOx

Okresowe pomiary emisji NOy z czestotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 36

NOx

Okresowe pomiary emisji NOy z czestotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 37

NOx

Okresowe pomiary emisji NOy z czgstotliwo$cia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciggly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.

BAT 37

Scieki

Nie dotyczy w przypadku zbiorczej oczyszczalni.

Wielkie piece

BAT 59

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwo$cia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

BAT 61

Pyt

Okresowe pomiary emisji pylu z czgstotliwoscig zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT 14.
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BAT 64

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwo$cia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

BAT 65

Py%, SOx, NOx

Okresowe pomiary emisji SOz, NOx i pylu z czgstotliwoscia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym. Zgodnie z Ustawa POS dopuszczalny
poziom BAT-AEL moze by¢ okreslany dla krotszych odcinkéw czasu niz
doba.

BAT 67

Scieki

Nie dotyczy w przypadku zbiorczej oczyszczalni.

Produkcja stali metodg konwertorowo — tlenowg i odlewania stali

BAT 75

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwo$cia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym.

BAT 76

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czgstotliwoscia zgodnie
z Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

BAT 78

Pyt

1.  Przelewanie goracego metalu z kadzi torpedo (lub mieszalnika) do
kadzi wsadowej - pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu
z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.

2. Obrobka wstepna goracego metalu (tj. podgrzewanie pojemnikow,
odsiarczanie, odfosforowywanie, oddzielanie Zzuzla, transport
goracego metalu i wazenie) - pomiar okresowy (grawimetryczny) pytu
z czestotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym.

3. Procesy powigzane z procesem konwertorowo-tlenowym, takie jak
wstegpne podgrzewanie pojemnikow, wyrzucanie metalu i zuzla
z konwertora podczas $wiezenia, tadowanie goracego metalu i ztomu,
spust plynnej stali i zuzla zkonwertora - pomiar okresowy
(grawimetryczny) pylu z czgstotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Monitoring ciagly od 05.09.2018 r., zgodnie z BAT
14 (tam gdzie jest to technicznie mozliwe lub tam gdzie takie
odpylanie jest realizowane jako oddzielne).

4. Obrobka pozapiecowa i ciaggle odlewanie stali - pomiar okresowy
(grawimetryczny) pylu z czestotliwoscia zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym.

BAT 79

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu z czestotliwo$cia zgodnie z
Pozwoleniem Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej pot
godziny.

BAT 81

Scieki

Nie dotyczy w przypadku zbiorczej oczyszczalni.

Produkcja i odlewanie stali przy uzyciu elektrycznych piecow tukowych

BAT 88

Pyl, rte¢

Pomiar grawimetryczny pytu zgodny z pozwoleniem zintegrowanym Probka
pobierana zgodnie z norma PN-Z-04030-7:1994 1godzing

Pomiar grawimetryczny rteci  zgodny z pozwoleniem zintegrowanym
Probka pobierana przez co najmniej pot godziny

BAT 89

PCDD/F

Okresowe pomiary PCDD/F  (warto$¢ graniczng odniesiono tylko do
PCDD/F) z czgstotliwo$cia raz na dwa lata. Probka losowa pobierana w
okresie 6-8 godzin w warunkach stanu ustalonego.

BAT 90

Pyt

Pomiar okresowy (grawimetryczny) pylu zgodnie z Pozwoleniem
Zintegrowanym. Probki pobierane przez co najmniej poét godziny.

Nie ma zastosowania w stalowniach elektrycznych, ktore zlecaja
przetwarzanie zuzla na zewnatrz.

BAT 92

Scieki

Zgodnie z Pozwoleniem Zintegrowanym, zgodnie z pozwoleniem wodno
prawnym lub warunkami umowy z oczyszczalnig $ciekdw.
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